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LOI NOI PAU

Cong nghé han ngay cang phdt trién va duoc iing dung réng rdi trong
nhiéu nganh céng nghiép nhu ché tao mdy, xdy ldp coéng trinh cong
nghiép va dan dung, giao théng vén tdi, héa chdt, v.v.... Bdi vi vu diém
Han ¢6 ndang sudt cao so vdi cdc phuwong phdp gia céng khdc do gidm
duge s6 lugng nguyén cong, giam dugc cuong dé lao dong va ting dugce
d6 bén chdc cia két cdu cong trinh va hon nita. Han c6 thé néi dugc
nhitng kim loai c6 tinh chdt khdc nhau. Nhu han kim loai den vdi kim
loai den, kim loai mau vdi nhau va cd kim loai den vdi kim loai mau.
Ngay nay nganh han da phdt trién rdt nhanh vé céng nghé tit dé cdc
phuong phdp han tién tién va hién dai duge ing dung réng rdi trong cdc
nganh céng nghiép dua trén cd sd dé.

Cuén gido trinh “Ky thudt han TIG néng cao” duge bién soan dé s
dung cho cdc truimg dao tao nghé cé chuyén nganh vé han hé cao ding
nghé. Gido trinh dugc chia thanh 2 phén.

Phdn I: Ly thuyét chung vé han trong méi truwong khi bdo vé vdi dién
cuc khéng néng chdy va cdc thiét bi diung cho han).

(Gém 1 chuong trinh bay vé cdc vdn dé chung vé ly thuyét cing nhu
thiét bi ding cho TIG).

Phén II: Cdc bai tdp thuc hanh co badn.

(Gém 2 chuong trinh bay vé cdc ky thudt han tém & cdc vi tri han
trong khong gian).

Trong qud trinh bién soan nhém tdc gia da tham khdo cdc y kién
déng gop xdy dung cia cdc dong nghiép, va cdp nhét nhiing phuong kién
thire c6 lién quan va ung dung nhiéu trong nganh xdy dung va céng
nghiép, cho phi. hop vdi déi tugng tham khdo.

Do thdi gian va kién thitc c6 han nén viéc bién soan cuén gido trinh
khéng tranh khoi nhitng thiéu sét, ching téi xin dudc cdm on cdc y kién
déng gop ciia cdc théy cé gido va cdc ban déng nghiép... nham xdy dung
cudn gido trinh ngay cang hoan thién hon.






Chuong 1

HAN TRONG MOI TRUONG KHi BAO VE VOI
DPIEN CUC KHONG NONG CHAY

1.1. KHAI NIEM CHUNG

1. 1.1 Nguyén Iy han TIG

Phuong phap han hd quang dién cuc W trong khi bao vé sir dung 1 dién cuc W (hodc
hop kim W) khéong néng chay dugc kep & mé han khi bao vé dugc cip qua mo han dé
bao vé dién cuc ving han néng chdy khoi sy tac dong ciia khong khi bén ngoai va lam
ddng dac kim loai mbi han. H3 quang dién duoc sinh ra do dong dién chay qua viing khi
bao vé bi Ion hoa v c6 tinh chat din dién. H6 quang dugc chdy giira du dién cyc va
vét han. Ngudn nhiét 16n dugc tao nén bdi hd quang lam néng chiy kim loai co ban,
kim loai ddy han dién ddy (néu c6) va sau khi déng déc hinh thanh médi han véi chat
lugng tét c6 kha  ning chéng in mén va nhimg khé khin khac cua kim loai d6i véi cong
nghé han. Khi hd quang d3 dugc hinh thanh dn dinh giita dién cuc va bé han thi mé han
s& dugc di chuyén doc theo lién két va hd quang 1am néng chay din din céc 16p bé& mit
ciia KL CB va KL dién ddy

" Hinh 1.1. So dé nguyén ly han hé quang dién cuc khong néng chay
trong mai truong khi tro (GTAW / TIG).



1.1.2. Thue chit, dic diém, qu4 trinh han

Han hd quang dién cuc khong néng chay trong méi truomg khi tro (GTAW) la qua
trinh han néng chay, trong dé ngudn nhiét dién cung cip boi hd quang dugc tao thanh
gitra dién cuc khong néng chay va viing han.

Ving hé quang dugc bao vé bing méi trudong khi tro (Ar, He hoic Ar + He) dé ngin
céan nhitng tdc dong c6 hai clia oxi va nito trong khong khi. Dién cuc khong nong chay
thuong dung 1a Volfram, nén phuong phap han nay tiéng Anh goi 12 han TIG (Tungsten
Inert Gas).

Ving hd quang dugc chi ra trén hinh 1.2. H quang trong han TIG c6 nhiét do rat
cao c6 thé dat t6i hon 6100°c. Kim loai mdi han c6 thé tao thanh chi tir kim loai co ban
khi han nhitg chi tiét mong véi lién két gdp mép, hoic duge bd sung tir que han phu.
Toan bd viing han dugc bao boc bai khi tro thdi ra tir chup khi.

Phuong phap ndy c6 mét sb wu diém:

- Tao mbi han c6 chét lugng cao dbi véi hiu hét kim loai va hop kim.

- Mbi han khéng phai 1am sach sau khi han.

! o

Hinh 1.2. Ving hé quang va viing han

1.1.3. Pham vi img dung

Phuong phép han TIG dugc 4p dung trong nhiéu linh vyc san xuét, déc biét rat thich
hop trong han thép hgp kim cao, kim loai mau va hop kim...

Phuong phép han nay thong thudng duge thao tic bing tay va c6 thé ty dong héa hai
khau di chuyén hd quang ciing nhu c4p day han phy.
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1.2. VAT LIEU HAN
1.2.1. Khi bao v§

a) Khi Argon (Ar)

Ar la khi dugc didu ché tir khi quyén bing phuong phép hoa 1ong khong khi va tinh
ché dén do tinh khiét 99,99%. Khi nay duoc cung cap trong cac binh dudi 4p suit cao
hoac & dang long va&i nhiét d§ dudi -184°C trong cac thung chira lon.

b) Khi Helium (He)

Heli c6 trong luong riéng bing khoang 1/10 so véi Ar dugc ldy tir khi tu nhién,
thuong dugc chira trong cac binh dudi ap suit cao.

Sau khi ra khoi chup khi & mo han, Ar tao thanh 16p bao vé phia trén vung han. Do
nhe hon, He c6 xu huéng déng 1én tao thanh cudn xody xung quanh hd quang. D& bio
vé hiéu qua, Iuu lugng He phai gip 2-3 14n so véi Ar.

Dic tinh quan trong khac cua He 12 doi hoi dién ap hd quang cao hon véi clng chiéu
dai hd quang va dong dién so v6i Ar. H6 quang He néng hon so vé6i Ar; He thudmg
ding dé han céc vt liéu c6 chidu day 16n, c6 d6 din nhiét cao (nhu Cu) hodc nhiét do
noéng chay cao.

Diém khac biét nita 12 khi Ar cho tinh én dinh hd quang nhu nhau déi véi dong dién
xoay chiéu va mot chiéu, va cé tic dung 1am sach t6t véi dong xoay chiéu. Trong lic d6
He tao hd quang dn dinh véi dong dién mot chiéu, nhung tinh n dinh hé quang va tac
dung 1am sach véi dong xoay chiéu twong ddi thap. Do dé khi cn han Al, Mg bing
dong xoay chiéu thi nén ding Ar.

Cac hdn hop Ar va He v6i ham lugng He dén 75% dugc sir dung khi cAn sy cdn bing
giira céc dic tinh cta hai loai khi ndy, c6 thé bd sung Hj va Ar khi han cic hop kim Ni,
Ni - Cu, thép khéng gi.

1.2.2. Que han phu

Gibng nhu trong han khi, trong han TIG c6 thé c6 hoc khong ding kim loai phu tily
theo timg mdi han. Néi chung thi sir dung kim loai phu chi 4p dung cho cdc méi han 16n
con cac mdi han nho thi khoéng can. Mic du kim loai phu c6 thé dugc cép duéi dang day
mot cich ty dong nhung thudng thi né dugc cip bing tay duéi dang cac thanh kim loai.
Kich thuéc ctia thanh kim loai phy vao dong dién han va chiéu day méi han.

Thanh phin ctia que phy phai phit hgp tét nhit voi thinh phin cta kim loai han dé
bao dam méi han ddng nhét, ma khéng c6 cac ciu tric bat lgi vé mit luyén kim.

+ Que dip dugc ding phai 12 loai dap img dugc céc yéu ciu cia phuong phap TIG:

Que phai duge boc mot 16p vét lidu chéng oxy héa (Pdng/Nickel ...) du diy dé bao vé
que han ma khdng gay ra céc tac dong bt loi v& mit luyén kim nhur r khi, ngém oxit.

Kim loai dip va kim loai han hoa tan vao nhau khi han, ti 1¢ nay thay ddi theo d¢
ngiu sdu cua viing chay vao vt liéu han va d6i khi do ngéu thiéu hogc nhiéu qua ciing
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gly ra cac céu tric bat loi cho thanh phan kim loai cia mdi han. Mt khéc phai dim bao

que han dugc tdy sach ddu ma, bui, gi khi han d& han ché bot, rd khi.

Bing 1.1. Tiéu chudn ky thuit AWS kim loai han TIG

Tiéu chin AWS Kim loai han Dung cho quy trinh han
A5.7 Cu va hop kim Cu TIG/MIG
A5.9 Thép khong gi CR va CR-Ni TIG/MIG/SA
A5.10 Al v hop kim Al OA/TIG/MIG/SA
AS5.14 Ni v hop kim Ni TIG/MIG/PAW/SA
AS5.16 Ti va hop kim Ti TIG/MIG
AS5.18 Thép C trung binh TIG/MIG/PAW
AS5.19 Hop kim Mg OA/TIG/MIG
A5.24 Zr va hop kim Zr TIG/MIG
A5.28 Thép C thip TIG/MIG/PAW

ER: day han, que han rén ding cho han hd quang trong méi truong khi béo vé.

70: 4% bén kéo Ksi.

S: day rén.

1,2,3,4,5,6, 7: loai khi bao vé.

G, D ...: thanh phin héa hoc cua kim loai ddy han.
1.2.3. Di¢n cyc han

a) Di¢n cyc ding cho hin
Pugc phén loai trén co s& thanh phin ho4 hoc cia ching theo ANSI - AWS AS.12
(American national standards institute - American Welding socicty) theo bang sau:

Béng 1.2. Mau va thanh phén héa hgc ¢6 trong dién cyc

0
Phi'\’::’i Mau skc ﬁ‘?: :’i‘nté Hop kim 6 xit :;;;::?h’g;
khoi lugng
EWP Xanh . = -
EWCe-2 Cam Xeri CeO, 2
EWLa-l Pen Lan tan Lay0; 1
EWTh-] Ving Thori ThO, 1
EWTh-2 bPo Thori ThO, 2
EWZr-] Nau Ziconi Zr0, 0,25
EWG Xam Khéng rd° - -




Mau phén biét m6t s6 loai dién cuc thong dung:
PURE TUNGSTEN (EWP Classtication - Green Strie)

[ Ty - ]

2% CERIATED TUNGSTEN (EWCe Cl - Orange Stripe)
m—* B PR AT Ty ETi

T P i o T RIS
S e ]

1% ZRCONIATED TUNGSTEN (EWZ! Classfed - Bown Stips)

ey
T R A ST R |

2% THORIATED TUNGSTEN (EWTh -2 Cludlbalbn Red arpo)

T AR SRR SRy ]

b. Lyra chon di¢n cyc han

Khi lya chon dién cyc cho mét cong viéc han cu thé ta c6 thé can cir vao dic diém
cua cac loai dién cyc nhu sau:

1. Logi dién cuc EWP (Vonfram nguyén chdt)

Kha nang tai dién thép s0 voi céc loai dién cyc hgp kim Vonfram.

Pugc ding chu yéu han bing dong xoay chiéu cho Al, Mg.

Péu diéu chinh tron, sach dé c6 hd quang c6 tinh n dinh cao.

Ciing ¢6 thé ding cho dong dién mdt chidu nhung khéi dong va n dinh hé quang
kém hon dién cyc hop kim.

2. Loai dién cuc EWTh

- Kha néing tai dién cao hon 20% so véi loai EWP.

- Puge ché tao d& han véi dong dién mét chidu du thuan.

- Thori c¢6 mirc phéng xa thép nén khi sir dung han cin thong gi6 tt, bao hd lao
dong tét.

3. Loai dién cuc EWCe

- Ce khéng phai 12 nguyén té phong xa, tét cho ngudi sir dung.

- Py 12 san phdm nhim phat trién dé thay thé cho dién cuc EWTh.

- C6 thé sir dung tét & ca dong dién mot chiéu va xoay chidu.

4. Loai dién cuc EWLa

- Lantan khong phai la chét phéng xa, tdt cho ngudi sir dung.

- Uu diém va dic tinh vén hanh twong tw véi dién cuc EWCe.

5. Loagi dién cuc EWZr

- Mang nhimg wu diém cia EWP va EWTh nhu:

- Piu dién cuc dang ciu véi kha nang tai dong dién 16n va cé tinh gay hd quang dé&
cua dién cyc Vonfram thori.

- C6 kha ning chéng lai sy nhim Vénfram trong méi han 16n hon EWP.



6. Loai dién cuc EWG

Pugc thiét ké voi nhimg hop kim khdng ndm trong nhimg loai trén. Chira nhfrr}g hop
kim khong dinh trudc, voi lugng khdng dinh trude véi muc dich anh huong dén ban
cht hoic dic tinh ciia hd quang theo cach nha san xudt quy dinh.

¢. Mai sira di¢n cye han

+ Hinh déng d4u dién cyc:

Hinh dang du dién cuc c6 anh huong dén hinh dang kich thu6c ciia méi han: Céc
diéu chinh c6 thé dugc sir dung véi nhidu kiéu hinh dang déu khac nhau: c6 thé tron,
noén, nén cut nhung véi dién cuc dudng kinh rét nho.

Dién cyc dung dong DC Dién cyc dung cho dong AC
Electrode oc Taper AC
tip angle angle

[ ——— [ ——
Tip
radius
Tip
radius
~{ | Tip Electrode
diamemer diamemer 0
diamemer
Electrode
diamemer Electrode
diamemer

Hinh 1.3. Cac dang mai dién cuc

Nhin chung khi géc d4u dién cyc ting thi chiéu sdu mdi han ting chiéu rong méi han
giam. Thudng thudong khi han véi dong AC chon dAu tron, con khi han véi dong DC
chon dAu nhon (nén).

d. Tgo hinh dgng ddu di¢n cyc thich hgp

Céc dang mbi ghép co ban gdm:

Méi han gisp mdi, han chdng ndi, méi han géc L, T. Lya chon ding kiéu méi ghép
cin cir cdc yéu td sau:

- Céng viéc mbi ghép lam viéc.

- Gié thanh tao nén (chuén bj) méi ndi va han hoan chinh.

- Kim loai dugc han.

- Kich thuéc, hinh dang ctia céc chi tiét han.

- Khi han thép, thép khong gi ding dién cuc diu son mau nau do.

Khi thyc hién méi han dién cyc duge mai nhon trén may mai géc ¢ dinh khoang 60°
va trong sudt qué trinh han du dién cyc ludn giit nhon néu dAu dién cyc bj tu thi ngit
hé quang va tién hanh mai lai. Khi mai dAu ta tién hianh mai ddu dién cuc phia khong
son, d4u son khong dugc mai dé qué trinh sir dung 14n sau khong bj nham dién cyc.
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Bing 1-3 Kich thuéc chi tiét khi mai di¢n cyc han

Dudng kinh DBuong kinh Phan cyc DCEN
dién cyc phdn mii Goe con (d9)
(mm) (mm) Lién tuc (A) Dong xung (A)

1.0 0.125 12 2-15 2-25
1.0 0.25 20 5-30 5-60
1.6 0.5 25 8-50 8-100
1.6 0.8 30 10-70 10-140
24 0.8 35 12-90 12-180
24 1:1 45 15-150 15-250
3.2 1.1 60 20 - 200 20-300
32 1.5 90 25-250 25-350

+ Truong hop mai dig¢n cyc ding:

AR Tt

|
|
'i

+ Trudng hop mai dién cyc ding;:

Hinh 1.4. Cdc logi dau dién cuc khi mai dién cuc




- Khi han nhém dung dién cuc mot diu son mau xanh.

- Mbi han nhém do qua trinh han bang dong dién xoay chiéu nén dién cuc truéc
khi han phai mai nhon diu dién cuc voi goc do khoang 120° mai ddu khong son dé
dé& nhan biét.

1.3. PHUONG PHAP MOI HO QUANG TIG

1.3.1. Mbi hé quang kiéu khéng tiép xic

Ehumg phap gdy hé quang kiéu khong tiép xuc trong han TIG‘duq'c ap dung cho
nguon dién cé b phan tao ra sy dao dong dién ap c6 bién d9 va tan so cao. Trinh tu
thue hién phuong phédp gdy ho quang nay nhu sau:

Bit dong dién han giir m6 han & tu thé nim ngang cach bé mit vét han khoang 50 mm.

Quay nhanh dAu dién cyc trén mo han vé phia vét han t6i vi tri cach bé mat vét han
khoang 3mm tao’tha‘mh goc 75° ho quang s& tu hinh thanh do hoat ddng cua b gay ho
quang bang tan so va di¢n ap cao cua thiét bi.

- Chuyén dong xubng ctia mo han cén phai nhanh dé cung cip mot lugng 16n nhat
khi bao vé cho vung han.

1.3.2. Mdi hd quang kiéu tiép xic

- Khi han bing dong mét chiéu, dic biét khi han trong khu vuc ma tin sé cao dé& gay
nhiu cho céc thiét bj dién tir nhay cam thi c6 thé gay hé quang bing cach cho tiép xuc
truc tiép nhanh véi bé mét han hoic tim mdi hd quang (khong dugc lam bing graphit).
Bb phan diéu khién ty dong trong thiét bj han s& ting dan dong dién tir lic bit ddu c6 hd
quang lén gia tri dong dién han da chon.

1.3.3. Két thiic hd quang

Chuyén nhanh dién cyc vé tu thé nim ngang.

Chii y: Thiét bj han ciing c6 thé dugc trang bj bd phén diéu khién (béng tay hoic
chin) @& gay hd quang, dé thay ddi cuong dé dong dién han va két thic hd quang ma
khéng cén théng qua chuyén dong ctia mé han.

Trong qué trinh han TIG hd quang bi thdi 1éch c6 thé 1a do:

- Tr trudng.

- Péu dién cyc bi nhiém cacbon.

- Mét 4 dong dién han thép.

- Ludng khéng khi bén ngoai thi.

- Bé khéc phyc hién tugng thdi léch hd quang, ta c6 thé dung céc ky thuat nhu khi
han hd quang tay hoic che chin gi6 lua (néu c6) v.v...

Luuy

Cédc chi tiét han phdi dugc lam sach bé mgt bdng phuong phdp co hoc hodc héa
chat. Lam sach vé méi bén mdi han tir 30 dén 50 mm. Sau khi vét mép va ga ldp co thé
thuc hién cdc méi han dinh. Kich thu'o'c va s6 lwgng méi han dinh phu thugc vao chiéu
day va cdc kich thudc khdc cua chi tiét.
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1.4. THIET BI HAN TIG

Van diéu ap
T L e
| 3
g Thiét bi lam mat
bang nudc
Ngudn han Chai khi M3 han TIG

Cap mat | Bnd '

Kep mat

Hinh 1.5. So dé thiét bj han TIG

1.4.1. M4y bién thé han

Nguyén ly hoat dong

- La may bién thé dién han bing dong chinh luu tir dién 4p tir 380V hoic 400V
xudng dién 4p han. Trén cudn thir cdp dugc chia thanh 2 nhanh mét nhanh bd tri bd
phén chinh luu téc dung nin dong xoay chiéu thanh dong mdt chidu. Mot nhanh khéng
b tri b phén chinh luu dong dién han cta nhanh nay 14 dong dién xoay chiéu. Do vy
may bién thé han TIG cung cip ca dong dién han xoay chiéu va mdt chidu tuy theo nhu
cAu sir dung ma dong dién han 1a dong xoay chidu AC hoic mot chiéu DC.

Loai 1

VOLTAGE
TRANSFORMATION
RECTIFIER FILTER

WELDING
AC PRIMARV ) TPUT
(de Hz) POWER

Hinh 1.6. So dé nguyén ly mdy han TIG kiéu dong chinh heu 1 pha

Loai 2

Hinh 1.7. So dé nguyén Iy may han TIG kiéu dong chinh heu 3 pha



Phia truéc mit may han TIG SAF dugc b tri hé thong diéu khién dong han nhu sau.
1.4.2. C4u tao va nguyén Iy lam vigc
a. Céu tao chung
+ May han TIG kiéu dong chinh luu 1 pha
+ May han TIG kiéu dong chinh luu 3 pha
b. Hé théng diéu khién
Diéu hanh | Chon dong dén

sn  Gidc cdm by
chu ki han Gl o diéu khién tr xa

Hinh 1.8. So dé bé tri cdc nit diéu khién cia mdy han SAF

+ Hiéu chinh khi truéc.

Hiéu chinh khi truéc 1a phuong phép diéu chinh cho dong khi chuyén dng trong éng
din va phun ra trudc khi hd quang dugc hinh thanh. Thoi gian hiéu chinh khi truéc ma
may c6 thé thyc hién dugc 14 tir 0 + 10s thdng qua triét 4p diéu chinh trén mit truée cia
méy. Trong thyc té truéce khi han ngudi ta thudng dat thoi gian khi truéc tir 2 + 4s.

Khi han khi bao vé phun ra truéc khi hd quang hinh thanh. Khoang thoi gian tir khi
khi phun ra cho t6i khi hd quang hinh thanh c6 thé didu chinh dugc tr 0 +10 gidy.

+DJ déc cia dong han.

D% dbc dong han 12 ché do ty dong ma may c6 thé lya chon.

D¢ dbc cua dong han chia ra 1am hai giai doan.

Giai doan dong han truot 1én 13 giai doan bat dAu mdi hd quang dong han ting dén tir
thAp 1én cao sau thdi gian nhét dinh dong han dat gié trj 16n nhét chinh 1a dong han da chon.

Thoi gian cai dit dong han truot 1én tir 0 +10 gidy. Tac dung cua giai doan nay la bao
vé dién cyc khong bj hu hai.

Giai doan dong han trugt xuéng 12 giai doan khi két thic méi han dong han khéng bj
mét ngay ma din giam xudng trj sé 0 trong khoang thdi gian di dinh trudc tir 0 +10
gidy. Téc dung ndy nhim tréanh hién tugng khuyét 16m cudi médi han.

+ Hiéu chinh khi sau.

La thoi gian cai dit dong khi vAn tiép tuc phun ra sau khi hd quang da tit thoi gian
diéu chinh 12 tir 0 +10 gidy. T4c dung cuia khi ra sau dé bao vé phan cudi duong han khi
n6 chua hoan toan dong cimg.
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+ Lua chon kiéu han.
Khi mili tén cong tic chi vao 2T may s& lam viéc theo chu ky 2T. Kiéu han nay bép
¢d khi han va khi bao vé ra truc hd quang hinh thanh sau trong sudt qué trinh han
ngudi the phai gitr co. Khi két thic qua trinh han nguoi th nha ¢o hd quang dan tit sau
d6 dén khi bao vé.
Ampe ké

Diduchinh donghan  An toan nhiét

Khi tuge ~ Suon ting Sudn gidm Khi sau
Hinh 1.9. So dé cdc niim diéu chinh ché d¢ han

Khi mili tén cong tic chi vio 4T méy s& 1am viéc theo chu ky 4T. Kiéu han nay phai
bim va nha co khi han va khi bio v¢ ra truéc hd quang hinh thanh sau trong sudt qua
trinh han ngudi thg khong phai giir co. Khi két thic qué trinh han ngudi thg bép va nha
¢d hd quang din tit sau d6 dén khi béo vé.

+ Lua chon d§ cén bé‘ing.

D6 can bing 12 mdi quan hé giita chidu rdng va chidu sau néng chdy cia méi han
thong qua chiét 4p, ngudi thg ¢6 thé lya chon dd cin bing theo yéu clu. Khi xoay triét
ap theo chiéu kim ddng hd thi bé rong mébi han ting 1én. Trong qua trinh han tiy theo
kich thuéc mit cét cia méi han ma didu chinh d9 cin bing cho phu hop.

¢. Cdu tgo mé han:

M6 han c6 nhi¢m vy giit dién cyc Vonfram, chyp si, din dién va khi bao vé.

Cic b phan ciia mé han TIG gdm c6:

1. Sir bao vé¢;

2. Ong chia khi;

3. Kep dién cyc;

4. Than mo;

5. Chudi kep dién cyc;

6. Cong tic diéu khién;

7. Hé théng day dén dién, khi;

8. Diu nbi.

Hinh 1.10. Phu kién mo han TIG

15



Vi han TIG tao ra rit nhiéu nhiét nén mé han TIG cin phai dugc lam mat, né tao
diéu kién an toan, thoai méi cho thg han va 1am tang tudi tho cho mé han. Cic moé han
TIG ding dong dién thip c6 thé 1am mét bing khong khi. Cac mo han TIG 16n, ding
dong dién 16n phai dugc 1am mat bing nuéc, cic mo han cé thé hoat dong véi dong
dién 1én tGi S00A.

Loai “Vé boc mém” 14 loai mo han dic biét véi ddu han c6 kha ning udn theo cac
goc, duge dung cho cac cong viéc dic biét.

3 b)

¢

Hinh 1.11. Mgt s logi m6 han TIG )
a) Mo han lam mat bang khéng khi; b) Mo han lam mat bang nudc;
¢) Mo han sir dung 5ng héi tu dé giam sy cugn xody ciua dong khi bao vé.

d. Bg phén cdp khi.

Van giam 4p va hru lugng ké dung trong han TIG. Loai van gidm 4p ding cho han
TIG n6i chung hoi khéc so véi loai ding cho han khi (oxy-axetylen). Trong han khi, 4p
suft ra du mo han (4p sufit cung cip) dugc chi thj trén ddng hd theo don vi do 4p suit
"psi" (pound pi square inch - pao trén inh vuéng - don vi do hé Anh - M§) hoic MPa
(Ipsi=7.10 - 3MPa).

Trong han TIG khi bao vé ra d4u mé han khéng do theo don vi do 4p sut ma do theo
don vij do luu lugng 13 “cfh” (cubic feed pi hour - phit khéi trén gid - don vi do hé Anh -
M§) hogc m*h (1 cfh = 28,3.10 - 3m*/h). Cth duoc do bing Iuu lugng ké, khi luu lugng
khi ting, vién bi chi thj dugc diy 1én cao hon trén thang do, tir d6 ta biét dugc Iuu lugng
khi qua ddng hd 1 bao nhiéu cfli, Mot chiéc dong hd khac dugc dung dé do lugng khi
con lai trong chai giéng nhu trong han khi.
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Ciu tgo dong hé do khi

1. Kh6p ndi véi chai khi;

2. Ddng hé do ap suit chai khi;

3. Cot do luu lugng khi bao vé han;
4. Nut diéu chinh khi ra;

5. Pudi chudt nip éng dan khi;

6. Budng ap xuit .

Hinh 1.12. Cdu tao chung cuia dong hé do khi Ar

1.4.3. Vén hanh méy han TIG cin phai tuin theo trinh ty sau

- P4u ngudn dién.

- Bat cong tic ngudn vé trj sb 0.

- Lip day mat va mé han vao & cim tuong img trén méy han.

- Chon loai dong dién han (AC hoic DC).

- Chon dién ap dinh mirc.

- M& van binh khi x4 byi va hoi nuéc rdi déng lai.

- Lép ddng hd khi vio binh chira khi.

- Lap 6ng dén khi vao ddng hd.

- M¢ van binh khi.

- M¢ van giam ap.

- Hiéu chinh ddng hd lwu lugng khi.

- Lya chon kiéu han (2T hojc 4T).

- Lya chon dd can bing.

- Hiéu chinh tham sé han (khi trudc, khi sau, dong trugt...)

- Péng dién ngudn.

- Tién hanh han.

1.5. DUNG CU HAN

1.5.1. Dyng cy cAm tay

+ Mit na han - Kinh han:

Miit na han- kinh han 14 dung cu che chin hd quang va loc anh sang hd quang, bio vé
mat, da mit, da cd tranh dugc céc téc dong khong co lgi cua céc tia tir ngoai cé trong
anh sang hd quang, ddng thoi tranh dugc xi han, céc giot kim loai 16ng bén ra trong qua
trinh han. Vi vdy ddy 1a dung cu khong thé thiéu d6i véi nguoi the han.
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+ Biia g5 xi, ban chai sit:

Btia go xi la dung cu ludn di theo ngudi the trong qua trinh han dé lam sach bé mat
vat han sau khi han xong. Buia g6 xi nén c6 hai diu nhon va det theo hai phuong vuéng
géc dé c6 thé 1am sach méi han theo cac phuong khac nhau. Pau bia khong nén lam to
qué vi kho g6 dugc nhimg chd hep, nhung ciing khong nén 1am qué nhé vi khéng du luc
dé 1am sach kim loai bin toe.

Ban chai sit 12 dung cu ding dé danh sach bé mat canh han truéc khi han va lam
sach bé m3t méi han sau khi han.

+ Cac dung cu khéc:

Ngoai cac dung cu noi trén, tho han can trang bi thém mot sb dung cu khac nhu:
thude cudn, thude 14, com pa, thude do goc, biia ngudi, bua ta, kim rén v.v... Mét khac
thg han cn c6 céc trang bi bao ho can thiét nhu: géng tay, gidy da, miéng da che nguc
khi han trdn v.v...

1.6. AN TOAN LAO DONG VA VE SINH CONG NGHIEP

1.6.1. Quy dinh an toan tranh tia hd quang
Khi 1am viéc phai c6 dy du bao h¢ lao dong nhu mit na, ging tay, quin 4o khéong
dugc xén, chung quanh phai c6 bang che chin...

1.6.2. Quy djnh an toan tranh di¢n giat

- Trudce khi vao lam viéc phai kiém tra cach dién cua may.

- Tht ca cac ddy din dung dé han phai dugc cach dién tot, chd ndi phai chic, kin,
khong duge dé cac vat nang dé 1én day din.
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= Day ndi tir ngudn vao may phai do tho dién déu, hoc sinh khong dugc tu y déu
ndi may.

- V6 ngoai ctia may han va clu dao, cin phai duoc tiép dét tdt, tranh tinh trang hés
dién gay tai nan.

- Tét ca nhung day din ding dé han, phai duoc cach dién tét, tranh tinh trang bj dé
hong hoac bi chay.

- Khi ngit déng cu dao, thuong phai deo gang tay da khé va phai nghiéng dau vé
mot bén, tranh tinh trang bi bong do tia lira dién gay nén lic m& va déng cau dao tay
cAm cua kim han, ging tay da, quin 4o 1am viéc va gidy phai khé réo.

- Khi 1am viéc & nhimg noi 4m wét, phai di giay cao su hodc dung tdm vai kho dé I6t
dudi chan.

- Khi lam viéc ¢ trong 6ng tron va nhimg vat duyng kim loai, phai dém nhimg tim
cach dién & du6i chan, dé tranh than thé tiép xuc vai vat han.

- Khi 1am viéc & noi thiéu anh sang, hodc ban dém phai trang bj diy di bong dién.

- Khi 1am viéc ban dém hoic noi thiéu 4nh sang phai dugc trang bj ddy du 4nh sang.

- Khi thay que han khéng dé ngudi tiép xuc vai vét han.

- Khi ngudi bi dién gidt phai nhanh chong ngét nguén dién va dua nguoi bj dién giat
di cp ctru (néu can). Tuyét dbi khong duge ding tay kéo ngudi bj dién giat khi chura cit
nguén dién.

1.6.3. Quy djnh an toan phong chéng chay nd

- Xung quanh noi 1am viéc khong dugc dé cic chit d& chay né & gin

- Khéng dugc han céc thiét b trong c6 ap sut 16n hoic bit kin.

- Khi han c4c thiét bj ma truéc d6 chira cac chit d& chdy nd nhu xing, dAu thi phai co
rira sach, dé khé méi han.

Vi tri lam viéc phai thodang mat, thong gi6, du 4nh séng.

D& tranh nhimg tai nan do nd, tring ddc va nhimg nguy hai khac gy nén, trong khi
thao tac cAn nhing bién phép an toan nhur sau:

Khi han v4 nhimg vit chira (nhur két x3ng.v.v...) ma truéc ddy dung nhimg chit d&
chay phai co rira sach va dé kho, sau 46 méi han.

Khi 1am viéc trong nhimg ndi hoi va nhimg thing 16n va qua mét thoi gian nhét dinh
phai ra ngoai dé hd hip khéng khi méi.

Khi cao va 1am sach, phai deo kinh tring thudng dé dé phong xi han bén vao mét giy
tai nan. .

Chd 1am cong viéc han phai dugc thong gi6 tdt dic biét 13 khi han nhimg kim loai
mau cang phai chi y hon.
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Chuong 2
KY THUAT HAN BANG GIAP MOI
(1G-2G-3G-4G)

2.1. KY THUAT HAN GIAP MOI V] TRi HAN BANG

2.1.1. Biin vé va céc yéu ciu ky thujt
a) Chudn bj vt li¢u va phéi han

Ban v& va céc yéu ciu k§ thudt.
N
B-m,6 £
3
[
12041 ' _Lu-
Hinh 2.1. Ban vé lién két han giap mdi khéng vit canh
Yéu cdu:
- Méi han thing, déu khong khuyét tat.
- Vit han khdng bj bién dang.
- Vit li¢u thép CT3

V4t han dugc ché tao bing thép cacbon thép c6 chiéu day 3mm. Han giap méi khong

vét mép giira hai tdm kim loai c6 kich thu6c (120x30 x3) mm.

20

Chuén bj vat liéu, phdi va dung cy han.

Thép CT3 kich thuéc (120x30x3)mm.

Khi Ar va dién cyc Wt 2% 0 2.4 TGS50.V V

b) Chudn bj dung cu han

- Méy han TIG, may mai cAm tay

- Mit na han d¢i dAu, gang tay han TIG, bia ...

¢) Xdc dinh ché dp han

Ché d6 han TIG gidp mdi & vi tri han bing khong vat canh thuong dugc chon theo bang.



Béng 2-1. Ché d han ban ty djng méi han gidp mdi
trong mdi trueong khi bao vé Ar

Chiéu day | Pudng kinh Dong di¢n Tbc do han | Pudng kinh [Luu lugng khi
vathan [dién cyc (mm) han (A) mm/ph  |que han bi mm| Ar L/ph
1,6 +2,4 1,6 80 +100 305 1,6 4,7
24+ 32 1,6 100 + 120 305 1,6; 2,4 4,7
32+ 48 2,4 120 + 140 305 2,4 4,7
- 48+63 2,4 200 + 250 255 24,32 7

Cin cir vao chiéu day va vat liéu ta chon duoc ché do han.
Pudng kinh dién cyc ¢ 2.4, diu son mau do

Cuong 46 dong dién han. I}, = 100 120(A).

Pudng kinh que han bu ¢ 2.4 TGS 50.

Luu lugng khi bao vé 8 +10 (1/ph)

2.1.2. Tién hanh han

a) Chudn bj mép han

Han trong mdi trudmg khi bao vé viéc chuén bj mép han doi hoi phai kj hon dbi véi
viéc chun bj cho viéc han que.

Chuin bj kich thuéc méi han gidp mdi khong vat mép theo tiéu chun
Biing 2-2 Théng s6 hinh hoc ciia lién két han gisp mdi khong vit canh

s 1 3 3 4 | s 6
b 4 5 6 8 10
a 005 05 ] 2*
h
b) Han dinh
ey 10 +15 ‘
300 1415

Hinh 2.2. Kich thudc va khoang cdch mdi han dinh

Khoang céch giira cdc mbi dinh bing khoang 40 + 50 1in chiéu day cua vit han
nhung t6i da khong qua 300mm.

Mbéi dinh cach mép khoang 10° +15° mm.
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Chiéu dai méi dinh bang (3 + 4) lan chiéu day vat han, chiéu cao méi dinh bing (0,5 + 0,7)
14n chiéu day v4t han, méi dinh nho, chic.

Vit han ding hinh dang kich thuéc yéu cau.

¢) Tién hanh han

+ Gay hd quang.

Pua diu mé han ga’in sat 1én bé mit vat han sao cho d4u dién cuc tao bé mat vét han
goc khoang 10° + 15° va dAu dién cuc cach vj tri gdy hd quang han khoang (3 + 7)mm
huéng diu mé han vé phia bén phai (hinh 2.3)

Dit may & ché do 4T bAm cong tic mo va nha cong tic mo han thi hd quang duoc
hinh thanh.

Sau khi hd quang hinh thinh ngudi thg nhanh chéng diéu chinh va déng thai xoay
mo han vé& géc do han va hoi nhic mo 1én sao cho ddu dién cuc cich mat vat han
khoang (3 + 5)mm.

Pua din mo han vé ddu médi han va giit nguyén mo han cho t6i khi vi tri ddu mdi han
dat dén nhiét d6 han. Qua trinh niy tay trai cua ngudi thg dua que han bu gin cot hd
quang d& nung néng du que han ba.

d) Qua trinh han

Géc gitra m6 han véi dudong han bing 60° + 80°

Goc giira m6 han véi bé mit vat han bing 90°.

Gée d9 giira que han bl v6i dudmg han ludn gitr mét géc nim trong khoang tir 15° + 20°.

Khoang cach tir diu dién cyc téi bé mat vat han ~ dg.

Hinh 2.3. Géc dp mo han va hudng han
Dao dong mo han hinh ring cua, ban nguyét.
VWWVWA AAAAAAA
a) b)
Hinh 2.4. Dao dgng mo han
a) Dao dong rang cuwa; b) Dao dong bdan nguyét
Hudng han thyc hién tir phai sang trai.

Téc dd di chuyén mo han déu.
Trong qua trinh han néu dién cyc bi mon thi phai ngimg dé mai lai.
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e) Két thiic duomg han.

Ngimg di chuyén mo han & cudi dudng han ddng thoi ting toc do cAp que han ba I4n
sao cho cudi dudng han phai dugc dién diy mai tit hd quang.

Tt hé quang:

+ Ché d6 4T bdm va nha cong tic dé hd quang tit.

+ Ché 46 2T bdm nha cong tic hd quang tit.

Khi hd quang ngét ngudi tho nén giit mo han tai vj tri han khoang 10 + 15 gidy sau
d6 méi nhic mo han ra khéi vi tri han.

2.1.3. Han céc duong han tiép theo

Néu han ca 2 phia thi tién hanh han mét c6 mdi han dinh trudc.

Sau khi han xong mét dutmg han, dé chi tiét han ngudi mai tién hanh han dudng han

tiep theo.

Khi thyc hién han phia déi dién cac thao tac twong ty nhu dudng han truéc.

Trong qué trinh han néu dién cuc bj mon hodc bj cham vao bé han thi phai ngimg va
tién hanh mai lai dién cyc.
2.2. KY THUAT HAN BANG GAP MEP

2.2.1. Bin vé va céc yéu cau ky thuit

L

12011 l |r1.5

Hinh 2.5. Lién két han gidp mdi gdp mép
Yéu cdu:
+ Mbi han thing déu khong khuyét tat.
+ V4t han khéng b bién dang,
+ Vit liéu thép CT;
Vit han duge ché tao bing thép cac bon thip.
Han gisp mdi gép mép giira hai tAm kim loai ¢6 kich thudc 120x 30x1,5mm.
'Hz‘m bing phuong phap han ban ty d(‘gng trong méi truomg khi Ar bao vé, chiéu rong
moi han 3 mm, han m§t phia vi tri han bang.
Mbi han thing déu khong khuyét tat, vat han ding kich thuéc hinh dang.
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2.2.2. Chuén bj
a) Chudn bj vat liéu, phéi, dung cu han.

" Thép CT3 kich thuéc (120 x 30 x 3)mm.

24

Khi Ar, que han ba TIG. TGS 50.
bién cuc W; 2% ¢ 24V V

May han TIG, may mai cAm tay

Mt na han di dAu, ging tay han TIG, bua ...

b) Xdc dinh ché dj han.

Vi chidu day vat han bﬁng 1.5 mm ta chon ché d6 han theo bang tiéu chudn ta c6:
Pudmg kinh dién cuc $1.6 W, diu son mau do.

Cudng dd dong dién han I, = 80 +100(A).

Téc dd han 305 (mm/ph).

Puong kinh que han ba TGS 50 01,6 (mm).

Luu lugng khi bao vé 4 + 6 (/ph).

2.2.3. Tién hanh han

a) Chudn bj phéi va han dinh

+ Chudn bj phéi han.

Céc thong s6 hinh hoc cua lién két han dugc chuin bj theo bang sau:

b=2S S=R ~ a C
s IS
b=4+ 6 (mm) f E@@ -
b

S=1+2(mm)

R=S [ﬁl
((NRNRRNRN ) 74 3

a=0"(mm)
b) Han dinh
Khi dinh mdi han gdp mép, thudng tién hanh han dinh v& phia gép mép.
Khoang cach cac mdi dinh nho dé han ché sy chay thung mép han.

N
1

12041 1,5
Hinh 2.6. Han dinh




¢) Han dwong han co ban

+ Gay hd quang.

Bét dAu han dat diu chup sir ty sat 1én bé mit vat han sao cho dién cuc tao bé mat vat
han géc khoang 10°+ 15° cach vi tri han khoang 10 +15 mm

Sau khi hd quang hinh thanh nhanh chéng xoay mo han vé goc d6 han va nhéc mo han
1&n sao cho dau dién cyc cach mit vat han khoang 3 + 5Smm sau d6 tién hanh dao dong.

Pua din mo han vé ddu médi han va giit nguyén moé han cho t6i khi vi tri ddu méi han
dat dén nhiét d§ nong chay.

+ Qua trinh han.

2,
2+3

N [_v ]
— MWV
Hinh 2.7. Goc d¢p mo han va huong han
+ Mo han tao véi dudng han goc 45° + 60°
+ M6 han tao v6i bé mat vat han géc 90°
Dbi méi han TIG gisp mébi gp mép qua trinh han c6 thé ding que han ba.

Hinh 2.8. Hudng han

Khoang cach tir dAu dién cuc t6i bé mat vat han gin bing duong kinh dién cyc.

Dao ddng mé han hinh dudng thing hoic ring cua.

Huéng han thyc hién tir trdi sang phai hodc nguoc lai.

Téc 46 di chuyén mo han déu.

+ Nbi méi han,

Gay hé quang sau d6 nung kim loai tai vj tri han dat dén nhiét o han méi tiép tuc

cap que han bu.

+ Két thuc mdi han,

Ngimg di chuyén mé han & cudi dudng han ddng thoi ting tdc do cip que han ba 1in
sao cho cudi duong han phai dugc dién ddy méi tit hd quang.
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+ Tit hd quang:
Ché d6 2T nha cong tic bAm mo han tit hd quang.
Khi hd quang tit ngudi thg nén giit moé han tai vi tri han khoang 10 + 15s sau d6 méi

dua mo han ra khoi vi tri han

2.3. KY THUAT HAN NGANG GIAP MOI
2.3.1. Ban vé va céc yéu cdu ky thujt

Yéu cau:

- Méi han thing déu khong c6 khuyét tat.

/>> /w

(

L 200

Hinh 2.9. Lién két han ngang giap méi

2SS

— T

:
1

44

- Lién két sau khi han khéng bj bién dang, dung kich thuéc va hinh dang.
- Vit liéu thép CT;
2.3.2. Chuén bj

Xac dinh ché d han.
Vi chidu day vat han bing 4 mm ta chon ché d¢ han theo bang
Bing 2-3 Ché d9 han ban ty djng mbi han giap mdi

Chiéu day D:?l‘lgc"i:h Doéng dién han | Téc d6 han bu@mg kinh que| Luu lugng
vat hin (mm) ('fm‘)' (A) (mm/ph) | hanbd (mm) | khi Ar (/ph)
1,6+24 1,6 80 + 100 305 1,6 47
24+32 1,6 100 + 120 305 1,6;2,4 4,7
32+48 1,6 120 + 140 305 2,4 47
48463 24 200 + 250 255 2,4;32 7

Chon ché do han gidp méi cho vat han c6 chidu diy 4 mm phuong phap han TIG & vi

tri han béng.

+ Puong kinh dién cuc ¢ 2.4 W, (déu son mau do).
+ Cuong d dong dién han I}, = 70 + 90 (A).
+ Téc d6 han 305(mm/ph).
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+ Duong kinh que han bu TGS 50 ¢ 2.4 (mm).
+ Luu lugng khi Ar 6 +10 //ph).

2.3.3. Tién hanh han
a) Han dinh

10 +15
{

115

<300

Hinh 2.10. Han dinh

Khoéng cdch gitta cac mdi dinh bing khoang 40 + 50 lan chiéu day cta vat han
nhung t6i da khong qua 300mm.

Mbi dinh cach mép khoang 10 + 15 mm.

Chiéu dai mdi dinh bing 3 + 4 1dn chiéu day vat han nhung khéng vugt qua 30mm.

Chiéu cao méi dinh bing 0,5 + 0,7 1in chidu day vét han, mdi dinh nho, chic.

Vat han ding hinh dang kich thuéc yéu ciu.

+ Gay hd quang.

Pit ddu chup sir ty sat 1én bé mit vét han sao cho dién cyc tao bé mat vat han géc
khoang 10° + 15° va dAu dién cuc cach vj tri han khoang 3 + 7(mm)

Dit may & ché do 4T bim cong tic mo va nha cong tic han hd quang dugc hinh thanh.

Sau khi hd quang hinh thanh nhanh chéng ddng thdi xoay mé han vé goc dd han va
nhic moé 1én sao cho ddu dién cyc céch mit vat han khoang 3 + Smm

Pua din mé han vé diu méi han va git nguyén mé han cho téi khi vj tri diu mbi han
dat dén nhiét d6 han. Qua trinh nay tay tréi ctia ngudi thg ddy que han bu gin cot hd
quang dé nung néng dau que han bu.

b) Qua trinh han

Hinh 2-11. Goc @ mo han va hucng han
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Goc gitra mo han véi truc duong han tao voi nhau mot géc 60° + 80°.

Goéc giita mé han véi bé miat tAm dudi cia vét han bing 80°.

Goéc d9 giira que han bu véi dudng han luén giir mdt géc ndm trong khoang tir 15° + 20°.
Khoang céch tir dau dién cyc téi bé mait vat han x4p xi dudng kinh dién cuc dg.
Dao dong mo han: Dao dgng md han theo hinh ring cua, ban nguyét.

VVVVVVA NN
a) b)
Hinh 2-12. Dao djng que han
a)Dao dong rdng cwa; b)Dao dong bdn nguyét
Huéng han thyc hién tir phai sang tréi.
Téc d6 di chuyén mé han déu.
Trong qué trinh han néu dién cuc bi mon thi phai ngimg dé mai lai.
¢) Két thiic dwong han
Ngimg di chuyén mé han & cudi dudng han ddng thoi tang tdc do cip que han ba Ian

sao cho cudi duong han phai dugc dién diy mai tit hd quang.

Tt hd quang:
Ché d5 4T bm cong tic mo va nha cdng tic moé han hd quang tit.
Khi hd quang tit nén giir mé han tai vi tri han khoang 5 + 10 gidy sau d6 méi tién

hanh dua mo han ra khéi vung han.
2.3.4. Khuyét tit mSi han nguyén nhén va bi¢n phép phong trinh
TX Khuyét tt Nguyén nhan Bién phap phong ngira
1| Chay x¢
+ Dong dién han 16m, + Giam cudng d¢ dong
van tbc han chim dién han cho phu hgp.
+ Dao dong diu mé han | + Diéu chinh lai phuong
khéng ding cich phép dao dong.
2 Léch song han
+ Dao dgng mo han + Dao dgng mo han phai
khéng c6 diém dimg & | c6 diém dirng & hai bién,
hai bién. nhét 12 bién trén cia mbi
+ Dong dién han l6n. han
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2.4. KY THUAT HAN PUNG GIAP MOI VAT CANH
2.4.1. Ban vé va céc yéu clu ky thuit

200

N Y
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T

Hinh 2-11. Lién két han leo gidp moi
Yéu cdu:
- Méi han thing déu khong khuyét tat.
- Vét han khong bj bién dang dung kich thuéc va hinh dang.
- Vit liéu thép CTs.
- Vit lidu ché tao thép céc bon thép.
2.4.2. Chuén bj
a) Phéi han
Phéi han gém 2 tAm kim loai ¢6 kich thu6c (200 x 60 x 10) mm, tao véi nhau mot

gbc 180°. Sau khi han xong, lién két han c6 kich thuéc (200 x 120 x 10) mm.
1+2

e

NN\ i
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200 10

Hinh 2-12. Kich thudc phéi han va goc vit mép
b) Xdc djnh ché dg han.
+ Puong kinh dién cyc: ¢ 2.4 W, (d4u son mau do).
+ Cuong d¢ dong dién han: I = 70 + 90 (A).
+ Téc d6 han: Vy=305(mm/ph).
+ Dudng kinh que han bu: TGS 50 ¢2.4 (mm).
+ Luu lugng khi Ar 6 +10 (/ph).
Tién hanh han.
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¢) Chudn bi mép han va han dinh
+ Chuan bj mép han:

W, & A
& 2\,

s[3Jals]e] 7]s8[o]w]n2]1a]16]18]20][22]24]26
b | 10 12 14 161820222628 [30]32]24
b[ 8t2 1012 1212
a 1t| 2:|
h 1% 1,5 ] 9%l
p ltl 2t|
a 60 + 5°
- Han dinh.
2
a) b)

le—15

Hinh 2.13. M6i han dinh
a) Dinh so by mdt sau; b) Pinh chdc mdt trude

Khi dinh méi han gidp méi c6 Vé:t canh thuong dinh phia khéng vat mép va han mat
vét mép dé giam bién dang cua v4t han sau khi han.

d. Ga phdi dung vj tri han

Kep chit phoi han 1én ban han ding vi tri sao cho mét phanh phéi va truc duong han

vudng géc v6i mit phing bing.
Rl‘

’—'

|
|

|

Hinh 2.14. Ga kep phéi o vi tri han
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2.4.3. Tién hanh han

a) Han I6p han lo

Duong kinh day han: ¢ 2.4 (mm).

Cudmg d¢ dong dién han: I, = 75 + 80 (A).
Luu lugng khi bao vé: 8 +10 (lit/phut).
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Hinh 2.15. K9 thugt han I6p han It

Dao dong theo hinh ban nguyét c6 diém dimg hai bén mép cin.

Duy tri diing géc dd mé han, buéc han déu din.

Duy tri 15 khéa déu, khéng ché kim loai 16ng néng chay déu hai bén mép cin cia
vét han.

b) Han I6p trung gian

Puong kinh dién cuc: ¢ 2.4 W, (d3u son mau do).

Cuodng d6 dong dién han: I, = 85 +100 (A).

Luu lugng khi bao vé: 12 +14 (lit/phut).

Dao dong mé han theo kiéu ring cua hodc bén nguyét hoi vong lén trén, c6 diém
ding & hai bién d§ dao dong.

Duy tri diing géc 49 md han, buée han déu din.

Khéng ché viing han sao cho kim loai 1ong néng chay déu hai bén mép vét cuia vét han.

Sau khi han xong, 1am sach méi han bing méy mai va ban chai st.

¢) Han l6p han phu:

Puong kinh dién cyc: ¢ 2.4 W, (d4u son mau do).

Cuong d¢ dong dién han: I = 110 +130 (A).

Luu lugng khi bao vé: 14 +16 (lit/phit).

Duy tri diing géc d6 mé han, budce han déu dan.
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Hinh 2.16. Ky thudt han l6p han phu
Dao dong mo6 han theo kiu ring cua, ban nguyét hoi vong Ién trén, c6 diém dimg & hai
bién d6 dao dong va phi sang mdi bén so véi truc duomg han mét khoang (1,0 + 1,5)mm.
Khéng ché bé han sao cho kim loai 16ng néng chay déu hai bén, méi han phing,

khong bi chay xé.
d. Két thic dieong han
Ngimng di chuyén mo han & cudi duong han hodc bAm nha cong tac mo han lién tuc &
cubi dudng han khoang tir (2 + 3) 14n sao cho cudi dudng han phai dugc dién ddy.
Két thuc hd quang han phai giit mé han tai vj trf két thic khoang thai gian tir (3 +5)
gidy sau d6 moi dua mo han ra khoi vj tri han.
2.4.4. Kiém tra danh gia san phim

+ Téc dd han cham lam cho kim
loai & canh mép han néng chay
qua sau va c6 d¢ chay loang cao,
dé hinh thanh ranh khuyét.

TT Khuyét tat Nguyén nhan Bién phap phong ngira

1 [Chay xé + Dong dién han 16n + Giam cuong d¢ dong
+ Vin téc han cham dién han cho phi hop.
+ Dao dong dlu mo han khong |+ Diéu chinh lai phuong
dung cach phép dao dong.

2 |Chay canh + Dong dién han qua 16n, héd + Khéng han vgi cudng
quang qua dai. d6 dong dién qua 16n
+ Géc nghiéng va céch dao dong | hodc hd quang qua dai.
déu que han khong ding. + Thyc hi¢n dao déng

déu que han va goc
nghiéng que han hop ly.
+ Khéng han vai téc do
han qué cham.
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2.4.5 Panh gia két qui han giap moi

T Noi dung danh gia Céch thirc thyc hién

1 |Kién thirc: Vin dap hodc ty luan
Cbng tac chudn bj vit han
Tinh toan ché d han giap méi.

2 |Ky nang: Ghi chép thong qua kiém tra kich
Piéu chinh ché do han thude va khuyét tat trén mdi han
Ky thuat han giap mdi.

3 |Thai d¢: Thong qua quan sat, két qua ghi sb
Tinh chinh xéc trong qué trinh han. theo dai
An toan lao dong va vé sinh cong nghiép.

4 |Chat lugng san pham: Pudng han dung ky thudt, |Quan sat kiém tra bing mét

khong b cac khuyét tat
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Chuwong 3
KY THUAT HAN LAP GOC
(1F-2F-3F-4F)

3.1. KY THUAT HAN BANG LAP GOC 2F
3.1.1. Ban vé va céc yéu cAu ky thuit

2
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Hinh 3.1. Lién két han ldp goc khong vat canh

Yéu cdu:

- Mbi han thing déu khong khuyét tat.

- Vat han khéng bj bién dang.

- Vit liéu thép CT3.

Vit han dugc ché tao bing thép céc bon thdp. Han géc chit T khong vat mép gitta hai
tAm kim loai c6 kich thuéc (120 x 30 x 3)mm.

Hip bing phuong phép han bén ty dﬁng trong mdi truomg khi bao vé Ar, canh méi
han bang 3mm, han hai phia vj tri han bang.

Moi han thing déu khong khuyét tat, vat han dung kich thuéc hinh dang.

Xdc dinh ché d han:

Ché d6 han TIG ghép géc & vi tri han bing khong vét canh thudng duge chon theo bang.

Bing 3.1. Chon ché @ han ban ty djng mdi han ghép goc

trong méi trwdng khi bio v¢ Ar
Chiduddy | Puomgkinh | Dong dién han | Téc d¢ han |Pudng kinh que|Luru lrgng khi
vithan |dién cyc (mm) (A) mm/ph han bu (mm) Ar (1/ph)
1,6 +2,4 1,6 90 + 100 255 1,6 4,7
24+32 1,6 110 + 130 255 1,6; 2,4 4,7
32+48 1,6 130 + 150 255 2,4 4,7
48+63 2,4;3,2 225+ 275 203 2,4;3,2 7
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3.1.2. Trinh ty tién hanh han
a) Chudn bi mép han
Thong s hinh hoc cua lién két han géc chir T khong vét canh.

S S
= = -1~
§ N
K
S a s
[ AN [ AV
’17 A1 ; v 2771
s 2+3 4+6 7+9 10+ 12 14+ 16 18 +22 23 +30
Kiin 2 3 L 5 6 8 10
Théng sé hinh hoc cua lién két han géc ngoai khéng vat mép
2
1
r NN ]
K_, ki ] S
0+2
%
EN 5
b) Han dinh

Hinh 3.2. Vj tri va khodng cdch mdi han dinh
3.1.3. Tién hanh han

a. Han duong han co ban
+ Gay hd quang.
Chon huéng han tir phal sang trai.

Cho d4u mé han gan tlep xuc vai gan bé mit vat han sao cho dién cyc tao bé mt vét
han géc khoang 10° + 15° cach vi tri han khoang 10 +15mm.

Dit may & ché do 4Tbdm cong thc mo han.
Khi hd quang dugc hinh thanh nhanh chéng xoay mé han vé géc do han va nang mo
1én mgt khoang nhét dinh sao cho dAu dién cuc cach mit vét han khoang 3 +5mm.
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Hinh 3.3. Diém bdt ddu mbi hé quang
Pua dén mo han vé ddu méi han va giit nguyén mo han cho téi khi vi tri diu méi han
dat dén nhiét d néng chay. Ddng thoi v6i qua trinh di chuyén mé han thi tay trdi cua
ngudi thg dua que han b gin cot hd quang dé nung néng diu que han bu.
+ Qua trinh han:
Géc d6 mo han va géc d6 que han bu

Hinh 3.4. Goc dg mo han va que han phy khi han 2F

+ Géc gitta mé han véi huéng duong han 70°+ 75°.

+ Géc gilta mé han véi bé mit vat han 50°.

+ Que han bl tao véi md han géc khoang 90°.

d) Két thiic dudomg han

Ngimg di chuyén moé han & cudi dudmg han hoc bAm nha céng tdc mé han lién tuc &
cudi dudng han khoang tir (2 + 3) 14n sao cho cudi dudng han phai dugc dién ddy.

Két thuc hd quang han phai gir mo han tai vj tri két thic khoang thoi gian tir (3 + 5)
gidy sau 6 méi dua mo han ra khoi vj tri han.

3.2. KY THUAT HAN PUNG 3F

+ Gay hd quang.

Biét dAu han diit diu chup st ty sat 1én bé mat vét han sao cho dién cuc tao bé mit vat
han géc khoang 10° + 15° cch vj tri han khoang 10 + 15mm.

Dit méy & ché d6 4T

Khi hd quang hinh thanh nhanh chéng déng thoi xoay mé han vé goc dd han (nhu
hinh 3.5) va ning mé 1én mét khoang nhit dinh sao cho dAu dién cuc cich mat vat han
khoang 3 + 5Smm.
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Pua din mo han vé diu méi han va giit nguyén mo han cho téi khi v tri ddu méi han
dat dén nhiét do han. Qua trinh nay tay tréi cia ngudi thg dua que han bu gin ct hd
quang dé nung néng dau que han bu.

+ Qua trinh han:

Goéc 49 mo han va géc d que han b

+ Gdc gitra mo han véi hudng duong han 70° +75°.

+ Géc giitamo han véi bé mat vét han 50°.

+ Que han bu tao véi mé han géc khoang 90°.

Hinh 3.5. Goc dp mo han va que han phy khi han 3F
3.3. KY THUAT HAN LAP GOC NGUA 4F

Hinh 3.6. Vj tri va géc dp mo han khi han 4F
Khoéng cach tir diu dién cyc t6i bé mit vat han sép xi bing dudng kinh dién cuc (da)
Dao dgng md han hinh ring cua hoc ban nguyét.
Huéng han thye hién tir trai sang phai hodc ngugc lai.
Téc do di chuyén mé han déu.
Trong qué trinh han néu dién cyc mon thi ngimg han va mai lai dién cyc.
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Néi méi han. .

Gay hé quang sau d6 nung kim loai tai vi tri han dat dén nhiét d6 han méi tiép tuc
c4p que han bu.

+ Két thiic duong han:

Ngimg di chuyén mé han & cudi dudong han déng thoi ting téc d cip que han bu lam
sao cho cudi dudng han phai duoc dién diy mai tit hd quang.

Tét hé quang:

Khi hd quang tit nén giir mé han tai vj tri han khoang 10 +15 gidy hay nhic mo6 han
ra ngoai khoi ving han.

Han céc duong han tiép theo.

- Néu han ca hai phia thi hin mét c6 méi dinh truéc.

- Sau khi han xong mot duong han, dé phoi ngudi méi tién hanh han duong han
tiép theo.

- Khi han céc thao tic twong tu nhu dudng han trude.

- Trong qua trinh han néu dién cyc ti thi phai ngimg va mai lai dién cyc.

3.1.3. Khuyét tit mdi han, nguyén nhan va bi¢n phép khic phyuc

T Khuyét tat - Nguyén nhin Bién phap phong ngira
Chay canh
+ Dong dién han 16n + Giam cudng d6 dong
1 + Vién téc han chdm dién han cho phi hop.
+ Dao dong dlu mo han khéng |+ Diéu chinh lai phuong
ding céch phap dao dong.
Léch séng han g 3
g + Dong dién !1An qué 16m, ho +Khong hin véi cudmg
quang qué dai. " i
. k d¢ dong dién qua Ién
+ Géc nghiéng va céch dao .
R A hogc hd quang qué dai.
dong diu que han khéng ding. e =
+ Thyc hién dao dong
2 +Téc 6 han chm lamcho | i v e
kim logi & canh mép Elin néng nghiéng que hin hop 1.
chay qua sdu va c6 d¢ chay + Khéng hin véi toe d5
lodng cao, d& hinh thanh rinh | u;‘chim ¥
khuyét, q ’
Chay x¢ .
+ Dong dién han 16n + Gidm cuong d¢ dong
3 + Vin téc han chim dién han cho pht hep.
+ Dao dng diu mo han khéng |+ Diéu chinh lai phuong
ding cach phép dao dong.
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3.1.4. Danh gia ky ning han

TT Noi dung danh gia Céch thirc thyc hién
) Kién thirc:
Cong tac chuin bj vat han Vién dap hodc ty luan.
Tinh toan ché d¢ han ldp goc.
Ky nédng: : o iz .
2 |Diku chinh ché 48 hin, i L v
ot e s K s . X ya thude va khuyet tat trén moi han.
Ky thudt han lap goc & moi tu the han.
Thai d: N e = e ek
3 | Tinh chinh xé4c trong qua trinh han. :::)"56?“3 quan st ket qua ghi so
An toan lao dong va vé sinh cong nghiép. )
£ . X N . - a
4 Chat lugng san pham: Puong han dung ky thuat, Qi sht kbt g b,

khong bj cac khuyét tat.
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KY THUAT HAN TIG NANG CAO

Chiu trach nhiém xudt bdn:

TRINH XUAN SON
Bién tép: TA HAI PHONG
Ché bdn dién tik: TRAN THU HOAI
Sita bdn in: TA HAI PHONG
Trinh bay bia: NGUYEN NGOC DUNG
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