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QUALITY DRIVES PRODUCTIVITY

Hexagon Manufacturing Intelligence helps industrial manufacturers develop the disruptive technologies of today
and the life-changing products of tomorrow. As a leading metrology and manufacturing solution specialist, our
expertise in sensing, thinking and acting — the collection, analysis and active use of measurement data — gives
our customers the confi dence to increase production speed and accelerate productivity while enhancing product

quality.

Through a network of local service centres, production facilities and commercial operations across five
continents, we are shaping smart change in manufacturing to build a world where quality drives productivity.

For more information, visit HexagonMIl.com

Hexagon Manufacturing Intelligence offices in Vietnam

Hanoi Representative Office

Hexagon Metrology

1st Floor, Hoang Ngoc Building, Lot C2C Cau Giay
District Small Handicraft and Small Industry
Production Cluster

Dich Vong Hau Ward, Cau Giay District, Hanoi,
Vietnam.

Tel: +B4 43 2535 666

Fax: +84 43 2535 255
contactvn-hn.mi@hexagon.com

Ho Chi Minh Representative Office

Hexagon Metrology

4th Floor, QTSC Building 9,

Road no 3, Quang Trung Software City, Tan Chanh
Hiep Ward, District 12,

Hao Chi Minh City, Vietnam.

Tel: +84 8 3891 1075

Fax: +84 8 3881 1076
contact.vn-hcme.mi@hexagon.com
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TruPunch 1000 - Dong may dap co ban kinh té nhat

oL o I ~ Pay dugc coi la dong may dap tdm kim co ban hoan hao, véi thiét ké nho go va kha
= nang xu ly cong viéc cao cdp mot cdch linh dong. Ngoai viéc dap néi, ban con co thé
st dung tinh nang can song, dot 16 va uén tam kim loai.
Hay dén trai nghiém san pham thuc té tai trién lam MTA Vietnam 2017, gian hang
Ab4-1.

www.trumpf.com
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Tw dong héa trong
ché tao xe hoi

(Cac yeu to lien tuc thay doi, ching han
gid dau khong on dinh, véu cau cua ludt
phap ve bao vé mol truong ngay cang
cao, va su phat trieén cua cong nghe ngay
cang hiéu qua dap ung cho thi truomg xe
ho toan cau hién tuc thay doi. Cac véu to
nay con lam tang sur canh tranh gira cac
nha ché tao xe hoi va cac OEM dong thon
la cac xu hudng cha dao trong nganh che
tao xe hot hien nay. Bai bao nay tap trung
vao mot trong nhirng xu huong nay -

Toi uru hoa Pong co dot trong (ICE:
Internal Combustion Engine) / hay con
2ot i Cude cach mang thu nho dong co

( Engine Downsizing).

Ché tao:

Hop turbine cho phép
- P L] F :

giam chi phi chap

(na cong tho va gia cong tinh hop turbine

la thar thach thure su trong che tao xe hoi

v dong co danh lra. Tac gia Lim Gan

Shu. giam doc tiep thy, cong ty Walter
Al Singapore.

Cac yeu to dé phay
mat dau thanh cong
Tang nang suat nguyén cong phay mat

dau biang cong nghe chot truc xoay. lac
gia: Sandvik Coromant

MACHINE TOOLS

20

26

Pat dén Bién ky
k¥ thuat so

Trong khodng thip kv ké tiép, xudmg may
s& thay tinh noi ket vuon td1 cac tam cao
mai v khoi luong dir liéu khong 16 duoc
truveén dan thong cac mang va theo nhur
cau — chi bing cach cham dau ngon tay.
Bai bao do Schaeffler Technologies AG
dong gop.

Cham so6c cap cua ban

Hé thong xich nhua dan cap chong ri sét

va khong cin bao tri duoc thiet ké dé kéo
dai tuoi tho cua diy cap va may moc cua
ban. Bai viét nay dong gop bon lgus.
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Do tim véi do
chinh xac

Frederick Wong, quan Iy san pham may
cong cu, cong ty Renishaw Far East, chia se
vor APMEN, val tro dau do may cong cu
trong the gion xe hot canh tranh khoc Liét,

Sir dung CMM nhi¢u
cam bién Do cianh
turbine

Cach thic CMM da— cam bién co the

Iip ting néng suit va ho tro mo rong cac
dang san pham cua cong ty. Tac gia Ashley
Machin, Nikon Metrology Europe

Xu hwong cho ngay
mai tot dep hon

Vi thin gian 1a hang dau, nhung chat
lromg 14 cor ban, Aviel First, giam doc

ban hang va tiép thi bo phan anh siang
trang va tu dong hoa, tai cong ty Hexagon
Manufacturing Intelligence, gidn thich cach
thure tap doan san Xuat xe ol toan cau su
dung cong nghé quét anh sing trang deé cai
thién ning susit lao dong

_

SHEET METALWORKING

44 Ting toc do

“Fibernomics™ — kinh té son quang (cong ty
Bystronic), duwoc hiéu la nguyén by kinh té
tong hop, nhiam dat duoc wu thé canh tranh
trong maol truong gia cong kim loai hign
nay. Thudt ngir nay bit nguon tir hé thong

cit laser son quang cua cong ty Bystronic.
Bong gop cua Frank Arteaga, bién tap
truyen thong, cong ty Bystromnic.

50 Tinh thich nghi cia may

dot dap:
Khong gian phat trién

May dot dap mire thip, co thé chuyén
din sang loar may to hop da chirc nang
dang thu huat su chu v cong nghiép, voi
nhiéu tinh nang mon, tir dot 16 cho dén
uon mat bich va gia cong tao hinh ren.
lac gia: Trumpf

Chuén bi ciit & han:
Da dang khi cat
bang Plasma

lex Whiting, giam doc ban hang tiéu
thu, cong tv Hyvpertherm, giai thich
cho ching ta vé nhiéu dang cua cong
nghé cit plasma trong cac dieu kién
khac nhau va cach thirc dé nhin duoc
két qua tot nhat.
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Ta sé tién dén dau

K hi Industry 4.0 xuat hien o Due, Cong
Nghiép 4.0 nhanh chéng tré thanh tiéu
dé chinh trén cac phuong tién truyén
thong. Vo1 chuong trinh ki thuit so
cua chinh pha hén bang, Industry 4.0
nhan duoc su wru tien chinh tri cao

nhat. Nhirng trong thue té, Industry 4.0
dang & v1 tri nao? Tac gia: Dipl-Ing
Nikolaus Fecht va Dr Andreas Thoss
thay mét cho EuroBLECH.

Duy tri tinh dia
phwong hoa & daip
irng trong lién két
Internet

Dr. Robert Blackburn, CEO cua

tap doan Hoffmann Group va Ong
Pinaki Banarjee, ziam doc diéu hanh
Hoffmann khu vue Chau a Thai Binh
Duong va An Do, chia sé guan diem
cua minh von APMEN vé cach thirc duy
tri vi tri hang dau trong thé gioi so hoa
ngay cang ting truong hién nay.

Tém tat sir kién:
Trién lam quoc té may
cong cu Dai Bac 2017

Do nganh may cong cu cua Bai1 Loan da
phat trién, ho nhim dén kha ning tao
dau an trong cac xu hudng dang dinh
hinh thi trurémg toan cau,
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SAN XUAT

HUONG - DU LIEU

Tiém niing Robotic

San xuét hwéng — dir liéu 1a ndi dung chinh & Trién 1am May
Cong Cu quéc té Bai Bac (Trung Quéc) (TIMTOS) dwoc td chire
vao cudi thang trude.

Tuy c6 nhiéu wu thé dbi véi nha ché tao bat ky chu yéu la vé
giam sat hoat ddng ciia may méc va bao tri phong nglra, nhung
h&u hét cac trirng bay & trién 1am gia cong kim loai Ién nhét tai
Dai Loan (Trung Quéc) déu cho thay tiém nang cua san xuét
hwéng — di¥ liéu chinh 1a cac nguyén céng cét got tinh vi dwoc
tw dong héa & murc cao.

Mét trong cac minh chirng vé kha nang trong thé gigi thuc
l& don vi ché tao banh xe clia cong ty Femco. Bon vi nay cé
thé tao ra cac banh xe vé&i cac déc tinh khac nhau (str dung tay
robot dé di chuyén chi tiét gia cong gira cac may khac nhau)
ma khéng can céc quy trinh trao ddi phoi gia cong phirc tap.

Céng nghé do lwéng do tu ddng (AVM) duoc cap bang
sang ché cuia cong ty nay tim cac banh xe riéng ré dwegc theo
ddi théng qua ma AR, vd&i cac do dac thdi gian thue vé nhiét do,
dao dong, va nhiéu thong s6 khac. Két qua do dwoc so sanh voi
cac thong so ki thuét ly twéng, cho biét quy trinh dugc thuc thi
¢6 dung yéu cau hay knéng. Diéu nay cho phép loai bd yéu cau
kiém tra Ian lwoe tirng chi tiét gia cong. Do dé, c6 kha nang loai
b6 s tAc nghé&n CMM trong san xuét.

Ngoai trir tinh phirc tap k¥ thuat, don vi chétao nay con minh
chirng khd nang co thé giao thém nhiéu tac vu ching han khai
thac va phan tich di liéu cho céng nghé nay. N&i bat trong trién
I&m nay la kha néng tim hiéu chi tiét hon trong Event Review
(tom tat sw kién) & phan TIMTOS.

www.equipment-news.com

Céau hoi dat ra la chi phi vé tinh thich hop: tai sao phai tim
thém théng tin gia céng tich hop va céac tinh nang tién tién
khac khi cac chi tiét gia cong déu van hanh “du t6t"? Céu tra
I&¥i chinh |a su cai thién hiéu suét, gidm bao tri, va tiét kiém moi
trrérng s&n xuét.

Cac dbi méi, twong tw kiéu cai tién néu trén, 1a can thiét
trong Iinh virc ché tao xe hoi, dang bét dau trén toan cau. Vi
du, theo s liéu ctia Euler Hermes, Trung Quéc nhén thay tang
trirérng ban hang dén 15% (24 triéu bé) trong ndm 2016, nhuwng
dwoc dy doan sé giam khoang 5% trong nam 2017.

Céac cong ty ché tao xe hoi da chi tiéu nhiéu vao dat nudc
nay dé tang san long cta ho. Vi du, Volkswagen dang xay
dung nha may méi & cac thanh phé Tianjin va Qingdao. Pau
tw giai doan thir nhat & Qingdao la 2.11 ty US$, véi kha nang
ché tao 300,000 xe, bao gbm dap khung, han, son va lap rap.
Pén thang 3 — 2018, giai doan thir nhéat cia nha may sé di vao
hoat déng. Khi hoan tat, nha may nay sé chiém dién tich hon
500.000 m? gdm ca ba giai doan ché tao xe méi ké ca xe SUV.

Céac hé théng duwgc thiét ké dé duy tri tinh toi u héa cac quy
trinh s&n xuét trong phan xwéng cling mé réng cac kha nang
cbng nghé clia chung. Ban cé thé tim kiém cach thirc duy tri sy
“phéat trién” lién tuc c6 thé duy tri lgi nhuén va day chuyén gia
cbng tbi wu, cach thirc ga Iap hé théng dung cu cét cho phép
tang hiéu suét chung cla trang thiét bj trong phan xwéng, va
nhiéu gidi phap khac trong 4n pham Asia Pacific Metalworking
Equipment News (tin tirc thiét bi gia cong kim loai chau A — Thai

Binh Dwong.

/

Eileen Chan
Managing Editor
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XPR 300

AN ENTIRELY NEW CLASS OF PLASMA, X-DEFINITION
IS AVAILABLE FOR THE FIRST TIME IN A 300-0MP PLASMA SYSTEM CALLED THE XPR300.

The XPR300 is equipped with new patent-pending processes like Vented Water Injection™ (VWI), plasma
dampening, and Vent-to-Shield technologies to achieve squarer cut edges, markedly less angularity, and
excellent surface finish on mild steel, stainless steel and aluminum.

Hypertherm designs and manufactures advanced cutting products for
use in a variety of industries such as shipbuilding, manufacturing, and
automotive repair. Its product line includes plasma, laser and waterjet
cutting systems, in addition to CNC motion and height controls, CAM
nesting software, and consumables.

PLASMA | LASER | WATERJET | AUTOMATION | SOFTWARE | CONSUMABLES SHAPING POSSIBILITY™
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Tu dong hoa 1*4,,‘ __
trong ché tao K Sk 2.
xe hol

éng co ngay nay tré nén nhé hon, nhe hon, kinh

Dté hon va than thién hon véi mbi tredrng, chay ém

va it dn o hon, dbng théi mbi dong co lai co kha

Cac yeu t0 lién tuc thay doi, chang han gia dau nang cung cap cong suat Ién hon 25 - 30% so véi cac thé

khong on dinh, yéu cau cua luat phap veé bao v¢ mor he trroc. | | |
truong ngay cang cao, va su phat trién ctia cong Bo tang ap (turbocharger) thong dung hién nay dong vai

tré chinh trong quy trinh t6i wu hoa dong co dbt trong (ICE).
I‘ILI‘IE nﬂm t’:ﬂl‘l” hu:u qua dap llﬂﬂ chm thl truﬂnﬂ X€ B4 tang ap sir dung khi thai treéc d6 clia dong co B 1am

Iam tang sur L.;_'mh 1ranh gura cac nha ché iaﬂ xe hot déng co, hén hop khéng khi/nhién liéu dwoc tron déu hon
va cac OEM dong thot la cac xu huong chu dao lam tang r6 rét s van hanh dong co, cho phép cai thién

hiéu suét mét cach dang ké.
Hau qua khéng mong mubn khi st dung b6 tang ap la
nhiét phat sinh lam tang nhiét dé trong ddng co diesel dén

trong nganh ché tao xe hot hién nay. Bai bao nay
tap trung vao mot trong nhirng xu huong nay -

Combustion Engine) / hay con goi la Cudc cach bé phan nay phai hoat déng hiéu qua trong khoang nhiét

mang thu nho dong co (Engine Downsizing). d6 cao néu trén, do dé hop turbine thwérng duoc ché tao
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bang phwong phap dic thép austenite chiu nhiét, c6 dd bén
twong dbi cao, chiu nhiét tét, va tinh déo dai cao.

Giai phap vat liéu nay chi hiéu qua néu vé hop turbine
c6 thé duoc gia cong cat got mot cach dé dang; tuy nhién,
cac nha ché tao bd tang &p phai d6i mat véi nhiéu van dé
khi str dung loai dao cét tiéu chuan dé gia céng vo hop
turbine. Cac manh cét carbide thuwrérng chi c6 kha nang gia
cdng vai chi tiét va bi mon nhanh. Trong nhiéu treéng hop
van dé mon hoac gay Iwdi dao cé thé dan dén hw hai cac
thiét bj dat tien khac.

La nha cung cap dung cu cét got hang dau cho nganh 6
t6 toan céu, bd phan phu trach vé Iinh vic 6 t6 cla ISCAR
da duoc kéu goi tro giup dé khac phuc cac van dé trén. Vé
co' ban, c6 hai van dé chinh can gidi quyét: Kéo dai tudi bén
manh cat va thiét ké dung cu cat chuyén biét dé giam thei
gian gia céng, loai nay dwoc san xuat hang triéu san pham
trén toan thé gidi.

Tubi tho dao cét dai cho phép giam th&i gian ngung
may va lam cho qua trinh cat got tré nén hiéu qua hon. Két
qua la phéng nghién clru va phat trién (R&D) clia céng ty
da phat trién cac dong dao cét carbide méi cé kha nang
gia cong véi toc do cat rat nhanh, co tudi tho 1au hon so véi
cac hang khac. M6t s két hop vwrot trdi clia cac dong dao
cét carbide méi ciia ISCAR d6 la cai tién vé goc cét ( dang
hinh hoc ) va cufc cach mang vé quy trinh x(r ly truéc va
sau khi phi bao dam cho céc lwdi cat 1au mén hon va giam
dang ké théi gian gia céng cét.

Dong MS32 chi yéu duoc dung cho nguyén céng phay
thdé va phay tinh. Lép nén carbide cung cép suw can béng
tuyét hao gitra d6 clrng va dd dai va dap, két hop vdi lép
pht CVD cao cép, dong MS32 cung cép tinh chéng mai
mon cao hon hdn. Dong manh cét mai va tién tién nay da
dwoc kiém chirng trong méi trreéng gia céng khé, wét, va
tham chi trong ca méi treérng véi mot lwwgng nhoé dung dich
twéi ngudi (MQL).

Vi du: Phay pha mat @100mm cua ISCAR SOF45
8/16-D100-10-32R (hinh 1), dwoc trang bi 10 lw&i dao tiéu
chudn S845 SNHU 1305 ... MS32 dé dang cét thép duc
Austenitic chiu nhiét véi chiéu sau cat ap= 6mm, & van toc
¢4t Ve = 150 mét / phut va buéc tién ban dao f= 3mm / vong
va dat tudi tho dao dong tir 25-30 san pham trén mbi goc
cat. Cac san pham cua dbi tha canh tranh chi dat dwoc 12
san pham trén mdi goc cét.

Théi gian tiét kiém dwoc l1a nhé loai bd bét cac thao
tac tiéu chudn bang cach slir dung mét loai dung cu cat két
hop nhiéu chire nang. Vi du, dung cu cat dwoc néu dudi
day (hinh 2), c6 kha nang thuc hién dén 5 chirc nang khac
nhau: doa 16 thé, bo cung, doa 16 tinh, khoét 16 va vat géc
chi v&i mét chuyén déng doc truc. Gia sir mdi céng doan
néu trén mat trung binh 5 gidy tam dirng gia céng, v&i loai
dao nay mdi chu ky nguéi ding cé thé tiét kiém duoc 20
gidy quy gia.

Ccung véi két qua néu trén, con co thé tiét kiém thém
do giam bét s6 1an thay dao. Gia sir mdi 1an thay dao cén
khoang 5 gidy, chu ky gia cong sé tiét kiém thém 20 gidy.

Tém lai, bang céach str dung dao cét hiéu qua néu trén,
méi chu ky gia céng c6 thé gidam bét dén 40 gidy, déng gop

Hinh 1: Vi du, phay pha mat @100mm cua ISCAR SOF45
8/16-D100-10-32R, duwoc trang bi 10 Iwdi dao tiéu chudn S845
SNHU 1305 ... MS32 dé dang cét thép duc Austenitic chiu nhiét
vOi chiéu sau cét ap= 6mm, & van téc ct Ve = 150 mét / phut va
buérc tién ban dao f = 3mm / vong va dat tudi tho dao dong fir 25-
30 san pham trén méi géc cat. Cac sdn pham cla doi thd canh
tranh chi dat duoc 12 san pham trén méi géc cat.

Hinh 2: Tiét k.-'v:@m thém thoi gian nhd loai bo b-:jir céc_nguyén .
céng tiéu chuén bang céch st dung dung cu cat phdi hop nhiéu
chore nang.

mot cach trwe tiép vao lgi ich clia khach hang. Céac so liéu
néu trén con chwa tinh dén cac yéu t6 khac, chang han tiét
kiém nang lwong, thei gian ga 1ap, tiét kiém vé khau hao
may moc, thiét bi...
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KHOI XI LANH (CYLINDER);

Khoang 10 dén 15 nam trudc, hdu hét cac khdi xi lanh
(cylinder) théng dung bang gang déu dwoc thay bang khdi
kim loai kép (khéi nhém vé&i 6ng 16t badng gang). Ngay
nay, ngay cang nhiéu nha ché tao xe hoi thay phuong
phap nay bﬁng cac quy trinh phun nhiét dwgc goi chung
la trang pha long xi lanh (CBC - Cylinder Bore Coating),
|&6p trang phu dac biét, dugc phun truc tiép 1&n vach xi
lanh nhém. Hién cé vai phuwong phap phun nhiét khac
nhau: PTWA (Plasma Transferred Wire Arc Spraying),
APS (Atmospheric Plasma Spray), TWA (Thermal Wire
Arc Spraying), v.v... Cac |ép trang phu nay cé nhiéu wu
diém ddi v&i sw van hanh déng co/xe, hai wu diém quan
trong nhat 1a:

« Trong lvgng — Bong co nhe hon nhiéu do khéng
dung céac 6ng |16t bdng gang.

= Boi tron — Ma sat gitra xi lanh va piston giam rd rét
do céu tric vi mé cta I&p trang phu.

Vé&n dé san xuét chinh v&i I¢p pha CBC la Iép nay cé
dé cirng trong dobi cao va chiéu day twong doéi khéng déng
déu. Vi vay, qua trinh mai/doa mét xi lanh dé dat duoc
kich thuéc cudi cung c6 thé la qua trinh twong dbi dai
va phirc tap. Cac k¥ sw cua cong ty Iscar da nghién clru
chu ky gia cdng nhadm rat ngén téi da théi gian nguyén
céng nay. Thir nhat, ho da thay cac céng doan doa thé
tén nhiéu théi gian bdng mot nguyén céng doa rat nhanh.
Dung cu (dao) doa dwoc trang bi 4 dén 6 manh cat PCBN
clia Iscar, cé thé diéu chinh tirng manh cét theo dwéng
kinh chinh xac.

PCBN cho phép thwe hién ché dé cat got véi cac
théng so rat nhanh. Vi du: doa léng xi lanh @100 mm,
dwoc thwee hién voi van téc cat Ve = 400-700 mét /phut
va buéc tién dao f = 1-1.2 mm/véng quay. Trong mét s
truérng hop, khi loai bd phéi cé thé gay ra van dé, vi vay
manh cat PCBN duoc thiét ké véi co clu bé phéi & phia
dinh. Khi hoat déng doa 16 xi lanh hoan thanh, cac mai
cat sé di chuyén vé& phia trung tdm cla can dao dé tranh
xwé&c bé mat xi lanh khi thoat ra. (Hinh 3)

Cé hai co ché chung (tuy thubc vao may): hoat dong
bidng mét thanh kéo tuyén tinh, chi cé hai vi tri (“on” trong
khi cé dao va “off” khi rut dao ra) va hoat déng thanh quay
duwoc diéu khién hoan toan bang k¥ thuat sé, cé thé thay
dbi duéng kinh dao trong théi gian gia céng. Vi du, dé
taoralé con, 16 hinh tru hodc 16 cé bién dang khac va cac
ranh bén trong hoéc trong trwwérng hop hiéu chinh dwéng
kinh 16 hoac bu dao (do mon lwdi cét)...

Yéu td chinh dé thuwc thi thanh céng cac nguyén cong
nay la lwa chon loai manh cat PCNB thich hop vai vat
lieu dwoc gia céng. Can xét dén s can béng hop ly gitra
dé cirng va do dai va dap cua dao. Mac du khéng nén st
dung manh cat PCBN véi dung dich lam mat, nhwng mot
sO nha ché tao xe hoi vn mudn sir dung quy trinh gia
céng wét. Trong nhirng tredng hop dé, can xét k§ moi
treérng gia cdng (loai dung dich lam ngudi, MQL, gia cdng

khé...). Dang hinh hoc lwi cét tuy thubc vat liéu duoc
gia c6ng, cac théng sb cét va chiéu sau cét.

( Cac dang hinh hoc cua lw&i cét: T, E, S, sic bén,
hodc bo goc, v.v...).

Hinh 3: Mii khoan Gundrill bdo ddm dé béng bé mét nhur yéu céu,
chi yéu dung cho céc g dung gia céng 16 van.Ung dung khoan
16 v&i durdng kinh 16 tir @0.9mm dén @16mm, khodng dung sai IT7,
dé bong bé mat Ra0.4-16 m

VAN (VALVES)

Cac van xa khi, thwéng phai chiu tai nhiét rat cao. Nhuw
da dé cap, nhiét do khi xa dat dén trén 900°C, tac ddéng
manh dén véat liéu van, c6 thé din dén mon qua mirc va
giam strc chiu dwng cua vat liéu van.

Vai cong ty hang ddu da phat trién cac céng nghé mai
nham giai quyét van dé nay. M6t trong cac giai phap la
khoan réng chudi van dén sat ddu van va dé day 16 nay
v@i kim loai Natri. Trong qua trinh van hanh dfng co, kim
loai Natri hap thu nhiét phat sinh va néng chay.

Hiéu (rng rung lac |1am cho Natri 16ng di chuyén lén/
xubng doc theo chubi van, chuyén nhiét tir ddu van xubng
va lam ngudi n6. Két qua la ddu van khéng bi néng quéa
murc, do d6 c6 tudi tho cao hon, gidm nguy co bi chay,
giam kha nang danh Ira sém va giam nd.

Khi thwe hién cac nguyén céng ché tao nay, dé Natri
l6ng dich chuyén dé& dang bén trong chuéi van, 16 trong
chudi van phai c6 dd bong bé mat rat cao. B6i véi nguyén
céng nay, nén sir dung mii khoan Gundrill nguyén khéi
carbide v&i can khoan béng thép hodc bang carbide. Loai
mai khoan nay duoc thiét ké cho cac may céng cu théng
dung, trung tdm gia céng, may tién, va may khoan chuyén
ding. Loai mii khoan nay c6 dwéng kinh nho nhat @0.9
mm, cé dé cieng virng cao va téc dd dung dich lam nguéi
t6i wu. MGi khoan Gundrill carbide nguyén khbi, so véi
cac loai mdi khoan cé mii cat han bdng dbng thau, c6
thé |am viéc véi cac théng sb toc do cét va bude tién dao
cao hon dén 100%.

Iscar cung cap loai mi khoan nay véi nhiéu dang hinh
hoc khac nhau, dung cho céac ché dd khoan khac nhau, dd
chinh x4c 16 va dd bong bé mé&t dat yéu ciu. Hinh dang
mai khoan, cung vé&i bién dang twong trng, phai phu hop
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v@i vat liéu cla chi tiét gia cong. Day |a yéu cau bt bubc.
Tuy nhién, lwva chon dang dang hinh hoc mii khoan
chi 14 m6t bwéc quan trong hwéng téi két qua thanh céng.
Xt ly lw@i cét thich hop sé cai thién thém chét lwgng bé
mat gia cong, déng théi lam tang hiéu suét va kéo dai tudi
tho mii khoan. Ngoai ra, than mii khoan cling dwogc lam
bong, dé phoi thoat ra d& dang. Két qua khoan chuéi van
tot nhét hién nay dat dwoc bang cach sir dung loai carbide
cé kich c& hat siéu nhé duéi micron, loai IC08 dwoc cau
tao bang I&p pht Nano AiTiN theo phwong phap PVD.

TRUC CAM (CAMSHAFT)
Mét khai niém twong déi méi trong ché tao truc cam
nhe (gidm trong lwong dén 45%) va ré hon nhiéu so voi
phwrong phap truyén thong gia céng cét got tir phoi rén
hoac phdi duc, 1a |4p rap cam tir cac mé dun (module). Hé
théng nay sir dung s gidn né& nhiét lam quy trinh chinh,
mét s6 nha san xuét va ché tao xe hoi l&p cac cam riéng
|&é dwoc nung noéng san Ién 6ng thép chinh xac dugc lam
ngudi treéc. SO khac 1ap tirng cam riéng Ié 1&n dng thép
sau d6 sir dung khi nén néng dé lam cho 6ng thép gian
né tai cac vi tri 1dp khép véi cam. Trong cé hai treéng
hop nay, tirng cam dwoc sdp xép chinh xac theo dang
hinh hoc cta truc cam.

Céac cam riéng |é duoc ché tao bing cach ép va thiéu
két b6t kim loai hoac tir thép téi. Vi hang triéu chiéc truc

Hinh 4: Dong mai khoan TRI-DEEP (GD-DH...) cé khoang dung
sai IT10 va dudng kinh khoan 16 tir @ 16- @28 mm. Manh cét
TOGT tiéu chuén c6 ba lwéi cat réng cura tao ra cac ménh phoi
méng va ngan.

cam dwoc san xuat mbi ndm, cac nha san xuat mong
mubn giam théi gian chu ky gia céng dén mirc tdi thiéu.
Do cac nha san xuat va ché tao xe hoi mubn duy tri tinh
linh hoat, phan (rng nhanh chéng véi thi troeérng thurérng
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xuyén thay déi va khi co thé - giam chi phi — ho thwédng
muén dau tw vao dung cu cét got dac biét hon la dat mua
may cong cu maéi.

Pé giam thiéu th&i gian chu ky gia céng trong linh vue
nay, ISCAR da phat trién mét khai niém mang tinh cach
mang — mét manh c&t ma&i cdi tién co kha nang hoan tat
toan bd qua trinh gia céng cat got truc cam. Manh cét loai
nay c6 kha nang thwc hién cac céng doan tién mat, tién
thé, tién tinh va vat géc. Manh cat cwc bén, kep chét tiép
tuyén, thwe thi 4 nguyén céng, gém ca bién dang cua cam,
v@i théng sb cat got cao nhat cho phép, thwc hién chu ky
gia cdng truc cam mét cach dé dang chi trong vai giay.

Pé khoan 18 sau khi gia céng truc cam tir phéi rén,
ISCAR dwa ra cach tiép cén khac — mii khoan sau véi
manh cét carbide dé thay thé/ 1&p ghép. Diéu nay dem
dén nhiéu loi thé cho cac nha san xuat va ché tao xe hoi.
N6 dem lai lgi ich kinh té I&n hon nhiéu khi so v&i viéc st
dung cong nghé khoan truyén thong. Manh cét tiéu chuan
lubén luén c6 sé@n trong kho, n6é c6 ba lwdi cat va nd khéng
can thiét phai mai lai. Manh cét nay c6 co céu bé phoi
va cac luedi cat co radng cuwa tach phoi thanh cac manh
nhé, cho phép giam moment cét (do d6 co thé khoan vei
lwgng an dao Ién hon) va cai thién sw thoat phoi. Ngoai
ra, g& quét nho (wiper) & cudi lw&i cat gitp cho bé mat
16 c6 d6 béng cao hon.

Céac dung cu cét hiéu qua va kinh té nay dwoc dé nghi
str dung cho céc trng dung khoan truc cam, cé thé 1&p trén
may tién va may khoan chuyén dung. Mai khoan GD-DH
cé cac cé ty 1& chiéu dai khoan/dwéng kinh khoan 10, 15,
va 25 1an. Loai mai khoan TRI-DEEP thiét ké dac biét c6
thé khoan 16 sau dén 2400 mm.

PISTONS
Héau hét cac piston thép ngdn cé thanh méng (déi khi dwoc
han bang ma sat) déu nhe hon loai truyén théng va chiu duwoc
tai Ién hon so véi loai dwoc ché tao bdng nhém. Dang hinh
hoc—T tré nén phirc tap hon, déi hoi vai y twdng ki thuat méi
va sang tao dé gia cong cac bé mat khé tiép céan.

Céac muc tiéu ctia ISCAR trong viéc gia codng cac piston
thép la:

« Giam s6 dung cu cat can thiét dé rat ngan so chu ky
gia cong. Diéu nay yéu cau tinh sang tao cao do
twrong doi kho tiép can cac bé mat gia cong cat. Tuy
dung cu cét di méng dé tham nhap vao piston ma
khéng bi va cham, né phai di manh dé chiu duwoc
lrc céat Ién. Dong s&n pham Grip cla ISCAR cung
cap do cirng virng can thiét va cé tinh da ning cao.
Phwong phap kep chat manh cét, ngudi ding co thé
thao 1ap dé dang ma khéng can dich chuyén chi tiét
gia cong, tao ra luc kep rat cao, bao ddm manh cét
chac chan trong hbc dao ngay ca khi thay déi chiéu
cat got, nghia Ia loai dao nay c6 kha nang thure hién
nguyén cong céat ranh bé mat, tién theo cac chiéu
trai va phai, va gia céng bién dang (ma khéng rung)
va dat duoc dd bong bé mét cao.

Hinh 5: VDao cat déc biét cho phép gia cong cing mét lic dén 4
ranh piston trong mét nguyén cong cat.

Ngoai ra, dé loai b phoi mét cach hiéu qua ra khéi cac hoc
phirc tap, hién c6 nhiéu dang hinh hoc bé phoi, tach phoi ra
thanh cac manh nhé, cho phép loai bé phoi mdt cach hiéu qua.

« Kéo dai tudi tho lwéi cét. Tudi tho dao ngén cé nghta la s6
l&n dirng may nhiéu, do dé gia céng sé& khéng hiéu qua.
Nhwng Iscar da ching minh, st dung phwong phap Jet
HP cua ho, cung cap dong phun dung dich twéi ngudi véi
ap suat cao vao dung vung cat got, sé cai thién ro rét tudi
tho clia Iw&i cét. MNgoai ra, phwong phap phun dung dich
lam ngudi Jet HP cia ho con gdp phén lam tang hiéu qua
qua trinh bé gay va loai bé phoi.

Khung théi gian ctia cac nha san xuét va ché tao xe hoi
dwa ra cac co s¢& méi va model xe méi qua tirng nam tré nén
ngay cang ngén, do d6 cac nha san xuét va ché tao xe hoi phai
lién tuc ndi két hai hoac ba nha cung cép véi yéu cdu théi han
giao hang ngay cang ngan. Mac diu hiu hét cac du an xe hoi
cla Iscar dwoc thiét ké & tru sé chinh cua céng ty, nhung sw
diéu phéi logistic ctia ho dwgce chi y mot cach dac biét. ISCAR
c6 cac nha may san xuét trén toan cau, va trong nhiéu treéng
hop, dé san xuét cac dung cu dac biét, thuéng chon nha may
& gan khach hang nhéat. Ngoai théi gian va van dé logistic, bién
phap nay dem lai nhiéu wu thé kinh té (thué nhe hon, chi phi
van chuyén thap hon...).

Cac chuyén gia c6 tay nghé va giau kinh nghiém ctia ISCAR
cung cap s hd tror va phuc vu hoan hao trén toan thé gidi. Doi
ngli ctia chung t6i lubn dbng hanh véi quy trinh san xuét khép kin
clia khach hang tir Itc du &n bat dau cho dén khi dur an két thic.

Cac quy dinh nghiém ngat vé méi triedng dbi véi san xuét 1a
yéu t6 quan trong trong thi trwéng ngay nay. Sw déng gép cua
ISCAR trong viéc xay dwng mét thé gi¢i tét dep hon trong hién
tai va tirong lai bao gbm cung cap chwong trinh tai ché carbide
hiéu qua, kéo dai tudi tho clia cac dung cu, cac san pham c6 tinh
nang giam tiéu thu ndng lwong va cung cap cac cong cu trong
thich MQL. L3
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Equator cung cap két qua do lwérng nhanh, dd Iap lai cla Hé thong Equator co thé dwoc tich hop trong hé thong tue
phép do cao va van hanh don gian, véi chi phi dau tr hoply.  dong hodc cho viéc do lréng riéng biét canh hé thong may
gia cong. Hé thong cho phép nguwdi str dung co thé xem
duwoc toan b két qua do cia 1 san pham, Chirc néng kiém
soat qua trinh gia cong san pham dé dua trén bieu db dung
» Chirc nang do ty dong durgrc lap trinh don gian bang phan  saj cua tirng kich thuréc do.

mém EZ-10

= Kha nang thay doi hinh thirc diéu kién tw dong hodc diéu
khién béi ngurdi van hanh rat don gian va nhanh chéng

Hé théng Equator con cho phép quan ly mau chuan dua trén
+ Kha nang do long 6n dinh va dd 1ap lai cao trong qua trinh  nhiét d6, thoi gian va s6 san pham do duoc.
do khi may hoat déng trong méi trirérng nhiét d6 khong on
dinh va&i dai thay doi rong
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HOp turbine
cho phep
giam chi
phi chap

Gia cong tho va gia cong tinh hop turbine la thur
thach thuc su trong ché tao xe hoi voi dong co
danh ltra. Tac gia Lim Gan Shu, giam doc tiép
thi, cong ty Walter AG Singapore.

iam kich c& sé& lam cho déng co tré nén kinh té hon.
G Pé bao dam hoat déng clia déng co khoéng bi suy

giam, cac bd turbochargers dang dwoc st dung
réng rai trong cac xe hoi c& nho. Thi treérng nay dang tang
trréng — nhwng bi p lwc vé gia ca.

Cén giam tiéu thu nhién liéu trén xe hoi — khéng chi trong
phong thi nghiém. Cac quy dinh phap luat trén toan thé giéi vé
nganh cong nghiép xe hoi déu yéu ciu thue thi cac bién phap
trong hdu nhw toan bd cac chiing loai xe hei. Diéu nay dan
dén nhiéu thir thach cho nganh céng nghiép xe hoi.

M6t yéu té quan trong: B6 turbocharger
cho phép tang hiéu suat van hanh cla céac
dong co c& nhd. Tuy nhién, chinh cac bd
turbochargers cling chiu ap lwc vé yéu cu
¢6 kich thwéc nhé gon hon, hiéu qua hon va
kinh tét hon.

GIAM CHI PHi GIA CONG CAT GOT ]
“Chung téi ky vong — va két qua nghién c(ru cta

cac nha ché tao turbocharger cling théng nhat

— s6 lvong turbocharger str dung trong déng co

x&ng trong 5 nam ké tiép sé ting gap 2.5 1an” phat

biéu clia Rolf Buob, quan ly san san xuét vo hop
turbine & céng ty Walter AG in Tibingen.

Hién tai, cac bd turbochargers dung cho déng co
xang c6 yéu cau gia cbng cao hon khi so véi déng co
diesel. Khi xa trong viing hop turbine dat dén nhiét dé trong
khoang 1000 dén 1050 °C; con trong déng co diesel, nhié
d6 chi khoang 800 dén 850 °C.

“Nhiét d6 1000 °C hoac cao hon doi hoi thép chiu nhiét
cao, thuéng 1a thép hop kim Ni — Cr, vé&i s6 ky hiéu bat

C

———

dau 1a 1.48 va két thuc bang hai chir s6 49, 48, 37 hoac
26 — v&i xu hwdng chinh la ) ky hiéu vat liéu 1.4826. Theép
1.48 dwoc cai tién lién tuc va ngay cang khé gia céng hon”,
Buob giai thich.

Chung con lam cho vé hdp turbine tré thanh bé phan
dat tién nhat khi gia céng cét got. Buob tiép tuc gidi thich:
“Chung tbi dw doan trwrdc cac chi phi gia céng khac nhau
cho tirng bé phan, tuy theo sw hién dién cta bd gop xa.”
Néi chung, ham lugng Cr cao thwéng lam giam tudi tho cla
loai chi tiét nay. “Hién c6 cac (rng dung, trong dé dao cét
chi du kha nang gia cong 20 — 30 chi tiét.” Dé so sanh: Vat
liéu droc dung dé ché tao vo hép turbine déng co diesel co
tudi tho gap 5 - 10 1an, va gia cong cat nhanh hon dén 50%.

Do d6, cac chuyén gia cét got cla cong ty Walter da
trién khai loai dao phay méi chuyén dung dé gia céng thé,
ban tinh, va gia céng tinh vé hdp turbine. Loai dao nay cho
phép giam chi phi gia céng san pham hoan tat, ddéng thoi
tang ré rét chat lwong bé mat. Trong qua trinh nghién ciru,
hé théng 6 dao dung cho gia céng tinh, truréc day duoc coi
la tiéu chuén, bay gio durgc thay bang thiét ké dao don gian
véi 6 1&p manh chép cb dinh.

Gidi phap “plug-and-play” nay cho phép loai bé nhu cau
thwe hién cac thao tac ga lap truée, yéu ciu dd chinh xac
dén 3 -5 pm.

GIAM AP LLFC
Céc bién phap tiét kiém ké tiép: Str dung manh chép lap chi
s0 voi 16 lrdi cat 1a dao gia céng ban tinh va tinh. Trweéc day,
tiéu chuan thi trrérng 1a st dung loai 12 lwdi cat dé gia cong
ban tinh va 4 dé gia céng tinh. Piéu nay con cho phép don
gian hoa kho du trir va loai b cac sai s6 khi thay manh chap
lap chi s6. Loai manh chép nay dwoc trang phi theo céng
nghé PVD hoac CVD va cd cac dang hinh hoc khac nhau.
Manh chap, thuéc cac nhém Walter WSP45S va
WSM45X dwoc sir dung rong rai. Lu@i cat ngan lam giam ap
suat tac dung Ién céc chi tiét gia cong khong on dinh. Piéu

f -
i
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nay la nhé giam rung déng, cho phép cai thién chét lvgng
bé mat, tang tir gia tri trung binh Rz 7-8 |én dén khoang Rz
5. “N6i chung, cac bién phap nay dan dén sy cai thién chét
lwong va tdng do tin cay,” Buob cho biét.

V& nguyén tac, tirng manh chép thir ba dén thir nadm
dwoc dinh vi khac nhau trén gia cong tinh. Vi tri cAc manh
chép gia c6ng ban tinh c6 thé dwoc diéu chinh khoang 5°
theo cung cach thirc nhw khi thuec hién gia cdng thd; cac
manh chép gia céng tinh dwoc |ap dé cat theo mét phang.

Rolf Buob giai thich: “Pay la ly do ching téi phan biét
gitra manh chap gia céng ban tinh va gia céng tinh trén ciing
mét dao cét, ngay ca khi cac manh chap nay ddng nhét voi
nhau. Chi c6 mat twa manh chép la dugc quay theo cac
hwéng khac nhau khi 1ap dat.”

Téc d6 cat khi gia cong tinh khoang 140 m/min v&i toc
do &n dao dén 4 mm/vong quay. Dao phay nay con kha dung
dé gia cdng khoang hé& 3 mm khi gia céng thé. Khi d6, manh
chdp duoc xép thang hang déng déu theo hwéng truc va
hwéng kinh, ngugc lai véi dao phay mat diu. Tat ca ching
déu cé cung chirc ndng gia céng céat got.

Tuy nhién, loai dao c&t mé&i nay chwa két thic qua trinh
nghién ctru. Walter duoc ky vong sé thirc hién cac nghién
clru m@i va trang pha PVD, hién nay van con trong giai
doan thir nghiém. O

VO HOP TURBINE:
GIA CONG THO & GIA CONG TINH

Phéng vin Rolf Buob, quan Iy sin phim
vo hop turbine, cong ty Walter AG

Gia cdng va gia céng tinh vo hdp turbine |a mét thir thach
I&rn, dac biét la loai str dung trén xe hoi véi ddng co xang.

VAt liéu chiu nhiét cao, rat khé gia cbng, hdp co thanh
mong, lam cho chiét tré nén khéng 6n dinh va 4p lirc cao
vé chi phi. Nhung thi trieérng dang tang truénag.

Q: Ché tao bd turbocharger doéi héi nhiéu bwéc gia
cong khac nhau. Diéu gi quyét dinh phan nao trong
quy trinh phay phat sinh cac phat trién méi?

RB: Ty |é chi phi gia cong thd va gia cong tinh vo hop
turbine chiém khoang 15% téng chi phi. Khac véi cac qua
trinh gia cong cét got khac, trong do6 suw thay thé Ia twong
d6i don gian. Sy phat trién twong (rng 1a ca hai déu phai
giam chi phi gia céng tirng san phadm va cai thién chét

Gia cong thé va tinh vo
hép turbine la mot thur
thach lon, dac biét Ia loai
sty dung trén xe hoi voi
dong co xang.

Walter da phét trién hé thong dao
phay méi dé dép g céc yéu
cau chuyén biét khi gia cong hop
turbine cd thanh mong.
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lwrgng co thé bao dam s tién bd, cho ca nha san xuét va
nha cung cap.

Q: Nhirng bién phap nao dwoc thwc thi dé dat dwoc
diéu do?

RB: Chuing t6i str dung cling loai ménh chép lam dao
gia cong ban tinh va gia cong tinh. Diéu nay 1a méi doi
v&i loai dung cu cat nay. Ngoai ra. manh chép con c6 16
lw&i cat véi tubi tho tang rd rét do dé tang tinh hiru dung.
Ké&t qua la chi phi dung cu cét kim loai khi gia cong mot
san pham, rat quan trong trong céng nghiép xe hoi, giam
khoang 40% - trong mét s6 trirérng hop c6 thé dén 70%.

Chi phi vé dung cu cét got dé gia céng v6 hop turbine
chiém khoang 50% téng chi phi gia c6ng. Trong moi
trréng gia cong céat got, diéu nay thuwérng chi khoang 4%.
Nguyén céng phay chiém khoang 10 — 20% chi phi dung
cu cét—gan bang nhau giira gia cong thd va gia céng tinh.
Chuing t6i ky vonggia céng cét sé dat dwoc hiéu qua chung
khoédng 4.5 — 5% tdng chi phi ché tao bé turbocharger, va
diéu nay sé sém dat duoc.

Q: Dao phay méi ciing dwoc nham cai thién chét

Irong bé mat — lam thé nao dé dat dwoc didu dé?
RB: Trong mang nay, yéu cdu chat lwvgng bé mat

khoang Rz 10. Chung téi da dat dwgc Rz 5 va vdi hé

théng nay hoan toan khéng cé van dé gi vé dap (rng
cac yéu cau cua khach hang. Diéu nay c6 |& nhé chiéu
dai cat t6i wu 4 mm, tac dung ap suat thap hon. Cac
vo hop turbine nay rat khéng 6n dinh do vach chi day
2.5 mm dén 3 mm. Biéu dé nhanh chong dan dén rung
déng va do d6 sé xuat hién cac vét dao cat trén bé mat.
Cho dén nay, luén luén cé s théa hiép gitra téc do gia
cong va chat lwong bé mat. Chang téi cé thé gidi quyét
mau thudn nay..

Q: Tai sao quy vi chon sir dung dém Iap manh chap
cd dinh thay vi dém lap kiéu 6 dao chuyén biét?
RB: Diéu chinh manh chép gia céng tinh si¥ dung
6 dao tiéu chuén lam cho dung cu cét tré nén dat hon
va giam s6 rang kha dung. Kha nang diéu chinh manh
chép la wu thé I&n ddi véi cac (rng dung tiéu chuén
dung cho cac don hang véi s lvgng khac nhau do dao
co thé dugc chinh sira dé phi hop cac diéu kién khac
nhau, nhuwng tinh linh hoat nay la khéng cén thiét khi
gia céng hang loat Ién. Vi ly do d6, ching tdi quyét dinh
st dung dém l&p c6 dinh. Do loai bé dwoc budc diéu
chinh, day hau nhw |1a gidi phap “plug-and-play”. Trong
moi triréng hop, ching téi déu dwgc yéu cau ché tao
dém |&p manh chép gia céng tinh rat chinh xac sao cho
tat ca cac manh chdp déu chay song song véi nhau.

WALTER:
MANH CHAP TIGERTEC GOLD

Walter AG tung ra loai manh chép lap chi sé Tigertec
Gold tai AMB tai thanh phd Stuttgart, Blrc. So véi loai
trang phu oxide nhém bang céng nghé CVD hién hanh,
loai Tiger-tec Gold, cé Ié¢p trang pha titanium aluminium
nitride (TiAIN), cd nhiéu tinh nang dwoc cai thién rd
rét — tudi tho dao dai hon, ting nang suét cét got, va
dé tin cay cao hon.

Lép trang phu TiAIN cua cong ty Walter co tinh
chéng mai mén cao hon ré rét trén cac mat gia céng,
giam hinh thanh cac vét ran nit va chong bién dang
déo tét hon. Kiém nghiém thuc té trén thép va gang
dlc cho thay tubi tho dao dai hon — trong mot
s6 trrérng hop c6 thé tang dén 200%.
Ngoai ra, |&p mat ¢cé6 mau vang kim
loai giip nhan viét cac dau hiéu mai
mon tét hon.

Manh chap Tigertec
Gold trong dao phay

thét gidc (7 — goc)
BLAXX M3024 cua

cong ty Walter.

Loai Tigertec Gold
WKP35G vai lop trang
phu TIAIN.




May do toa do 3 chieu LH
Dong may do CMM Bridge-Type c& vira v&i giai hoat dong réng va chinh xac

Chinh xac, linh dong va dang tin cy. May do LH |a mét thiét

bi do linh ddng va co Ung dung da dang. Vi thiét ké cach tan
md&i, may LH co do chinh xac co khi cao, kha nang lam viéc va
giai hoat dong hoan hao. Dong may LH the hé mdi con duoc
trang bi hé thong do ludng tién tién da duoc toi luyén va co dd
bén cao. Két qua cua gidi phap hiéu qua va on dinh khi lam viéc
& tbe db cao cho tat ca truc tuyét tinh clia thiét bj.

Phan mém théng minh, cac tuy chon phu kién va géi dich vy tuong
thich tao nén mot thiét bi do LH CMM toan dién,

Po luvong

Quét quang hoc toc db cao exaCTsU

Ve WENZEL Group

WENZEL Group GmbH & Co. KG la mét trong nhirng héng dan dau cung cap ve giai phap do ludng

V&i danh muc san pham toan dién, hang cung cap giai phap do lwdng cho hau hét cac irng dung do dac
Cung v&i cac cong ty va dbi tac kinh doanh, dich vu trye thude dai dién, san pham cla hang da cé mat
trén 50 qubc gia

Wenzel Asia Pte Ltd 26 Boon Lay Way, #01-84 TRADEHUB21, Singapore 609970
Tel: +65 6795-2327 Fax: +65 6795-4327
sales@wenzel-asia.com www.wenzel-group.com
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Cac yeu to dé
phay mat dau
thanh cong

Tang nang suat nguyén cong phay mat dau
bang cong nghé chot truc xoay. Tac gia:
Sandvik Coromant

", | gay cang nhiéu nha san xuat phai d6i mat véi van dé
"\ tang nang suét nguyén cong phay mat diu va giam chi
" phi gia cdng nhdm dat duoc loi thé canh tranh va tang

thi phan trén thi tredng.

Hién cé nhiéu xu hudng trong Iinh virc gia cong phay, dic
biét Ia cac don hang véi s6 lwgng gia cong hang loat I6n véi chi
tiét co6 do phirc tap cao lam cho db g4 cac chi tiét nay kho dam
béo kep chat cirng virng khi gia cong. Khi d6 ga khéng dam bao
dweoc do 6n dinh, khi gia cong sé c6 rung déng kha lén.

Do dé, dung cu cat chuyén dung thwrérng duroe sir dung trong
cac loai san xuét hang loat Ién nay Ia loai manh insert hai méat voi
nhiéu i cat co kha nang tac déng tét dén nang suat chung va
chi phi gia céng tirng san phdm. Nhwng véi loai dung cu cét nay,
thiét ké thuérng tao ra cac goc sét twong doi lon, thuréng tao lam
tang lwc cat va tang tiéu thu nang long, clng véi dd méon dao
nhanh hon va hinh thanh ba via trén bé mat chi tiét gia céng. Do
dé, trong cac (rng dung phat sinh rung ddng, loai dao nay kho
dat dwoc mirc hiéu suat cao theo yéu cau.

\V&i cac loai manh insert mdt mat, véi thiét ké tao nén cac
goc sét nho, tuy thun lgi hon, nhung thuéng khong duoc s
dung trong cac (rng dung san xuét hang loat Ién do c6 sb Iwdi
cét gidi han.

Dwéng nhw da rd rang la phay mat dau véi manh insert hai
mat, nhiéu ludi cat cé kha nang cat véi hiéu (rng duong voi

cac dac tinh giﬁng nhw cac dong manh insert mét mat that
sw 1a ly twéng. Yéu clu nay con ndi bat hon xu huéng moi
trong cac chién lwoc phay, dac biét Ia cac nganh nhw ché tao
xe hoi — sw chuyén dich tir cac day chuyén cé dinh sang céc
trung tdm gia céng, nhé hon va da nang, c6 thé dap (ng tot
hon cac yéu céu gia céng hén hop.

Duwdi géc d6 chién lrge san xuét, nén chon may méc ¢
cong suat thap hon, méc du ching cé thé khéng dap (rng cac
ché dé cat Ién nhw yéu cdu clia cac nha san xuét théng thuréng
da tirng ap dung trweére do.

Do canh tranh toan ciu ngay cang khoc liét, dwéng nhur
ap lwc chi phi 1a yéu tb ké tiép khéng thé bé qua trong cac nha
may gia cong co khi hién dai. Tuy nhién, khi gia cong hang
loat Ién, tiét kiém nho cho mét chi tiét cé thé cho phép gidm
dang ké chi phi chung. Do d6, cac k§ sw ché tao thuéng tim
cach t6i wu héa quy trinh cla ho trén nén tang chung, chién
lwore nay g&m ca viéc nghién clru va Iwa chon dung cu cat got.

Dé giup t6i da hda nang suét va théa nhu cau giam chi phi
gia céng tirng chi tiét, cac dong dao phay cai tién da va dang
dwoc thie nghiém, ching han nhu loai cong nghé cét 16i duoc
(rng dung trén dong dao phay Coromill 745. V&i y twdng dot
pha nay, céng ty Sandvik Coromant ap dung loai manh insert
nhiéu lw&i cat nhung cé thé gidam dang ké lwc cét, trong nhiéu
nguyén céng phay thé dén ban tinh cac chi tiét badng gang va
thép (cac vat liéu ISO P va 1S5S0 K).

Loai dao CoroMill 745 c6 tbng cong 14 lwdi cat thue cod
chiéu sau cét Ién hon cac loai dao cét hién hiru. Déng dao
phay nay c6é géc nang dao rat dic biét, cac théng s6 hinh hoc
duoc thiét ké dé co thé tao ra gbc nghiéng Ién trén ludi cét
chinh, cho phép tang kha nang kiém soat hinh thanh phoi va
dong théi tao ra lwc cét thap.

Du chi quan sat binh thwéng, ta cling c6 thé nhan thay
cac manh insert dwoc thiét ké gibng nhw cac dong insert hai
mat binh thuéng, nhurng céng nghé két hop cat canh cat trén
2 méat clia manh insert mang dén hiéu (rng twong dweong nhu
cac dong insert mét mat. Diéu nay gitp cac nha san xuét thuén
lgi hon trong céc tinh hubng yéu cau cét nhe, gbm ca cac ga
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lAp khéng thue sir 6n dinh hodc may cé cong suat khdng cao.

V& co ban, thiét ké canh cat clia loai dao nay hoan toan
giong vadi thiet ké théng so hinh hoc clia cac dong insert mot
mat, nhwng thém vao do 1a viéc két hop cac lwi cat trén ca

hai mat cua manh insert do dé cho phép giam chi phi gia cong
tirng chi tiét. Chiéu séu cat trong cac nguyén céng phay mat
d4u cho phép dén 5.2 mm (0.2057). &¥

V&i CoroVill 745, thiét ké
manh insert mot mat duoc
chuyén hoa thanh thiét ké
2 mét bang cac cai tién
cac thdng so hinh hoc.

Thiét ké canh cat
nghiéng so v&i 6 dao
dé tao ra luc cét nhe Két qua: dao phay méat dau lan dau
tién xuat hién voi 14 ludi cat cung

théng so ciia dong dao mot mét

Thiét ké manh insert mét méat

SANDVIK COROMILL 745:
DAO PHAY MAT PAU 14— LUOI CAT

\V&i 14 lwdi cat thue, CoroMill 745 |4 giai phap ttrong céc Uing
dung phai mat dau vai sb Irong I6n, yéu ciu luc cat khong
cao va chi phi thap trén tirng san pham gia cong. Loai dao c6
thiét k& géc nghiéng canh cit mang tinh dét pha, duorc thiét
ké dé tao ra goc sat nho trén lwdi cét chinh, ho phép tao phéi
mot cach tuyét hao, lrc cit thap va va rung dong gia cong
duoc triét tiéu dang ké.

Dao phay CoroMill 745 dugc phat trién cho cac nguyén
céng phay thé va phay ban tinh cac chi tiét thép va gang (cac
vat liéu 1SO P va I1SO K). Uu diém khi str dung loai dao véi
thiét ké hai mat, nhiéu lwdi cat nay Ia san xuét c6é tinh kinh
t& cao, chi phi gia cong timg chi tiét giam t6 rét. V& co ban
goc sat nho 1a théng s6 dic thu clia cac dong dao phay mat
d4u mot mat, nhung véi dong dao phay Coromill 745 nay, co
céc lu&i cat dwoc bé tri trén ca hai mat insert. Vi 14 lurdi cat
kha dung, c6 thé phay mat dau véi chidu sau cét toi da dén
5.2 mm (0.205").

Loai manh chap CoroMill 745 véi thiét ké day, clrng viing
mang lai sw bao dam cac lwdi cit bén va sic, ding cho cac
quy trinh cét got cé dé chinh xac cao hoac d6 andao Ién, cac
théng sb hinh hoc dwoc ché tao chinh xac cung véi thiét ké
dé gitip cho insert khdng bi vé khi gia cong trén vat liéu gang,
thwérng xay ra tai vi tri dao thoat ra khaéi chi tiét khi gia céng.

Vi thiét ké & dao, cling véi bién dang heptagonal (7 canh)
clia insert, giup cho viéc thay dao dwoc tré nén dé dang va
nhanh chéng hon bao gi¢r hét, nhét la trong céc day chuyén
han ché t6i da thoi gian dirng méay nhuw hién nay. Giér day, viéc
thay insert khéng doi hoi nhan vién ky thuat van hanh may phai
céi bo gang tay bao hé lao déng nhuw tridre day. Bén canh do,
insert dwoc dinh vi chac chan trong 6 dao, ngay ca khiban chua
xiét vit kep M7. Va cudi cling, véi thiét ké 16 Iap vit kep insert I6m,
mét lgng Ién cbt liéu kim loai dwgc gidam bat trong qué trinh
ché tao insert, do d6 chung tay gép phan bédo vé& méi triréng.

Dac tinh hiru dung ké tiép thure su c6 y nghia dbi véi ky
s san xuét cua ching ta la cac dai dao voi thiét ké buéc vi
sai MD (MD- Ia thiét k& véi khoang cach cac insert khéng déu
nhau) véi dwéng kinh dén 160 mm (67) dé gia cong thé, cho
phép gidm rung dong mot cach rd rét. Thiét ké bwde MD trung
binh cling da dwoc trién khai, str dung thuat toan dé gidm rung
d6ng khi khi gia cong cac chi tiét nhay v&i cong huéng hodc
am thanh. O dao dugc b huéng kinh dé giam tai phoi.

V& théng sé hinh hoc clia dao cét, céng ty Sandvik
Coromant dang gici thi€u manh insert véi cac déng E-M30
va E-M50 dung cho CoroMill 745, trong dé E-M30 la Iwa chon
cho céc chi tiét thép va gang, cac nguyén cng nhay véi drung
dbng va khi yéu céu tiéu thu it nang lwong.

Tronng khi d6, E-M50 c6 thong sb hinh hoc cimg virng hon
ding cho cac nguyén cng doi héi lrc Ién hon hodc nang suéat
gia cong cao hon. E-M50 con duoc chon dé gia cong gang
xam (GCI) trong cng nghiép xe hon va gang cau.

DPau dao phay mat Coromill 745 duoc thiét ké dé co
thé phi hop cac cac chuln két nbi truc chinh nhuw: Abor,
Coromant Capto va CIS Abor déu c6 thé sir dung duorc,
cung voi thiét ké dwéng nuede twdi ngudi bén trong dau
dao cét cho dwdng kinh 1én dén 160 mm (6”). Moi dau dao
phay CoroMill 745 déu c6 thiét ké géc nghiéng (entering
angle) 42°, trong théi gian sép téi, géc nghiéng nay sé duoc
trng dung trong cac nguyén cong phay High-Feed v&i goc
nghiéng (entering angle) 25°, cho phép tién dao véi lrgng
tién dén 0.7 mm/rang (0.028"/rang).
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Dat den
Bien ky
Ky thuat so

Trong khoang thap ky ké tiép, Xuong may sé
thay tinh noi két vuon tdi cac tam cao mol
vai khoi luong dir liéu khong 16 duoc truy én
dan thong cac mang va theo nhu cau — chi
bang cach cham dau ngon tay. Bai bao do
Schaeffler Technologies AG dong gop.

dién tlr h6éa” cac hé thong phu va 6 1&n da dat dén

mirc cao vé tich hop tinh ndng, méat dé nang lwong
cao, giam kich c&, giam sé lrgng chi tiét va sé giao dién.
V&i phdn mém Industry 4.0, pham vi nay dugc mé réng:
Céac san pham truyén théng va sb hoa cac chi tiét cung
cAp thém cdc tinh ndng hoan toan m&i chinh 12 tiéu diém
m&i. Ngoai cac yéu tdé khac, muc tiéu 1a cé cai nhin qua
trinh s&n xuét theo th&i gian thuyec.

Su hoat déng va chét lvong cia may moc san xuat
vé co ban dwoc xac dinh bang cac 6 d& truc. Dir liéu vé
trang thai hién hanh cing nhw hanh vi twong lai cia cac
co clu hodc hé thong duoc d& bang cac 6 truc, chang
han truc chinh, hé théng d&n hudng, truc 1&c va truc xoay,
déu la co s& dé yéu cau quan sat theo théi gian thuec.

V@i vai tro 1a nha cung cép va dbi tac phat trién vé cac
co' cau truyén déng ky thuat, céng ty Schaeffler dang theo

T rong nhirng ndm gan day, muc tiéu chinh cla “co

dubi chién lwoc s6 héa cho moi nhém san pham véi muc
tiéu cung cap dir liéu tir cac qua trinh rat khac nhau théng
qua cac cam bién, mang théng tin, va phan tich dé cé kha
nang cung rng cho khach hang gié tri gia tang rd rét. Cac
hoat déng cuia Schaeffler trong linh virc s6 hda may cong
cu cung cap cho toan bé khu virc nay tiém nang chuyén
héa cac co hdi va khadc phuc cac thach thac théng qua sw
hop tac gi(ra nha cng cép, nha san xuéat, va khach hang.

Schaeffler va Deckel Maho Pfronten da phat trién khai
niém “Machine tools 4.0” dwa trén duw an diu tw dac biét
cung v&i cac doi tac khac, ndi két cdng nghé hién hiru, tir
cac cam bién dén dam may, dén cac bd phan sé héa mai
va gidi thiéu mét buée thure té huwdng dén san xuét s6 hoa.
Hai nguyén ban (prototypes) da dugc xay duwng dwa trén
trung tdm gia céng DMC 80 FD duoBLOCK thé hé thir t.

Mét bo prototype sé dwoc bé tri vao day chuyén san
xuat hang loat trong don vi gia céng 6 truc chinh xac &
nha may cua Schaeffler tai Hochstadt. B6 con lai duoc
dat trong DMG Mori tai trién 1am EMO 2015. bay la su
theo dudi chién lroc sb héa chuyén biét véi muc tiéu cung
cap di¥ liéu tir cac quy trinh khac nhau théng qua cac cam
bién, mang, va phan tich.

L& ngwéri dung may cong cu, sang kién Industry 4.0 cé
quan hé trwc tiép v&i san xuat chia Schaeffler. Cac hoat
déng cua céng ty nay trong ITnh virc s6 héa may céng cu
cung cép cho toan bé chuyén nganh céng nghiép nay tiém
nang l::huyrén héa cac co hdi va veot qua cac thir thach
théng qua sw hop tac chat ché gilra nha san xuét, nha
cung cap, va nguéi dung.

® TRUC: NGUON D LIEU QUAN TRONG
O truc la loai chi tiét quan trong cé tinh quyét dinh déi vai
sir van hanh may coéng cu do khéng chi rat quan trong doi
v&i chire ndng clia may ma céon tac déng dén chéat luong
chi tiét gia cong. Dir liéu, cé thé 1a tinh trang hién tai cling
nhu hanh vi twong lai clia cac chi tiét, tré thanh nguén
théng tin quan trong cho ngw&i van hanh may.

C6 thé str dung cac cam bién hién hiru hodc trang bi
thém cac thiét bi méi. D6i khi, c6 thé 1a wu diém, hoac
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chi 1a tuy chon nhay cam vé tich hop cam bién triyc tiép
vao cac bd phan, do day la diém duy nhat, tai dé cé thé
xac dinh cac théng sb.

Céac nguyén ban (prototypes) clia dw an dbi mei nay
c6 thém cac cam bién tich hop vao hau nhw moi vi tri 6
truc lién quan véi qua trinh gia céng nham do dac céac
rung déng, lwc, nhiét dé, ap suat... va nhan duoc théng
tin t6t nhéat vé tinh tranh may.

Lam cho may san sang dwgc phan tich cé nghia l1a kha
nang danh gia d liéu ghi dwoc, Iweu lai va tir do rat ra cac
két luan. D& 1am cho moi d liéu déu duoc tiép can mot
cach dé dang, may dwoc trang bi mang ndi bé, trong dé
moi cam bién, bé chap hanh va bd danh gia dugc ndi két
v&i nhau. Mét cbng cung cap duéng nbi dén dam may
(d@¥ liéu). D& bao dam d liéu co thé duoc trao dbéi véi
hé diéu khién clia may cong cu, bé Profibus dwoc tich
hop vao bé PLC (programmable logic controller) dung
cho di¥ liéu vao nhirng théi diém quan trong va xir ly dir
lidu, nghi thirc cau tric théng nhat céac truyén théng me
(OPC UA) duoc str dung cho théng tin ké tiép tir giao dién
ngudi — may (HMI).

D@ liéu tlr may cbébng cu dugc lru cuc bd trong c&ng
nay va sao chép vao dam may. Diéu nay bao dam lich sir
d¥ liéu may ludn lubn kha dung ma khéng can nbi vao
mang. Cac tinh toan c6 thé hoan tat trong dam may théng
gua cac dich vu web hoéc trinh (rng dung.

Xay dung duwa trén duwr an dau tur chuyén biéf,
Schaeffler va Deckel Maho Ffronten dang frong tién
trinh phat trién, cot I16i la chuong trink*Machine tool
4.0” n6i két céng nghé hién héu, tiFcam bién dén dam
may, déncéc bo phan moi duoc s hda va dai dién cho
burore tién thuc té huding dén san xuat s6 héa.

Déi khi, ¢6 thé 12 wu diém,
hoac chi la tuy chon nhay
cam, tich ho'p cam bién trwe
tiep vao cac b phan, do diy
la diém duy nhat, tai dé cé theé
xac dinh cac théng so.

PHAN TiCH D(F LIEU

Phan tich cac khoi dir liéu Ién dwoc coi 1a y nghfa méi khi so
v&i phéan tich dir liéu hién hiru, v& nguyén téc co ty I1& 1:1 theo
yéu céu lién quan. Diéu nay gia thiét ring, cung voi cac gia tri
do dwoc, cac mb hinh di¥ liéu xay ra theo sb lworng gia tri/d
liéu dG I6n, co thé lién quan véi d liéu khac.

Diéu nay cung cap murc chat lvong méi theo y nghfa ching
c6 thé lién hé véi, chang han, trang thai cla 6 truc va do dé
la trang thai cia may (gia tri cong thém dwa trén di¥ liéu). M6
hinh dir liéu nay cé thé dwoc nhan biét mét cach tw dong béng
cac thuét toan thich hop va thue thi cac hanh déng can thiét.
Cén cé cac bb chirc nang phi tap trung hoa, co6 thé van hanh
mot cach doc 1ap dong thévi 1a mot phan tich ho'p trong mang.
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biéu nay cho phép tri tué tai ché danh gia di¥ liéu mét
cach cuc bd. Cac danh gia bd sung, yéu cau thém nang luc
tinh todn, cé thé duoc truy xuét tir ddm may. Panh gid phan
tich dwa trén di¥ liéu tir tat ca cac may moc ndi két duoc thuc
thi trong dam may thay vi trén may.

Do d6 Schaeffler thiét ké mang ngang song song ciing
v@i chubi gia tri cong thém, twong tw su tich hop doc céac

do sur s hoa cung ¢
ché tao may moc la
xuat of

=wi
S

cam bién vao dam may, nhdm hoc dwoc mirc d phirc tap
va cac yéu cau vé san pham va dich vu cé thé hd tro trong
qua trinh san xuat.

TICH HOP VAO SAN XUAT
Cac kha nang do s6 héa cung cap la khéng gi¢i han doi vai
swr san xuat may méc. Méi triréng san xuét con co thé duoc
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Biéu thi cau triic hé thdng clia may cong cu s6 hoa.

hwéng loi tir dong di liéu lién tuc. Déu nay cho phép tranh
cac giai phap co 1ap, ddi héi phai can thiép bang tay. Su tich
hop doc con yéu cau ndi két vao hé théng quy hoach ngubn
tai nguyén kinh doanh (ERP) dé c6 thé thirc thi theo tir tw mét
cach tw dong.

SAN XUAT

Yéu t6 quan trong trong “khoi dir liéu Ién” 14 sw nhén biét r6
rang tirng bd phan riéng ré. Dé giai quyét diéu nay, b6 danh
dau dwoc tich hop, str dung ma ma tran dir liéu dé gan ma
dac thu cho tirng b phan may. Ma nay tao thanh mét phan
cta don vi ID va gan lién v&i bd phan may dé trong subt quy
trinh san xuéat. Diéu d6 cho phép dé dang phan tich lich str bd
ph&n may va cung cap kha nang theo déi chinh xac.

QUY TRINH
Xac dinh cac lyc tac dung lén diém tdm dao cét (TCP) cho phép
tiép tuc toi wu héa tai may ciing nhu chinh quy trinh cét got:
Chuyén vi tai diém tam TCP cho phép xac dinh cac tai
xay ra trong qua trinh gia céng bang cach str dung mé hinh
toan hoc va cac bién phap hiéu chinh tiém nang c6 thé duoc
hoi tiép vao hé thong diéu khién theo théi gian thue. Cac luc
may thurc xay ra, co thé dwoc xac dinh tredre bang cach dung
s md phéng qua trinh gia céng. Chung tao thanh gia tri danh
dinh, c6 thé khéng léch ra ngoai khoang gia tri cho trwéc,
nhwng cling c6 thé cho thay trang thai khéng dwoc chip nhan.

NANG LUONG

Cung voi viéc do mdee tiéu thu nang lvong thwe va gan cho
tirng giai doan gia céng, con c6 thé xac dinh nhu cau nang
lrong sép téi théng qua quy trinh mé phéng. Khi két hop voi dir
liéu hién hiru, c6 thé dwa ra sw dw doan chinh xac hon vé yéu
cau nang lrgng, cho phép dat mua ning lvgng theo nhu ciu
cling nhur 14p ké hoach san xuét bang cach giam cac dinh nang
lrgng dén mirc thap nhat c6 thé trong mét chu ky san xuét.

Do do6 Schaeffler dang thiét ké
mang ngang song song cung
v6i chudi gia tri cong thém,
twong tw su tich hgp doc cac
cam bién vao dam may.

TRANG THAI CUA MAY

Trang thai cia may dwoc ghi lai bang cach str dung cac quy
trinh giam sat rung déng cd dién. Trang thai chat béi tron ciing
dwgc do va danh gia tai cac diém khac nhau. Bdi tron theo
nhu cdu bado dam sw van hanh 6n dinh theo chirc nang va
sir dung cac ngudn tai nguyén mot cach cin than ma khéng
anh huéng dén hiéu sut van hanh may. Ngoai ra con co kha
nang cung cap s dv bao twong dbi vé sw phat trién ké tiép
clia trang thai 6 d& truc.

BAO TRI

Tai thu thap trong may cong cu c6 thé dugc hiéu mot cach rd
rang bang cach phan loai cac quy trinh gia céng. Vi du, tudi
tho danh dinh con lai cta vi tri 6 truc ¢6 thé dwoc tinh toan truc
tuyén bang céach diing chuwrong trinh tinh toan 6 truc Schaeffler
théng qua dich vu Web. Muc dich |a str dung sir mé phong cac
nguyén cong cat got da lap quy hoach va tudi tho van hanh dw
doan truréc cli cac bd phan may riéng ré dé diéu khién sy san
xuat theo cach thirc cho phép su béo tri co ban duwoc lap ké
hoach trur¢'c dé téi da hoa tinh kha dung ctia may. &F
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Cham soc
cap cua ban

Hé thong xich nhua dan cap chong ri sét va
khong can bao tri duoc thiét ké dé kéo dai tudi
tho ctia ddy cap va may moc cua ban. Bai viét
nay dong gop bot Igus.

clia igus dan hwdng cap va bao vé cap dién cung
véi cac 6ng ddn mém trén may méc chuyén déng
giup tranh bi réi hodc hw hai cap do cac manh vun hodc
do tiép xuc voi may. Str dung hop ly xich nhwa dan cap sé
kéo dai tudi tho cia c& hé thdng cap va may méc. Bat ky
(rng dung nao déi véi may moc cé bd phan chuyén dong
ho#c chuyén déng lap déu sé duoc loi tir hé théng xich
nhya din cap, gbm cé may cong cu, can truc, va nhiéu
loai may moéc khac.
Pay la hé thoéng xich nhyra dan cap khéng cén bao tri,
ch&ng ri sét, dwoc lam hoan toan tir nhuwa véi dé tin cay cao,
duoc thiét ké dé thay thé xich nhwra dan cap bang thép trong

H é thong xich nhwa din cap energy chain systems

hau nhw moi trng dung bét ky. Tir xich nhwa dan cap kich
c@ nho cho (rng dung nhé nhét, xich E-Z cho &rng dung can
l4p dat nhanh, xich E6 cho (rng dung it rung lac va tiéng 6n,
6ng nhwa din cap e-tubes véi thiét ké hoan toan déng kin
cho (rng dung c6 nhiéu manh v& kim loai dén xich nhwa da
truc triflex cho céc (rng dung robot, hién cé nhiéu hé thong
kha dung dap (rng cho moi yéu ciu (rng dung thuc tién.

CAC KIEU LAP PAT

Xich nhwa dan cap rat cin thiét sudt tudi tho van hanh cla
bat ky may méc nao, va phai dugc xem xét ngay tir khi thiét
ké may. Xich nhwa dén cap cé thé duoc |ap dat theo nhiéu
cach tuy thudc vao chuyén déng ciia may, nhwng phurong
phap |ap dat thong dung nhat la cdu hinh theo chiéu ngang
khéng can gia d& cho cac khoang céach twong dbéi ngén.

Trong kiéu l4p nay, dudng chay doan xich phia trén
dwoc van hanh khéng tiép xuc véi duwérng chay doan xich
phia dw@i trén toan b chiéu dai hanh trinh. Chiéu dai cuc
dai khéng gia d& tuy thubc vao tirng (Png dung, nhwng kiéu
l&p d4t nay noi chung dwoc ky vong la c6 tudi tho van hanh
lau nhat.

Néu chiéu dai hanh trinh & doan khéng gia d& qua dai,
c6 thé xem xét |1&p dat theo kiéu treo. Trong céu hinh dé,
can cé thém mang dan hwéng dé dan xich vao dang vi tri
khi trirot trén hanh trinh dai.

Hién cing c6 nhiéu cdu hinh khac cho xich nhya dan
cap energy chains gém kiéu quay, kiéu zig-zag, va kiéu lap
bén héng.
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CAC BUOC BE XAC DINH XiCH NHUA DAN CAP

Thu thap dir lidu ky thuat can thiét: Didu nay
bao gém chiéu dai hanh trinh, cap va 6ng mém can
duoc 1ap dat tuy theo dwdng kinh va trong lwong
clia chuing, céc yéu cau vé tbc db va gia toc chuyén
tai, cac yéu td6 méi trwérng, chang han nhiét, hoa
chét, hodc cac vat thé xung quanh.

Do cap hodc 6ng mém Ié&n nhat: Cap hodc 6ng
mém Ién nhét trong hé thong sé xac dinh kich c&
nho nhéat clia xich nhwa dan cap. Céng thém 10%
vao kich c& cap Ién nhét, hodc 20% vao 6ng mém
Ién nhét, dé xac dinh chiéu cao téi thiéu bén trong
xich d& bao dam c6 da khodang tréng hop ly.

Chon kiéu Iap dat: Ké tiép la chon kiéu xich nhya
dan cap. Néi chung, néu thich hop ban nén chon loai
nap bat mé& dwoc do loai xich dan cap nay sé cho
phép tiép can cap va 6ng mém mét cach dé dang
tai bat ki diém nao trén xich.

Néu c6 cac van dé vé manh vun hoac cac yéu
t6 méi trwrérng, thi nén dung xich d&n cap dang 6ng
(tube), do loai 6ng nay khép kin hoan toan va cé kha
ndng bao vé kha tét. Kiéu 6ng lubn cap nay dac biét
h{ru dung trong cac (rng dung & nci cé manh v kim
loai hoac cac loai bui dbc hai khac.

Néu khong co yéu cau cao vé kha nang bao vé,
nhuwng cén tiép can nhanh day cap bén trong, energy
chains c6 san cac tuy chon nhuw loai cé thanh gidng
c6 thé thao ré&i hodc co ban 1&, hodc ngay ca xich
theo kiéu day kéo (zipper) véi ndp day ndi lién vai
nhau c6 thé hoan toan thao réi mét cach dé dang
bang mét 1an kéo.

Nhiéu kiéu xich nhwa dan céap cling c6 san phu
hop véi cac irng dung chuyén biét, nhéng han thich

hop véi phong sach, dung cho khu vire cd nhiét dd cao, ﬁng co
banh xe hoac con lan dung cho cac trng dung trrot trén hanh
trinh dai, cac tiy chon yéu céu it rung I&c va tiéng bn thap, v.v...

Khao sat méi triwéng: Cac yéu té méi treérng clia
rng dung bat ky thuéng xac dinh kiéu xich nhya
dan cap can str dung. Trong céac (rng dung trong
mdi trirérng c6 nhiéu manh kim loai s&c nhon, hoic
néu trng dung trong méi trrérng 6 nhiém, nhiéu bui,
tap chat thi ong kin dan cap sé la Iwa chon ly twéng.
Nhiéu (rng dung con c6 yéu cau vé khéng gian,
diéu nay tac dong dén thiét ké va lira chon hé thong
xich d&n cap. Diéu quan trong la hiéu suét cla hé
théng duoc chon khéng dwoc gay anh huéng xau
dén kha nang dap (rng cac yéu ciu vé khéng gian.
Vi du, ban can lwu y d6 nhé cla xich nhwa dan
cap khi xac dinh chiéu cao kha dung trong hé théng
|Ap dat nay. D6 nhé 1én ciia 6ng din cap 14 dé cong
& phan trén clia 6ng subt chiéu dai khéng gia d& cla
6ng nay. Tuy hau hét cac 6ng dan cap duoc ché tao
véi d6 nho lén xac dinh, nhing cling ¢6 loai phéng,
ph&n nho |én khéng dang ké. Loai nay thuéng cé
kha nang chiu tai thap hon loai c6 phan nhé Ién.

Ban kinh cong: Moi xich nhwa din cap déu cé
mét coc ham xac dinh trede trén mbi mat xich.
Khi I&p dat, cac coc hdm nay gilr cho xich khéng
xoay hét mét vong va tao thanh doan vong, hoac
t6i thiéu ban kinh cong. Moi xich nhwa dan cap
déu c6 nhiéu ban kinh cong dé cé thé lwa chon, va
nha ché tao thérng dé xuét cac ban kinh cong toi
thiéu. Néu chuwa biét ban kinh cong nay, nguyén
tdc chung la lay dwéng kinh ngoai clia cap hoac
6ng mém Ié&n nhéat va nhan véi hé s6 8 — 10. Ban
kinh cong cang Ién, (rng suét tac dung lén cap
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cang nhé va do dé tubi tho van hanh cla cap cang dai.

Ban kinh cong dwoc do tir tdm cla doan cong dén tam
cla chét xoay trén khérp ndi bén héng mét xich. Khéng nén
nham Ian gitra ban kinh cong va kich thuéc chiéu cao do
cong toan phan.

Goi cap va 6ng mém: Chirc ning chinh ctia xich
nhwa dan cap la bao dam sao cho tat ca cac day
cap déu dwoc ubn cong mot cach thich hop, didu
co ban l1a ludn cap mot cach chinh xac. Bé bao
dam tudi tho lam viéc ctia may méoc & mirc toi da,
gidi phap dé nhét 1a chi sir dung cap duoc thiét
ké dé sir dung v&i xich nhwa dén cap.

Céc kiéu cap duéi day tuan theo huéng dan
thiét ké dé co tudi tho 1am viéc cao nhat trong céac
trng dung ddng hoc:

. L6i giam lwe: Phén 16i phai sir dung loai vat
lieu chat lwvgng cao, c6 dd bén kéo cao dé
bao vé cac day dan xoén, khéng dé day dan
dién léch vao gilra..

e  CAu truc day dan dién: Day dbng bén
trong chainflex dwoc chon theo céc thiét ké
da dugc kiém nghiém va phé chuan. Két
qua kiém tra cho thy dudng kinh cac tao
day bén c& nho dén trung binh Ia thich hop
nhat. Hau hét cac thiét ké day cap dién déu
str dung nhanh bén day din bang dbng c6
dudng kinh rat nho, cé xu hwéng xoan lai
khi lam viéc véi cac chu ky tai cao. Két qua
kiém tra l1au dai cho thay su két hop dwéng
kinh day don, chiéu dai bwde xoan va hwéng
x04n c6 thé dat dwoc hiéu qua tét trong céc
(rng dung mong mudn.

. L&p cach dién day dan: Vat liéu 1am I1ép boc
cach dién phai cé kha nang chéng dinh bén
trong day cap dién. Lép cach dién con phai
gilr cac day don bén xoan tao thanh day dén
dién. Chi nén dung loai vat liéu PC hoac TPE
ép v&i ap suat cao dé lam I&p boc cach dién
cho cap dan dién.

. Loi cap: Tirng day dan dwoc bén lai véi nhau
theo bo, tao thanh day cap dién bao quanh
16i cap. Thiét ké nay cho phép cac lwc kéo va
nén néu chuyén déng c6 chuyén déng ubn

cong dé can bang va khir lwc xoén. Can dac
biét cha y dén chiéu va bwéc xoén. Lop 16t
bén trong clia cap con gitp duy tri tinh toan
ven clia 16i cap va tao bé mat lién tuc cho
I&p chéng nhiéu .

¥ Lép 16t trong: Cén st dung Iép 16t trong

dwoc ché tao bang cong nghé ép dun véi ap
suat cao cho cac day cap lam viéc trong céc
diéu kién chiu udn cao, thay vi sir dung loai
chat don xop kiéu xo sgi. Lép 16t trong ép véi
ap suat cao nay con bao dam cac day dan cach
dién véi nhau dwoc dan hwréng mdt cach hiéu
qua dong théi duy tri tinh toan ven cla 16i cap
va cung cap bé mét bao vé lién tuc.

. Thiét ké Ié&p chéng nhiéu: Lép chdng nhiéu

dét bang vat liéu chuyén biét chéat lvgng cao
gitp bao vé, chéng nhiéu giao thoa dién tir
cho day cap dién. Géc dét téi wu hoa giup
cho cac nhanh day khong bi gay trén truc
tuyén tinh va tang tinh 6n dinh xoan. Lép
chong nhiéu nay co tinh che phi dén 90%,
dem lai hiéu suat chéng nhiéu tbi da.

. Lérp v ngoai: VAt liéu ché tao I6p vo ngoai

phai c6 kha nang ngan chan tia cwe tim (UV),
chiu mai mén, dau m&, cAc loai héa chat, va
c6 gia thanh hop ly. Tuy nhién, I&¢p vo ngoai
cla cap dién trong cac (rng dung déng hoc
khéng chi phai chiu dwgrec s mai mon, ma con
c6 kha nang chiu uén, va bao vé day dan bén
trong. D& dat dwoc tinh chéng mai mén cao
nhéat va tudi tho lam viéc tot nhat, Iép vé nay
thwérng duoc ché tao bang céng nghé ép dun
v&i ap suat cao.

Chiéu dai xich nhwa din cap: Bé xac dinh chidu
dai xich nhwa din cap cho (rng dung céan thiét,
triede hét can xac dinh vi tri cd dinh dau cudi.
M6t cach ly twéng, va kinh té nhat, diém nay
nén chon & gitra hanh trinh. Sy dinh vi nay yéu
cau chiéu dai xich téi thiéu dé dat dwoc chuyén
dong céan thiét.

Gia tdc va quan tinh: Diéu cé tinh quyét dinh 1a
bao dam xich nhwa dan cap phai du bén dé gir
cap nham tranh sy hoéng héc. D& xac dinh xem
liéu xich nhya d&n cap cé di bén khéng, co thé
sir dung cac cong thirc dudi day.
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Trwéc hét, xac dinh lyc gia téc, can thiét dé
duy tri 6ng ludn day chuyén déng khi khé&i dau s
chuyén déng.

Lwe gia tc tinh theo kg = Téng trong Iwrong
xich nhwa din cap va phan chira bén trong, day
dién (kg) x gia téc (m/s2)

Sau d6, xac dinh luc day. Day la lic cén thiét
dé xich nhwa dan cap chuyén déng va vurot qua
Irc quan tinh. Sau khi xac dinh cac dai lwong nay,
hay tinh lwc cua rng dung:

Gia téc + Lurc déy = Lyc yéu cau

Lwc yéu cu can thiét phai nhé hon lyc cuc dai
cua loai xich nhwa dan cap dwoc chon.

Cac nha ché tao thuwérng khéng dura ra khodng
Ire cwre dai cho phép dbi véi cac san pham, nhung
k¢ thuat vién cta igus c6 thé tinh toan Iwc nay cho
tirng trng dung cu thé, va tir d6 chon loai xich nhua
dan cap dap (rng cac yéu cau do.

Phu tang: Nhiéu loai phu tung duoc thiét ké dé
hé tror cho hé théng xich nhwa dén cap. Céc tay
chon c6 thé bao gbm:

«  Vach ngan cap bado dam git¥ cap thang hang
trong xich va giam ma sat, tranh roi day va
day dién bi gap gay... Vach ngan cap nay
kha dung cho céc tiy chon theo chiéu dirng
va chiéu ngang.

«  DAundixich thwérng 12 loai phu ting can thiét
dé 1&p xich nhua dan cap vao may méc. Gia
bédng nhwya hodc béng thép dung cho xich
nhiwa dan cap c¢& nhé, loai 6ng 16t bAng nhém
dugc dung dé tranh hw héng khi siét chéat
b&ng bu I6ng. Cac loai diu néi xich nay co
thé 1ap cho cac trng dung tiéu chuén, hoic
khoa vao vi tri @& dung cho céac trng dung
treo, l1&p mot bén hoéc trurot.

- Mang dan dung cho loai (rng dung v&i hanh
trinh dai.

. Con l&n c6 thé dugc dung cho (rng dung véi
hanh trinh rat dai dé gidm ma sat véi cac yéu
clu vé truyén dong.

«  Thanh gidng ngang v&i phan mé rong dung
cho céc 6ng d&n ngoai cé.

B6 cang cap la loai phu tung théng dung, duogc
thiét ké dé gilr day cap dién vao dung vi tri & ca
hai dau xich nhwa d&n cép. Doi khi diu cang cap
chi can dung cho dau chuyén ddng ctia xich nhua
dan cap, nhwng diéu nay chi yéu phu thubc vao
rng dung cu thé.

Bo cang cap c6 thé gbm bién dang ray, bd kep,
hoac tAm bubc cap. B6 cang cap khéng thich hop
thwérng 14 nguyén nhén lam cho cap hoac 6ng
mém bi hw hai. Bd cang cap thich hop c6 kha nang
gilr cap dién dung vi tri truc tdm cua xich nhya
dan cép, tranh cho cap bi kéo vao ban kinh trong
hodc bi day ra phia ban kinh ngoai, d&n dén cap
bi mén hodc hw hai. Tuy diéu nay co vé it quan
trong, nheng bé céng cép cé thé anh hwéng Ién
dén (rng dung xich nhwa dan cap. {J

THONG TIN TOM TAT:

Tim chiéu dai cap can thiét
Str dung céng thirc dudi day dé xac dinh chiéu dai
xich nhwa dan cép thich hop:

LK = S/2 + K (néu dau cb dinh & tdm hanh trinh)

LK = S/2 + AM + K (néu dau cb dinh & vi tri bat ky,
khéng tring v&i tam hanh trinh)

S = Khoang cach cwc dai ciia hanh trinh

K = Chiéu dai doan cong

LK = Chiéu dai xich

R = Ban kinh cong

AM = D6 léch so véi tAm diém

LK = ng +K+AM
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Do tim
vol do
chinh xac

Frederick Wong, quan Iy san pham may cong
cu, cong ty Renishaw Far East, chia sé voi
APMEN, vai tro dau do may cong cu trong thé
2101 xXe hot canh tranh khoc liét.

6ng nghiép xe hei co tinh canh tranh rat cao véi
‘ cac nha san xuét hang dau lién tuc tim kiém cac

dét pha trong nhirng ITnh vurc nhw hiéu suat van
hanh, an toan, va dbi mai thiét ké, tat ca déu dat ra cac yéu
cau nghiém ngéat vé gia cong céac chi tiét kim loai. Céng
ty cong nghiép SuperAlloy Industrial Company Ltd. (SAl),
tru s& chinh & Pai Loan Trung Hoa, c6é van phéng ban
hang va hé tro ky thuat & Hoa Ky, Virong qubc Anh, Birc,
Trung Quéc va Australia, 1a nha cung cdp san pham kim
loai gia céng ap lwc, trong lvrgng nhe va chéat lrgng cao.

San phAm mam banh xe dap néng va cac chi tiét than
xe clia SAl dugc cac nha ché tao xe hoi hang dau thé
giGi st dung, yéu cau cac dich vu va céng nghé chuyén
biét hoa rat cao, chdng han BMW, Mercedes-Benz, VW,
Porsche, Ferrari, Ducati, Bentley, Audi, Rolls Royce,
Jaguar, Land Rover, Ford, Chrysler, Toyota, GM va Honda.
Hé thong dé may céng cu Renishaw, bao gbm cac loai
OLP40, RMP60, OMP60, va NC4, |4 nhirng vi du vé tiéu
chuén chét lvong cha SAl dap (rng nhu céu, cho phép
SAl dat duoc cac tién bo ré rét trén con duéng tién dén
sir san xuat chinh xac v&i céng nghé cao.

Quy trinh san xuat mam banh xe dap néng rat phirc
tap, dac biét 1a trong san xuét hang loat nhoé véi ching
loai s&n pham rat da dang. SAl san xuét hon 200 kiéu
mam xe, yéu cau tinh linh hoat rat cao. Cac tiéu chuén
nghiém ngat dwgc ap dung trong quy trinh dinh vi chi tiét
gia céng, cac do dac quy chiéu va do dac kich thuée quan
trong trong qua trinh gia céng kim loai, do cac yéu céau
vé dé chinh xac khi gia céng bé mat Idp mam xe tham chi
c6 thé vwrot qua yéu cau trong céng nghiép hang khéng.

Tién sT Henry Shih, CEO cua SAl, gidi thich: “Khi tham
nhéap thi trréng chau Au, nam 2008, chiang t6i nhan thay
cac yéu clu vé do chinh xac, tinh én dinh kich thwéc, va
chat lrong cua cac khach hang — nha san xuét xe hoi
cbng nghé cao - |a rat cao. Vao thoi diém doé, tuy trang
thiét bi ctia chung téi dap (rng yéu céu vé sé lvgng san
pham, nhwng ching téi can tang cwéng chat lvong san
phdm va giam khbi lvong céng viéc tai gia cong va hiéu
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chinh trong qua trinh sa@n xuat nham dat dwoc mirc chét
lwong cao. Chang toi nhan thay giai phap do dac véi dau
do trén may cbng cu co thé duoc ap dung vao qua trinh
diéu khién do dac ngay trong quy trinh gia céng va hbi
tiép dr liéu theo thei gian thwc cho cac may CNC hién
co, do d6 cé thé cung cép sw kiém soat san xuét chinh
xac va hiéu qua. Day chinh la sw hé tro rat lén trong qua
trinh tdng hiéu qua san xuat va dé chinh xac.”

SAN XUAT MAM BANH XE BANG NHOM
Hién tai SAl dang c6 600 may céng cu CNC trong day chuyén
san xuat mam xe, gdbm 150 may tién Victor Taichung va 450
may phay YCM. Tat ca cac may nay déu tham gia vao quy trinh
san xuét theo ba ca va 5 ngay/tuan. Hién co cac budc duoc
cbng ty ap dung dé bao dam dé chinh x&c va tinh 6n dinh cho
600 may cdng cu nay

Pé tang dé chinh xac gia céng va giam phé pham, SAl da
trang bi dau do tiép xuic Renishaw OLP40 cho cac may tién
lién quan, st dung sw truyén dan tin hiéu quang hoc, va duwoc
hiéu chinh cho cac quy trinh tién. Cac may phay CNC duoc
trang bi dau dé RMP60, str dung truyén dan radio khéng day
dé do vi tri chi tiét gia céng, d6 cao quy chiéu, va cung cap
cac do dac kich thuérc quan trong trong day chuyén gia céng,
do dé cho phép tang hiéu suat van hanh.

Ngai Y. C. Kao, giam dbc bd phan san xudt mam xe cua
SAl, gidi thich: “Ga I&p chi tiét gia cong tw dong v&i dau do may
céng cu Renishaw cho phép chung téi bdo dam cét cac kich

thuéc ludn ludn 6n dinh khi ching t6i san xuat mam banh xe,
dbng théi cho phép giam rd rét cac sai s6t do con ngudi gay
ra. Vi du, chi s6 nang lwc gia cdng (Process Capability Index
-CPK) chiéu day cét 16 valve bom khi ting tir 0.71-1.13 |én dén
1.35-1.43 khi sir dung dau dé may céng cu.”

Trong nhirng n&m gén day, khi thiét ké kiéu banh xe chuyén
tir cac bé mét twong dbi phang sang kiéu cé hiéu trng 3D Ién
hon, 1dam cho mam banh xe tré nén Ién hon, va dat ra cac
yéu cau nghiém ngat vé& dé chinh xac gia céng. Cho dén nam
2011, dung sai chap nhan dwoc cia SAI trong sén xuét vanh
mam (thé&i ky dé con st dung loai vanh mam hoi phéng} la
0.05 -0.10 mm. Tuy nhién, cac yéu cau dung sai chit ché hon
ap dung cho thiét ké 3D hién nay lam tang dén théi gian cét va
gia céng. Gia céng vanh mam tén khoang 180 dén 240 phut,
con gia cdng 3D hoan tat can 27 phuat, do d6 su gia cong lai
sé gay ap lwc Ién cho ca théi gian san xuét va chi phi.

Loai ddu ddé OLP40 cho phép thuc khién kiém tra do dac
ngay trong quy trinh dé dat dén dung sai dwéi 0.02 mm, va
c6 thé thay thé cac do dac cla nguwdi van hanh, déng théi
cap nhat toa dé chi tiét gia cong. Diéu nay cai thién ro rét qua
trinh cét va hiéu suét dbi véi xtr ly dd chinh xac bé mat sau
khi trang phu. Diéu quan trong ni¥a 13, cho phép giam sur gia
cong lai dén 80%, trrdc khi cé hé théng do trong quy trinh
gia cdng, san xuat mam xe doi héi xir ly dén hai 1an dé co thé
dat dén dd chinh xac can thiét. Khi két hop vé&i phan mém
Renishaw, cac dau do Renishaw khéng chi déng cvai trd dan
huwéng trong san xuat, ma cén cung cap sw kiém soatr1 ngay

cac chi tiét mam xe va than xe cua SAl duoc cac nha san xuat xe hoi hang dau thé giéi strdung, yéu cau dich vu va cong nghé chuyén biét hia.
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trong quy trinh va phan hdi theo théi gian thurc, cap nhat tirc
théri va hiéu chinh di¥ liéu trong qua trinh cat kim loai, giam
sat hiéu qua ca kich thweére va do bién dang.

Hé théng dau dé may cong cu Renishaw lam tang rd rét do
chinh x4ac cla chi tiét hoan tat va cai thién hiéu suat san xuéat
bang cach giam ty & phé pham tir 2 — 3% xuéng con 0%, do
c6 thé kiém tra vi tri cta tirng chi tiét trweéc khi bat dau qua
trinh gia céng., Kha nang do dac tw dong cac kich thwdc chinh
trong quy trinh cét cho phép giam dén 48% théi gian khi xtr ly
loai mam 3D. Hién tai, c6 thé phan hbi vi tri, kich thudc cac
phan gia cdng cho may CNC mét cach tw dong, cho phép cap
nhat bu quy dao chay dao theo yéu cau.

CHE TAO THAN XE

Céng nghiép xe hoi da tién trién tir tAp trung vao cac yéu cau
an toan co ban va hiéu suét hoat dong sang tang cuéng suw
thuén tién lai xe, cai thién hiéu suét nhién liéu va giam khi xa.
Tinh an toan va tinh dn dinh cta loai xe nhe chay véi toc do
cao lién quan chat ché véi san xuat than, khung suédn xe. B
chinh x&c khung swén xe cao khi dwrgc ché tao bang hop kim
nhém, xe trér nén an toan va 6n dinh hon khi chay véi toec do
dén 200 km/h, va cang tién nghi hon cho nguéi 1ai xe. Than
xe cang nhe, tiéu thu nhién liéu cang thap, do d6 lam tang kha
nang dap (rng cac yéu cau mai truéng.

SAl lién tuc cai tién cong nghé gia cong co khi va dap nong.
Cong ty nay tham gia san xuét than xe chinh xac vao nam 2011.
Céng ty hién c6 38 may céng cu CNC nam — truc, tat ca déu
dwoc trang bi diu do quang Renishaw OMPE0 va bd dinh vi
dao cét laser khong tiép xuc NC4. Khac véi quy trinh san xuét
vanh mam xe, san xuat than xe c6 xu hwéng san lvong lén
va dd da dang san pham khéng cao, nhuwng van yéu ciu cét
va gia cong kim loai v&i dd chinh xac cao.

Péau dé tiép xic quang OMPB0 trén may céng cu str dung
truyén dan quang hoc dé cung céap truyén dan tin hiéu 360°.
DP&u dé nay don gidn hoa quy trinh do dac va chun hoa, do
d6 dat dwoc két qua do chinh xac cao véi cac bién dang phtrc
tap. B NC4 sir dung cong nghé laser tién tién dé thuc hién
cac do chinh xac dung cu cat nhé dén 0.2 mm, va co thé phat
hién sy géy dao cét nhé dén 0.1 mm. Dy la phwong phap do
khéng tiép xuc, tranh duoc nguy co lam mon hoac hw hai i
cat. Thevi gian ché tao than xe giam rd rét, thwéng chi trong
khodng 20 — 25 phut. £

Hién nay, SAl co 38 may cong cu CNC 5—truc, tat ¢a
duoc trang bi dau do quang hoc Renishaw DMPE:{]E,
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Su dung CMM
nhiéu cam bién
Po canh turbine

Cach thirct CMM da — cam bién co thé

gillp ting niang suat va hd tro mo rong cac
dang san pham cuia cong ty. Tac gia Ashley
Machin, Nikon Metrology Europe

&i viéc nha chirc trach An D& ddy manh st dung
V cac chi tiét duwoc san xuat ndi dia va céd ngudn
gbc dia phwong, céng ty Fine Forge da xac dinh
muc tiéu Ia thay thé nhu ciu canh turbibe nhap khéu béng

loai dwoc san xuat ndi dia. Cong ty nay, cé co sé& chinh
& Hyderabad, chuyén mén hod san xuét canh turbine.

CMM DA CAM BIEN

Canh chuyén dong va canh din hwéng, chiém sb lwong lon
trong san xuét ctia cong ty Fine Forge, Ia co ban, co tinh quyét
dinh d6i vé&i s van hanh tdi wu clia turbine hoi nuéc. Cong ty
nay chiu trach nhiém san xuét dén 95 kiéu cach chuyén déng
va 24 kiéu canh d&n hwéng, tat ca déu cé dang hinh hoc phirc
tap va rat khac nhau.

Ho c&n mét hé théng c6 kha nang thwe hién quét 3D mét
cach dé dang cho mot khoang rong co hinh dang va kich c&.
Cac canh duoc ché tao tir thép khong ri X20, X10 va X22,
duoc phat trién va cung cép cho cac khach hang khac nhau
v&i cac rng dung trong linh vwrc céng nghiép va nang lrgng.

Trwdrc day cong ty nay str dung phirong phap do dac béng
tay va kiém tra pha hay, hiéu suét thap, v&i cac phwong phap
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thu thap di liéu tén nhiéu théi gian va lang phi vét liéu. Fine
Forge muén thay cac phwrong phap thii céng nay va tim kiém
phwong phap cé thé thu thap dir liéu ky thuat va giap giam
théi gian thiét ké CAD.

Cac diém nay la yéu cau cbt 16i trurére khi tham van cac nha
cung cap gidi phap do lwérng CMM. Hé théng da — cam bién
nhanh va chinh xac c6 thé h tro sw bao dam chéat lirong QA
thu thap dir liéu la mong mubn cla ho.

HIEU BIET SAU SAC HON

Sau khi tham van céc nha cung cap khac va tim kiém trén thi
trirérng, ho nhan thay céng ty Nikon Metrology c6 kha ndng cung
cap giai phap day du nhat cho cac yéu céu cla ho.

Thiét bi do Altera CMM da — cam bién véi phan mém Camio
cung véi hop dau do cham SP25, quét lién tuc va quét laser, cung
cap cho Fine Forge b6 dung cu kiém tra hoan chinh.

V& d6 chinh xac, Nikon LC15Dx khép kin khe hé& véi cac hé
théng do tiép xtic, cung cép két qua do chinh xac v&i may quét
laser. Nhér thiét ké chudi quang hoc sir dung cac thau kinh héi tu
Nikon, may quét nay co6 kha nang phat hién sai s6 dén 1.9 pm.
May quét nay khéng chi do dworc cac hinh dang phirc tap ma con
gitp tang toc d6 va dap (rng cac yéu cau ki thuat.

D6i v&i cac phén tir kho tiép cén, chdng han cac mét trong va
dwérng kinh hodc trong trurérng hop chi ¢ vai phan can do, may
quét laser c6 thé chuyén sang kiéu may do tiép xic SP25. Phan
mém Camio con cé kha nang chuyén dbi qua lai gitra may quét
laser va dau do tiép xtic mot cach rat thuan tién. Phan mém nay

NIKON:
MAY QUET LASER
LC15DX CMM

May quét laser LC15Dx CMM cuia Nikon scanner nham
tién téi d6 chinh xac nhw phwong phap do tiép xuc.
Trong cac kiém tra twong thich véi 1ISO 10360-2 MPEP
va ISO 10360-5 MPEAL, hé thong LC15Dx dat duoc
do chinh xac tvong dwong véi viéc sty dung dau do
tiép xuc trén CMM. Khac véi diu do tiép xic, hé théng
LC15Dx phuwong phap tam giac dac laser 3D khéng
tiép xtc dé do bé mat mét cach truwe tiép, loai bé duoc
sai s bu dau do.

Céng nghé ESP3 cua Nikon cho phép do hén hgp
cac bé mat vat liéu, dd nham, mau sac ... mot cach hiéu
qua ma khéng can sv twong tac ciia nguwéi dung, tinh
chinh bang tay va phun bé mat, c6 thé do ca cac chi tiét
nho va don. Cac anh sang phan xa khéng mong muén
tir b& mat c6 do bong cao duoc trung hoa bang bé loc
phan mém cao cdp con s thay dbéi anh sang xung
quanh dugc hap thu bang bé loc anh ndng cao cép.

con cho phép duwa ra cac bao cdo kiém tra, cung cap su phan tich
chi tiét dwdi dang két qua tirc thoi, dé& dang dién dich.

Nang suét ting do thiét bi nay c6 kha nang gitp déi nh nhan
vién tim kiém cac kha nang méi va mé réng sang cac linh vire
khac. Vinod Reddy, giam dbc quan ly & Fine Forge, gidi thich
vé&ri hé thong ctia Nikon nay, ho co du diéu kién khai thac cac
kha nang méi, chang han do dac linh kién dwéng 6ng va cac bd
phén xe tai nang.

CAC KHA NANG MO

Nhiéu nha ché tao linh kién dwéng 6ng khéng cé ban vé céac
chi tiét cua ho, nhurng cac kha nang ky thuét thu thap cla hé
théng LC15Dx cho phép dé dang chuyén tir cong nghiép nang
lvgng sang cac chuyén nganh khac, chang han xe tai nang va
linh kién dwéng 6ng, tao kha nang khai thac céc thi truérng nay.

Tuy nhién, nha ché tao canh turbine van duy tri mét phan
trong ITnh virc san xuét nay. Ngay nay, viéc sir dung may quét
laser cho phép nha san xuét do dwoc cac canh hﬁng kim loai
tdm c6 kich thwére Ién va phirc tap hon, ma trudc day hau
nhw khong thé thue hién duoc.

The multi-sensor CMM da — cam bién dwoc trang bi dé
lam viéc véi nhiéu chi tiét khac nhau. Sau khi Iap d4t hé thong
Nikon, ddi ngt tai Fine Forge biéu thi sw hai léng cua ho véi
s dau tw ndy va cac co hdi méi duoc cung cap. Ké tir do,
cong ty cd sw da dang hoa san pham, hién tai ho cung cap
thép rén dap cho céng nghiép nang lwrong, xe hoi, va mot sb
nganh cong nghiép khac. L
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Xu hwong
cho ngay mai
tot dep hon

Vi thot gian 1a hang dau, nhung chat luong 1a
co ban, Aviel First, giam doc ban hang va tiép
th1 b phan anh sang 1rfing va tu dong hoa, tai
cong ty Hexagon Manufacturing Intelligence,
giai thich cach thirc tap doan san xuét xe hoi
toan cau sir dung cong nghé quét anh sang trang
dé cai thién nang suat lao dong.

& tir khi xuéat hién day chuyén lap rap vao dau thé
K ky 20, nganh c6ng nghiép xe hoi van gilr virng vi

tri hang dau trong phat trién céng nghiép, lién tuc
tdng téc quy trinh va tdng manh san lrong. Hién tai, du
da trai qua hang trdm nam, tirng phut mét van dwogc tinh
trong thé gidi xe hoi canh tranh khéc liét. Sy khac biét
ngay nay la tinh an toan va kiém soat chat lugng, khéng
con mang tinh trang tri n(ra — ma chang da tré thanh cot
16i. Tuy nhién, thé&i gian diu tw vao quy trinh kiém tra cé
nghia 1a chi phi d6i v&i nha san xuét va ca khach hang.
Do do6, cong nghiép xe hoi ngay cang hwdng téi ky thuat
do lwdng va cac nha cung (rng gidi phap san xuét dé giap
ho cdi thién nang suét.

Péi véi mét OEM (nha san xuét) xe hoi hang dau, st
dung hé théng quét anh sang trdng cho phép giam thoi
gian kiém tra dén 75% dbng théi cai thién chat lrong di
liéu thu thap dwogc. Thuc thi giai phap WLS400A tlr cong
ty Hexagon Manufacturing Intelligence con dwa suw kiém
tra dén gan hon day chuyén san xuét, cho phép bao céo
nhanh hon cac van dé chat lwong va rat ngén vong phan
hoi. Két qua 1a anh hwéng (v& mét thévi gian) chia viéc kiém
tra d6i v&i ndng suét san xuat dwoc giam t6i da va tinh
hiéu qua clia cac bién phap kiém tra tang ro rét, bdo dam
chat lwong tét nhat khi xe 1&n banh trén dwéng.
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CHUYEN DICH TP CAC PHUONG PHAP KIEM TRA
TRUYEN THONG

Trong qué khir, nha san xuét sir dung cac may do toa db tinh
tai dé kiém tra cac chi tiét dap tdm va sw déng kin. Véi tirng
chi tiét thurérng ton dén 2 gior dé do, day |a tbn kém rat Ién doi
véi tdp doan, cong ty hang ndm ché tao dén 10 triéu chiéc xe.
Dir liéu dwgc tao ra theo tirng diém clng kho doc va phan
tich, trong khi thé&i gian dap (rng khéng phai luc nao cling du
dé giai quyét moét cach hiéu qua. Qua vay, cong ty nay co ba
nhu cdu chinh can hién dai héa bd phan kiém tra chat lwong
va dat t&i sw nhanh chéng can thiét cho nhirng throng vu lém
phan (rng v&i nhu cdu khach hang ma khéng lam gidm néng
suat san xuat:

« Cai thién mirc va tinh hiru dung ctia di¥ liéu chéat Ivgng
da thu thap

» RUt ngén théi gian bao dam chét lwgng clia quy trinh
san xuat

« Giam chi phi kiém tra chét lwong trong day chuyén déng
th&i cho phép dap trng nhanh hon

Tuy téc d6 la rat quan trong nhung van phai dam bao
khéng c6 van dé vé giam db chinh xac, do dé ddi ngl dw an
tim kiém giai phap céng nghé co thé cung cap mét giai phap
chét Irong, do kiém it nhéat cling phai twong thich véi xac lap
do bﬁng CMM hién hiru. Ngoai ra, con phai nhan duoc théng
tin co tinh dién gidi tét hon va tinh hanh déng cao hon, c6 thé
dé& dang chia sé gitra d6i ngli san xuét va phong kiém tra chat
Irgng novi co tinh wu tién cao.

NHAN BIET VA THLWFC THI CAC THAY BOI QUY TRIiNH
Céng ty chon lay ba két qua mong doi nay va nhan thay yéu
cau vé cac cai tién quy trinh can dat duoc.

Pé cai thién cac mirc chéat ligng qua toan bd quy trinh, ho
thiét 1ap trang thiét bi can dung, tao ra kha ning do dac nhiéu
chi tiét hon va goi di¥ liéu cé y nghia cho ngwéi ding dé dién
giai mét cach dé dang va la co sé cho cac quyét dinh. Lap ké
hoach nhanh hen, do dac va phan tich véi y chinh la rat ngan
théi gian cho céng doan bao dam chét lwgng, déng théi nhan
biét va phan héi nhanh hon nham dem lai cac tiét giam chi phi.

Sau khi xem xét lai quy trinh, d6i ngli dw &n chuyén sang
tim kiém trang thiét bi c6 kha nang hé tro t6t cac thay doi do.
Két luan ctia ho 1a chuyén tir do kiém bdng CMM sang hé théng
quét dé nhan dwoc cac wu thé dir lieu cén thiét, ap dung tu
dong hoa dé tiét kiém théi gian & moi murc do tir 1ap ké hoach
dén phéan tich, va duwa trang thiét bi dén gan day chuyén san
xuat hon dé giam chi phi gém do 16i sinh ra trong san xuét va
cé quy trinh kiém soat chat lwrong. Két qua la da thiét 1ap chudi
cac don vi kiém tra tir déng hoa bo tri gan sat day chuyén san
xuat sir dung giai phap quét anh sang tring WLS400A.

FU DPIEM CUA CONG NGHE QUET ANH SANG TRANG
Hién c6 nhiéu céng nghé va phwrong phap cé thé duoc

dung dé do dac va kiém tra cac chi tiét trong cong nghiép, tirng

phurong phap déu c6 cac wu diém riéng. Hé thdng quét anh
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Béo cédo kiém tra duwroc tw déng hda co tén Ia “bure tranh hang ngay”
(picture of the day) duoc tao ra va gdi dén nhirmg nguroi co trach
nhiém trong nha may, cho phép dé dang dién giai va nhanh chong
dira ra cac quyét dinh.

Moi diém va dang hinh hoc guan trong frong moét khu vure duwoc do va
néu ré trén ban dé mau dé nhanh chéng tham chiéu.

sang trang |4 mét trong cac giai phap nhanh nhét va linh hoat
nhéat hién nay, tré thanh tly chon hap dan cho kiém tra trong
va sat day chuyén san xuét chi tiét véi kich c& va dé phirc tap
hau nhw bat ky.

Giai phap WLS400A sir dung céng nghé hinh anh ndi ky
thuat s6 véi dd phoi sang nhanh dé thu thap théng tin kich
thwére dd chinh xac cao tir cac hinh anh 2D va 3D. V&i ba
camera 4.0 megapixel, may quét anh sang trang c6 truérng nhin
500 mm x 500 mm, bao quat dién tich 250.000 mm? trong mét
lan chup. S chiéu sang xanh LED céng suét cao giam thiéu
rd rét tac déng clia cac thay dbi anh sang méi treong. Doi véi
cac trng dung trong san xuét xe hoi, nang luc may quét khi do
cac b& mét toan phan, dbi tweng hinh hoc va cac canh bién
la rat quan trong do ban chét thay doi tw nhién cta than xe,
dung sai théng dung +/- 0.5 mm ctia cac tAm panels 1a khéng
c6 van dé gi doi véi hé thdng quét anh sang trang.

Tuy nhién, trén day chuyén |&p rap, cong nghé quét khéng
phai la yéu té duy nhat tao nén sw khac biét. Khi cé thé tw déng
héa sw kiém tra, nha san xuét co thé tiét kiém nhiéu théi gian.
May quét anh sang trang gop phan vao kha nang str dung robot
trong mdi trirérng cdng nghiép, do khoang cach lam viéc cla
chuing, va thiét bi WLS400A dugc t6i wu hoa dé tich hgp vao
hé théng robot théng dung nhadm bao dam cac diéu kién trong
phan xwéng chi cé d&nh huwdng khéng dang ké dén két qua.
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Dau dap Den phai va bén tra frong va ngna’n'
xoay ké nhau, diroc do béng robot [p trén t

D liéu nhan dwgc chi ton khodng 20 milli giay (ms), nhanh
hon nhiéu so véi cac loai cdm bién anh sang trdng khac, do
d6 WLS400A gan nhw mién nhiém véi cac rung dong va céac
diéu kién trang thai trong day chuyén.

He¢ thong anh sang trang la mot
trong cac giai phap nhanh nhat
va linh hoat nhat hi¢n nay, tro
thanh tuy chon hap dan cho céc
kiém tra trong va gan sat day
chuyen doi voi céc chi tiét c6
kich ¢0' va do phirc tap hau nhw
bt ky.

(PNG DUNG VA CAU HiNH

Giai phap céng nghé va quy trinh nay xac dinh, nha san xuét
mudn 1&p dat cac don vi kiém tra trong nhiéu nha may san xuét
trén toan clu. Vi tirng vi tri thiét 1ap khac nhau mdi noi déu
c6 cac dac treng riéng, cac yéu cau cling rat khac nhau, cong
ty Hexagon ap dung tinh linh hoat ctia céng nghé anh sang
trdng dé dé xuat mét day cau hinh don vi kiém tra st dung
hé théng quét WLS400A.

Doi véri ba nha may & chau Au, cé mét bd xac dinh cac muc
tiéu quan ly can dap (rng. Trong tAm la chat lwong sw dong kin,
bao dam suw |ap rap phai lién lac va kin, phai vurot qua duoc
moi kiém tra khe h&. Cac nha may nay con can thiét ké v
cong suat cao, phai do dac hiéu qua moi sy déng kin duoc
ché tao trong tirng ca san xuét. Do d6, ho thiét 1ap cac don
vi str dung hai robot. Robot thir nhat I&p may quét anh sang
trdng va robot thir hai c6 db ga dé 1ap chi tiét can kiém tra.

Nguwoc lai, nha may & Trung Quéc quyét dinh sir dung hai
don vi tr ddng héa — mot cho kiém tra déng kin va modt cho
cac chi tiét dap phia than. Bon vi kiém tra déng kin str dung
may quét |4p trén robot chay trén thanh treot véi 4 ban xoay
xung quanh dé t6i da héa cong dung clia hé théng do. Hai ban
xoay dwoc dung dé kiém tra phan clra xe, mét cho kiém tra
phan nip ca pd va mot cho kiém tra phan cira khoang hanh
ly phia sau. Trong khi mét chi tiét dang dwoc do kiém thi cac
ban xoay con lai cé thé dwoc tai chi tiét, véi cac thanh an toan
bao dam nguéi van hanh khéng vo tinh lot vao khu vure robot
dang lam viéc. Cac don vi kiém tra chi tiét dap chi st dung
hai ban xoay, méi ban dwegc trang bi dd ga dé kep mét bén
than xe can kiém tra.

Cac don vi kiém tra nay duoc thiét ké va mé phéng 3D dé
tim vi tri va cau hinh t6t nhat cho trang thiét bi robot cung véi
két cau co hoc twong (rng. Sau khi l&p dat, toan b so dd mét
bé&ng phai virot qua dwoc cac kiém tra CMM  twong (rng va
nha may sé sdn sang do dac véi anh sang tréng.

CHUYEN DU LIEU THANH THONG TIN H(PU DUNG
Giai phap WLS400A chay v&i CoreView, dang phan mém do
dac kich thwéc chuyén dung cho céng nghé quét anh sang
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trdng. Tuy cac chwong trinh ban dau dwoc 1ap trinh san,
nhirng nhan vién cla nha san xuét dwgc huan luyén dé co
thé tw 1ap trinh cho cac san phdm méi. Tiém nang xuét théng
tin ciia CoreView la rat I&n, do d6 c4u truc clia bao cédo phai
duoc chinh stra dé dap (rng cac yéu cau va tiéu chun cla
nha san xuét.

Khi hoan tat quy trinh do dac, hé théng tw ddng tao ra bao
céo dudi dang dé doc, chdng han ban db mau, va dr liéu kich
thuwéc. Diéu nay cung cap su dé dang khi tham chiéu va dién
giai c&n thiét cho ngwoi van hanh nhanh chéng phan (rng voi
cac van dé. Cac khac biét so véi mé hinh thiét ké dwoc lam
ndi bat bang mau néng trén hinh anh, nghia la cac vung doé
hodc cam thu hut si cha y vé cac van dé cé nguy co xay ra.
Néu c6 van dé, cac vung nay cé thé dwgc phan tich sir dung
k¥ thuat chi tiét hon chang han thiét |ap méat cat hoic tiét dién
tr cung mot bd di liéu kich thwéec.

Péi v&i khach hang, cong ty Hexagon da thiét ké mot day
bao cao chuyén biét, gbm ca phén khai quat “hinh anh trong
ngay”, droc tao ra va phan phodi cho déi ngl quan ly va kiém
tra chét lrgng trén co s& hang ngay va théng bao cac quyét
dinh trong quy trinh khép kin. Khi do dac xong mét sé chi tiét
cung loai, chung dwoc so sanh dé xac nhan tinh 6n dinh cla
quy trinh va két qua xuat dwdi dang ban dd mau dé nhan biét
cac théng so vé dd léch chuén, dinh vi trung binh tai cac diém
xac dinh trén chi tiét. Thong tin théng ké cling kha dung, dap
(rng cac yéu cau quan ly vé hiéu qua san xuét cta cbng ty.

LOI ICH VE NANG SUAT
D i véi cdc nha may san xuat hang loat Ién trai rong trén nhiéu
luc dia, két qua minh chirng va hoan von dau tw c6 tAm quan

trong cao nhét. Hé thng WLS400A cho thay su tac déng tirc
thi d6i véi théi gian do dac. Vi du, b phan cira xe c6 42 dobi
trong déng kin, 427 diém bé méat va 186 diém canh bién cén
xac dinh (s6 hoa cilra), hién tai co thé do dwdi 20 phut, so voi
2 giér néu str dung hé théng CMM cii. Do clra chi ton 10 phut.

Tinh trung binh, théi gian nha san xuat xe hoi tiéu ton
cho kiém tra chat lwong giam dén % so véi khi sir dung cac
phurong phap truyén théng. Béi vi viéc do dac dwoc bé tri sat
day chuyén san xuét, vong phan hbi tré nén ngan hon va cac
hiéu chinh cé thé dwoc thwe hién véi thei gian it hon. Nhwng
c6 |é tac dong dang chu y nhéat 14 vé phia nguéi dung, véi
nhiéu nha may bao céo cho biét théng tin do CoreView cung
cap cho phép nhéan biét nguyén nhan cla van dé rat nhanh
chong. Két qua la sw hoan von dau tw rat nhanh do sw ap dung
hé théng quét anh sang trdng, va nang suéat lao ddng cao hon
théng qua quy trinh kiém soat chat lwong. ¥
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Ting toc do

“Fibernomics” — kinh té soi quang (cOng ty
Bystronic), dugc hiéu la nﬂu\een ly kinh té
tong hop, nham dat duoc wu thé canh tranh
trong mo1 truong gia cong kim loai hién nay.
Thuét ngir nay bat nguon tir hé thong cat laser
g1 quang cua cong ty Bystronic. Dong gop
cua Frank Arteaga, bién tap truyén thong,
cong ty Bystronic.

dl tdm nhin céng ty — khat vong twong lai va cac ké

hoach tao dwng co hdi va quan ly tang tredng. Sw
khac biét trong canh tranh 1a yéu t6 quan trong dé phat hién
va khai thac cac co hdi doé.

Piéu nay thurérng co nghia 1a thurc hién cong viéc tét hon,
hiéu qua hon, va kinh té hon moi nguéi khac. Thir thach lién
tuc, cac cong viéc da thwc hién trong qua khir va xem xét
chung dwéi goc dd mdéi cubi cung sé din dén cac dbi méi va
bién bén canh tranh manh mé.

Nha ché tao lién tuc tim kiém cach thire san xuat nhanh
hon kinh té hon, va véi chat lvgng cao hon. Sir tich hop céng
nghé mai thanh céng doi héi phan tich nghiém tic dé danh
gia hiéu quéa cua cdng nghé méi dbi véi quy trinh hién hieu va
kinh doanh theo téng thé.

T rong kinh doanh, thanh céng thwéng |a san pham

Phan xwéng ché tao thwrérng ban rén, va va viéc duy tri
trang thai hién tai thuérng dé& dang hon 1a tim kiém théi gian
dé tham gia vao viéc danh gia cong nghé méi. Nhwng day 1a
buéc thir nhat hwdng téi sur khac biét. Phat trién va thue thi
chién lwgc ap dung cac cong nghé méi thiic day nha gia cong
kim loai tién vé phia trréc va tach biét ho trong cubc canh
tranh khoc liét.

Vay, chién lwgc nao can xem xét, loi ich va co héi la g,
c6 18 cach tot nhat 1a minh hoa béng vi du. Trong trweérng hop
nay, chung tbi xin gi¢i thiéu dng Carl, chd mét xwdéng co khi
cd trung binh, c6 tén la “The Fab House".

Xwéng Fab House gan day méi nhan dugc hop dong gia
cbng lau dai cac chi tiét phire tap véi s6 long on, st dung
kim loai tAm day tir 0.040 in. dén 0.375 in. Ong suy tinh nang
cap cac kha nang cat got trong xwéng, bd sung thém bé laser
sl quang.

Laser sgi quang toc dd cao cé tac dong rd rét dén nganh
cbng nghiép gia cong kim loai, va str dung mét thiét bi loai
nay trong xwéng cua Carl s& nhanh chéng tao ra sw khac biét.
Quyét dinh cta Carl v& dat mua bo laser soi quang duwa trén
cac tinh ndng dac biét trong céng nghé cét got:

n Laser sgi quang trong khoang céng suat 6 — kW

nhanh hon dén 400% khi cat tdm méng va cling
nhanh hon khi ¢t cac tAm véi khodng chiéu day kha
rong khi so sanh véi may cét laser CO, tiéu chuén
cong nghiép 4 — kW.

Céng nghé laser sgi quang tiéu thu dién nang it hon
1.5 14n dé tao ra ciing cong suét (watt) va néi chung
tiéu thu it hon khoang 50% khi tinh tinh theo chi phi
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sb gi¢r van hanh. Do laer laser s¢i quang st dung cac
diodes laser hiéu suét cao dé kich hoat qua trinh tao
laser thay vi tan sé radio hoac dién ap cao, yéu cau
dién cung cap va tiéu thu dién nang cling thap hon
nhiéu so véi cong nghé laser khi CO,. Ngoaira, soi
quang khéng yéu céu str dung turbine khi do khéng
can khi tao ra laser, khac voi cong nghé CO,, phai
sir dung khi tao laser va turbine.

Cac nhiém vu béo tri hang thang thwéng tén nhiéu
théi gian, chang han chinh thadng hang chum laser
CO,, diéu nay la khéng can thiét trong quy trinh bao
tri laser s¢i quang.

Chi phi tiéu hao, r;hﬁng han do 16i sai, khi tao laser, va
6ng xép phan phéi chum laser déu khéng can thiét,
do laser sgi quang khéng c6 cac thanh phan nay.

Su két hgp toc dd cat nhanh va giam théi gian bao tri
lam téng tinh kha dung ctia may va tang ca san legng
gia cong khi so véi may CO, c6 cung cong suét dién.

Khi xem xét kha nang giam rd rét chi phi van hanh va tée
do cat tAng dén 3 lan, Carl nhan thay c6 thé giam chi phi cho
tirng san pham dong théi nang suét (s6 san pham/gi®) tang
rd rét. Cau hoi lén con lai 1a: laser sgi quang c6 tac déng nhw
thé nao dén quy trinh san xuét chung?

TIEN LEN HANG DAU

Carl van hanh xwéng co khi hién dai, trong d6 hé thﬁng
phan mém quan tri x(r ly cadc don hang thanh héa don vat
liéu va cac budc céng nghé, phan mém lap trinh tw déng
xac |ap may céng cu cho cac cbng doan san xuét. Tat ca
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| | todn phirc tap c6 thé duroc thurc thi mét céch

cac hé théng nay, can duvoc bao dam van hanh tot véi nang
suat cao hon khi dwoc trang bi céng nghé cét laser méi.

Cén théi gian bao nhiéu dé don hang duoc dién dich
thanh cong viéc s@n sang cho quy trinh x ly? Déi véi Carl,
day |a cau hoi quan trong do sé xay ra ach tac kiéu nut that
cbd chai, néu laser sgi quang cét cac chi tiét nhanh hon
so v cac khay chira c6 thé xép hang lan lwot trong day
chuyén. Khi viéc gia céng duoc dwa vao day chuyén, phan
mém xép thir tw phai tao ra cac chwong trinh sdn sang x(r
ly v&i laser s¢i quang.

Ngoai viéc tao ra cac khay xép chi tiét theo théi gian,
phan mém lap trinh con phai ti wu héa viéc tan dung véat
liéu do day la yéu tb chinh tac déng dén chi phi/san pham.
Twong tu hau hét cac nha ché tao khac, Carl biét rd trong
chi phi san xuét thi chi ph1 phi vat liéu chiém phan Ién, sau
doé mdi la chi phi lao ddng va théi gian gia cong.

Théi gian cén thiét dé xdr ly khay chira chi tiét cling rat
quan trong. (DAay la ham s6 cla toc dé xir ly laser va tdi wvu
héa quy dao cat). Giam chi phi do tan dung vét liéu va giam
th&i gian gia cong la cac yéu té chinh dé giam chi phi chung
cho tirng san pham.

Téi wu héa str dung vat liéu. V@i tbe dd cat nhanh hon
nhér thiét bi laser soi quang, Carl mudn biét liéu cé bién
phap nao cé thé thuc hién dé dua su tan dung vat liéu toi
wu lén mirc cao hon. Ong nhan thy bing céach lién hé véi
nha cung cép “software as a service — phan mém duwi dang
dich vu” (Saa$S), co thé thué va chay thuét toan t6i vu hoa
phirc tap hon str dung may tinh cao cap va hé thong phan
mém twong (rng. DAy 1a su thu xép dwa trén Web cho phép
cac tinh toan phirc tap dwoc thue hién nhanh hon trén nhiéu
may tinh va dwa vao bd xir ly trung tdm dé téi wu hoa.

Quy trinh tdng cwéng nay tao ra sw tan dung vat liéu tot
hon va téi wu héa nhanh hon so véi chi str dung mét may

Swthu xép dura trén Web cho phép céc tinh

. [ nhanh chonh1chong trén nhiéu may tinh, sau
- do duwra vao bo xur ly trung tam deé toi uu hoa.
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tinh PC truyén théng. Carl nhan thay diéu nay con cho phép
giam thévi gian cét can thiét do quy dao cét dwoc toi vu hoa.
Co s& d(r liéu hon 300 tham sb cung cép cho Carl théng tin
chinh xac vé vat liéu va quy dao cét téi wu. Két qua cla su
t6i wu hoa tién tién nay khéng chi gitip cho qua trinh cat an
toan hon, ma con dé lai phé liéu it hon nhiéu va giam tdng
thévi lwgng céat. Vé trung binh, c6 thé tiét kiém khoang 10%
vat liéu va 15% théri gian xtr ly gia cdng so v&i khi sir dung
thuat toan duwa trén may tinh PC truyén théng.

Phéan chinh trong chi phi gia céng chi tiét lién quan trure tiép voi chi phi
vé vat liéu, sau do maoi la nhan cong va thoi gian gia cong chi tiét do.

DAY MANH NHU CAU VOI MAY EP

Vi cac chi tiét dwoc cdt nhanh hon trrée, diéu quan trong
|a Carl phai diéu chinh déng x(r ly dé twong thich véi nhu
cau tang Ién do 4p dung laser soi quang. Thi gian xac lap
may ép, noi riéng, d& dang nhan thay day la muc tiéu can
cdi tién, tao ra cac xac lap cong cu khac nhau va khoang
rong cac chwrong trinh can x(r Iy hang ngay. Khi may nay
khéng udn cac chi tiét, sé dwgc danh gia la phi - san xuéat
va khéng tao ra lgi nhuan. Ong bat dau tim kiém cach thire
nham tdng mirc dé sir dung may ép.

Ngoai ra, co the 1ap trinh cir
chuin mét cich tur dong moi khi
x4c lap nguyén cong uon. Hon
nira, nglri‘)‘i Iap trinh c6 the chon
de thay doi chudi thir tw uon bat
ky, phan mém da tw dong tinh
toan va mo phong chwong trinh
hoan tat nhw khi dwgrc sir dung
trén may ép.

CAT GIAM THO'I GIAN PHI — SAN XUAT

Khia canh quan trong nhat vé giam théi gian phi — san xuét
cho may ép la ph{‘.ﬁi hop cac kha nang lap trinh offline, dac
biét 1a trong méi triréng san xuét nhé nhwng da dang ngay
nay. Tuy Carl nhan thirc dwore loi ich tlr viéc lap trinh offline,
nhwng khéng ap dung bwdéc nay vao van hanh may ép. Khi
ngwdi van hanh st dung bé diéu khién may ép dé lap trinh,
anh ta sé bi ton th&i gian xtr ly, do dé s6 san pham trong
ngay bi giam, diéu nay cling 1am giam dung lvong gia céng
trén cac may khac.

Ong quyét dinh thay dbi va nhanh chéng nhan thay sy
lap trinh offline t6t c6 thé thwc thi dwoc nhiéu hon 1a chi
chon dung dung cu gia céng va tao ra sw khéu trir trong
nguyén cong udn. Ngoai ra, con c6 thé xac lap so db dung
cu va tw dong xac lap thém cac tram dung cu trén ban may
dé hé tro moi nguyén céng udn can thiét.

Ngoai ra, c6 thé lap trinh cr chuan mét cach tw déng mbi
khi xac l1ap nguyén céng uén. Hon nira, nguéi lap trinh cé
thé chon dé thay déi chudi thir tw ubn bat ky, phdn mém da
tw déng tinh toan va mé phéng chuwong trinh hoan tat nhuw
khi dweoc sir dung trén may ép. Trong mé phéng nay, phan
mém sé kiém tra kha nang xdy ra va cham gi(ra chi tiét va
dung cu, ban may, hoac khung may, cho pheép thwc thi cac
hiéu chinh trivéc khi g&i chwrong trinh dén may ép dé thuc
hién qua trinh san xuét . Diéu nay cling lam giam r rét théi
gian phi — san xuét trén may ép.

TANG NANG SUAT TREN MAY EP

Cung véi kha nang giam thévi gian chét (phi — san xuét) théng qua
chubi thir tw nguyén céng va |ap trinh offline, Carl con nhan thay
tinh kha dung ctia géi nang suét trén may ép c6 thé cai thién rd
rét thevi gian xac 1ap may. Ong thay, vi du, su thay dung cunhanh,
la yéu cau co ban. Co cdu an toan 1a mét phan cta bé dung cu,
tao kha nang cho b thay dbi dung cu theo chiéu dirng don gidn
chi c&n nhap nhe chung vaolra bo kep gitr dung cu.

Két hop véi hé théng kep chat bang thiy e, diéu nay cho
phép thay dung cu nhanh hon, trong hau hét cac trurémng hop cé
thé dén 80% so v&i cac bd kep gilr dung cu truyén théng. Hon
nira, cac hé théng kep chat thiy Iwc trén va dwéi con c6 thé 1ap,
chinh thang hang, va kep chat bd dung cu trén va duéi chi bang
cach nhan mét nut.

Tinh nang an toan ké tiép 14 hé théng camera tién tién c6 kha
nang doc vi tri dinh dung cu trwdc khi bat dau céng viéc, bao
dam nguwdi van hanh xac lap dung cu thich hop trén may. Néu
khong, don gian la may sé khong khéi dong va sé géi thdéng bao
16i dén ngurei van hanh.

Nhiéu tién bd céng nghé trong thiét k& may ép nham dén
mét van dé thuréng xay ra dbi véi nhiéu nha san xuéat: thiéu hut
cbng nhan da qua dao tao hodc c6 ky nang. M6t trong céc tién
bd céng nghé dé |1a hé théng thiy lwc dong, do chidu day, va do
géc. Cac do dac nay cé thé tw dong tinh toan moi bién thé ma
nguwéri van hanh can thwe hién cac diéu chinh khi chuyén tir loai
san pham nay sang gia cong loai san phdm khac. Toan bd thong
tin d6 dwoc lwu trong bd diéu khién may ép, nghia la ngudi van
hanh cé thé nhanh chéng san xuét cac san pham chét ligng.
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M6t loat céc tién bo cong nghé.trong thiét

ké may ép nhérh dén van dé thuong xayra

cho nhiéu nha san xuét: thiéu céng nhan van =
hanh duwoc dao tao va co ky nang.

Loai b6 tinh bién thién trong moi khia canh cua quy trinh gia cong sé
bao dam cho quy trinh nay tror nén dé dur doan hon va chinh xac hon.

Laser s¢i quang toc df cao co

tac dong rd rét dén nganh cong
nghi¢p ché tao, va irng dung mot
thiét bi nay trong phan xwong cua
ong sé tao ra su khac biét.

T DONG HOA BAO DAM TINH ON BINH SAN PHAM
Nhirng thay dbi trong cac nguyén céng chuén bi, cét, va
hoan tat budc Carl xem xét bwéc cudi cung vé tdng nang
suat, tinh kinh té, va chat lwong, d6 l1a su tw déng hoéa.
Trwére hét, tdng nhu cau khéng thé két thuc véi chwong
trinh cat hoan tat. Vat liéu thé phai luén luén sdn sang cho
may laser dé xir ly khéng dwgc phép xay ra sw cham tré
bat ky. Khi laser bat d4u gia céng, chu ky cap phdi va lay
phéi cét sé tré nén quan trong. Hoan tat chu ky céap/lay
phéi trong khi may van dang x(r ly tdm kim loai trén may
tré thanh van dé chinh nhdm duy tri cac wu thé cla quy
trinh gia céng béng laser sgi quang téc db cao.

Tw déng héa chinh la cot 16i dé tao ra sw 6n dinh trong
quy trinh san xuat. Loai bé tinh bién thién trong moi khia
canh cua quy trinh gia céng sé& bao dam cho quy trinh nay
tré nén dé duw doan hon va chinh xac hon.

Tom lai, c&t nhanh hon cé nghia 1a moi qua trinh déu
phai déng bd véi nhau. Cé6 céng nghé phu hop dé duy
tri tinh 6n dinh véi cac diu tv may moc méi sé giup cho
cac nha san xuat kha nang giam chi phi gia cong tirng
san pham, tang lgi nhuén, va duy tri vi tri d&n dau trén
dwéng cong canh tranh.
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TINH THICH NGHI CUA
MAY DOT DAP:

Khong gian
phat trien

May dot dap mire thap, cé thé chuyén dan sang
loai may t6 hop da chirc ning, dang thu hut su
chu y cong nghiép, vai nhiéu tinh nang mai, tir
dot 16 cho dén uon mat bich va gia cong tao hinh
ren. Tac gia: Trumpf

héa, dwgc thiét ké chuyén biét cho s phat trién doanh

nghiép, dwge Trumpf gidi thiéu tai Euroblech trong
nam nay. May TruPunch 1000 c6 thé duoc mé rong thanh may
laser dot dap soi quang tiét kiém khong gian TruMatic 1000,
cho phép cac nha gia cong kim loai tdm nang cip may cta ho
dé dbng b6 véi sw phat trién hoat dong kinh doanh.

S v tim kiém may dot dap kinh té, gon, va dé tw dong

LASER TRANG THAI RAN

Vé&i kha ndng mé réng cac tinh nang, may TruPunch 1000
cung cap diém khéi d4u hoan hao dé tién vao thé gidi dot dap
chuyén nghiép. May nay c6é thé gia céng tdm day dén 6.4 mm
vGi toc do 1én dén 600 hanh trinh/phat. Chiém dién tich san
6.5 x 4.9 metres, may TruPunch 1000 ddc lap nhé gon hon
khoang 15% so v&i cac may déi trude.

‘0¥ day, ching téi c6 khéng gian gidi han, nhing may
TruPunch 1000 nhé gon c6 thé dat vira lot vao vi tri truée do
duoc dung cho may Trumatic 200,” Thomas Herberger, giam
déc quan ly ctia cong ty Herberger Metallwaren, cho biét. Day
la cong ty tham gia vao chuwrong trinh thir nghiém san pham.
“Hién tai, ching t6 gia cong cac tdm c& trung binh ma khéng
can dinh vi lai, do d6 tbc dé quy trinh san xuét tang ro rét.”

Khi hoat déng kinh doanh phat trién, ngudi gia céng kim
loai tAm thuwrérng mong mudn str dung hé théng té hop dé co
thé gia cong chiing loai sdn pham da dang hon — va véi may
TruPunch 1000 sé& khéng can mua thém may thir hai. Nhé
thiét ké méi theo module, may TruPunch1000 cé thé dugc sty
dung véi hé thong cét laser, bd dich chuyén laser, va hé thong
bao vé chum laser.

Laser trang thai ran (ban din) TruDisk 3 kW, c6 thé dwoc
nodi két dé chuyén may doét dap TruPunch 1000 thanh may
dot laser. Cau hinh nay twong hop chinh xac véi khoang san
pham méi dugc bb sung cla cong ty Trumpf: may TruMatic
1000 soi quang.

LAN DAU TIEN

Day 12 1&n d4u tién Trumpf gidi thiéu td hop may & mdrc ban
dau, s chuyén dich gitip nguéi dung dé dang hon khi chuyén
x(r ly laser 2D thuan tay sang céng nghé dot dap laser.
Khach hang, da cé laser trang thai rdn TruDisk cling c6 thé st
dung loai nay dé van hanh may

TruMatic 1000 fibre théng qua mang laser Trumpf. Gia ca
clla may méi la rat hap dan, va — véi cac dac tinh ky thuat
cla may TruMatic 1000 fibre loai may ci twong hop TruMatic
3000 fibre — khach hang khéng can hy sinh bat cir diéu gi khi
thure hién.

Ca hai model m&i trong loat may 1000 déu cé céng nghé
truyén déng dwoc thiét ké lai hoan toan, day |a diéu co ban
dat duoc s thanh cdng véi phwong phap module. Hé th&ng
“Delta Drive”, dwoe cap bang sang ché, danh dau trao luu méi
trong thé giéi cong nghé dét dap cong nghiép. D6i ngl ki thuét
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tién tién ctia Trumpf str dung hé truyén ddng méi trong thiét
ké va xay dung cac may moc nhé hon va mé ra cac phuong
phap méi vé xtr ly vat liéu.

Bi mat cuia Delta Drive 1a loai bé yéu ciu dich chuyén tam
kim loai va ban may theo truc y — yéu cu tich hgp khi gia cong
kim loai tAm. May dat dwgc diéu nay béng cach lam cho dau
dét dap chuyén ddng nhanh theo huwdng dé.

Céach tiép can méi nay co hai hé thong truyén déng dugc
truyén Iwc bang hai déng co servo. Khi cac déng co servo
chuyén dong theo cung mét hwéng, ching cho phép dau dot
dap dich chuyén t&i — lui theo chiéu truc y. Va khi vit ciu quay
theo céc chiéu nguroc nhau, sé kich hoat chuyén dong dot dap.

Co thé tiép tuc tang toc truc y theo sdp xép nay, do b
truyén déng dét dap con dwoc dung cho chuyén déng hanh
trinh, loai b6 nhu cau dich chuyén tAm kim loai hodc ban may.
Ké&t qua 1a qua trinh dap tré nén manh hon va may hoat déng
véi ndng suét cao hon. Hon nira, chuyén déng twong déi thap
gilra ban may va tdm kim loai cho phép loai bé nguy co ket
may hodc va cham, lam cho qua trinh d6t dap tré nén an toan
va tin cay hon. Cubi cung, ban may tinh tai cho phép giam rd
rét dién tich choang ché clia may.

Khi hoat d{mg kinh doanh cua
ho tien trlen nguwoi gia cong
kim loai tam mong muon co h¢
thong to hop dé sin xuat cac sin
phﬁm da dang hon.

PHAN LOAI TU DONG

Céa may TruPunch 1000 va may TruMatic 1000 fibre déu cé kha
nang phéan loai tw ddng cac san pham hoan tat co kich thuéc
dén 180 mm x 180 mm. Moi chi tiét da gia céng déu duoc
chuyén xudng mang va di vao bé phan loai dich chuyén tuyén
tinh. Tir day ching c6 thé dwoc xép theo loai vao day cac hop
(dén 4 hop khac nhau véi kich ¢& 400 mm x 300 mm). Cac
hép nay duogc bé tri bén dudi may dét dap, cho phép nguwdi
van hanh dé dang di déi ching.

Do chuyén déng cua dau dot dap dugc dbi méi, may con
cung cap cach thirc méi dé 14y san pham ra. Cach thirc nay
c6 moét canh clra Ién va linh hoat dé lay san pham, kha dung
dudi dang tuy chon céng thém trén may TruPunch 1000 va
dwoc lap theo tiéu chuén trén TruMatic 1000 fibre.

Canh cira day chi tiét nay cé thé dwoc trang bi cam bién
do tim xem moi chi tiét c6 dwoc day ra khdi viing 1am viéc cla
may mot cach chinh xac hay khéng. Buoc thiét ké veéi ty 1é
tbng quat, canh cira nay con cé thé dwoc dung dé chuyén cac
chi tiét dai va réng vao thung chira hodc chuyén Ién bang tai
ca khi dot dap va khi van hanh véi laser.

“Chung téi thuéng gia cong cac tdm kim loai 4 dén 6 chi
tiét, va trong qua kh(r chung téi phai Iy va phan loai ching
béng tay,” dbi tac Herberger thir nghiém thiét bi ctia Trumpf
giai thich. “Nhwng véi TruPunch 1000 thi khéng can nguedi
canh chirng trong khi gia céng b&i vi may nay day cac chi tiét
ra théng qua clia trp va dat ching thdng vao thung chira
cho chung t6i.”

VUA KHOP

Trumpf con xac dinh ché tao TruMatic 1000 fibre sao cho gon
nhét, choang it ch nhat. M6t cach thire dé cong ty dat dugc
diéu nay |a phat trién hé théng bao vé chum tia tiét kiém khéng
gian dac biét, twong thich vdi cAu tric module clia may. Hop
bao vé nay duoc bb tri sat xung quanh ban may theo kiéu
vién khung. Trong ché d6 dét dap, bé nay chuyén dong huéng
xuéng, giup cho céng nhan quan sat quy trinh mét cach truc
tiép va khéng bi che chan.

Nhwng ngay khi chirong trinh chuyén sang x(r ly laser, hop
bao vé sé dang Ién va mét ndp sé ha xubng bd Delta Drive,
noi gén thiét bi x(r ly laser. Lwdi bao vé nay ngdn chan hiéu
qua cac hat nhé co thé vang tée va thoat ra & goc hep phia
dudi ban may trong khi gia cong. Co6 hai lwéi an toan laser,
cho phép giam sat qua trinh gia céng.

Trong cac phién ban tw déng héa, hai may thudc loat san
pham 1000 nay con nhé gon hon moi may twong thich trén
thi treéng. Ca hai déu co thé ndi két véi bd SheetMaster
Compact mai.

Hé théng tw dong hoa nay tai cac phoi va cac tAm nhé dén
trung binh va d& tai cac tam lién két nho, cac manh roi. Nho
chu ky xép tai téi vu hoa, hé théng xép/d& cé thé hoan tat mét
cach tin cy hdu hét cac nhiém vu nay trong khi may dang
gia céng. Ca hai may déu dwgc trang bi man hinh cham, gitp
cho céng nhéan lam viéc dé dang hon. Cing cé thé sir dung
(rng dung MobileControl dé& van hanh may tir mét ban riéng.

Can dung phdn mém TruTops Boost Punch dé Iap trinh,
gidy phép va théa thuan bao tri c6 san va di kém véi may theo
tiéu chudn. T

Bé truyén dong Delta-Drive loai bé yéu céu dich chuyén tam kim loai va

ban may theo truc y bang céach dich chuyén dau dot dap theo truc do.
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Tex Whiting, giam doc ban hang tiéu thuy,
cong ty Hypertherm, giai thich cho ching
ta vé nhiéu dang cua cong nghé cat plasma
trong cac diéu kién khac nhau va cach thirc
dé nhan duoc két qua tot nhat.

&t plasma |a quy trinh c&t bang nhiét trong d6 chim

khi ion héa cap nhiét cho kim loai din nhiét dén nhiét

d6 cao hon nhiét d6 néng chay ctia kim loai théng qua
duéng cat. Ho quang dién duoc tao ra gitra dién cure (dién tich
am) trong mo ddt va chi tiét (dién tich dwong) dang duoc cét
bang cach ion héa dong khi ap suét cao trong khodng nhiét do
14,000 dén 26,000°F.

Khi ion héa (plasma) tap trung trong dau phun, tao ra hd
quang plasma manh lam néng chay va cat nhiéu loai véat liéu kim
loai khac nhau. Day 1a nguyén ly 4p dung cho ca hai hé thng cét
plasma thu céng va co khi hoa.

Hé théng cét plasma th cong, thao tac bang tay, cé ngudn
dién twong dbi nho, sir dung mé doét plasma cam tay dé cét
vat liéu kim loai. Cac hé thong nay thao tac bang tay, da dung,
va c6 thé dung cho nhiéu loai (rng dung cat. Ngudn dién cung
cap co khoang kha nédng cét dura trén cwéng do dong dién
ra cua hé théng cat. Nguon dién thueéng dugc tinh dinh mire
theo cac khoang thap 7 — 25 A va cao 30 - 100 A.

Tuy nhién, ciing c6 mét so thiét bi cit cam tay st dung
dong dién dinh mirc dén 200 A, nhung khéng phd bién. Hé
théng plasma thi céng thwérng st dung ngudn khéng khi nén
trong phan xwéng lam khi tao plasma va/hoac khi bao vé,
va chung dugc thiét ké dé co thé sir dung véi ngudn dién ap
khéng cao. Dién ap vao trong khoang 120 - 600 V, dién ngudn
mobt pha hoac ba pha.

Hé théng cét plasma thi céng thurérng dwoc st dung trong
cac xwéng gia céng kim loai tAm méng, bao tri nha may, bao
tri trang trai néng nghiép, tram stra chira han, tram dich vu
kim loai (thao hodc cat nhé phé liéu kim loai), cong trrérng
xay dung (cdu, nha cao tang), déng tau, sira chira xe hoi...

MNaéi chung, ching dwoc dung trong cac trng dung kim loai
c® nho, xén phan kim loai thira. M6 cét cdm tay 12 — A c6 thé
cat vat lieu day dén 3/16 in voi téc d6 15 in/phut (IPM). Mé
cat cAm tay 100 — A, cét vat liéu kim loai day dén 1 % in véi
téc d6 20 IPM.

Trong thurc té, hé théng thi céng dwoc chon duwra trén chiéu
day vat liéu cét va téc dé cat mong mubdn. Hé théng cé dong
dién cét cao, sé cat nhanh hon. Tuy nhién, khi cat véi cuéng
dé dong dién cao, sé kho kiém soat chat lvong cat.

Hé théng cét plasma co khi héa thuéng Ién hon hé théng
plasma thu coéng va dwoc sir dung cung véi ban cét, gom
ca ban nwdc hoac ban xa (déc) xubng véi hé théng can cau
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chay trén céc bd truyén doéng va déng co khac nhau. Ngoai
ra, hé théng co khi héa con c6 CNC va b diéu khién mo cét
(THC), c6 thé gdbm cé cam bién chiéu cao ban dau va diéu
khién dién ap.

Hé théng cat plasma co khi hoa cé thé duoc tich hop vao
may dot dap, cét laser, hodc hé thong cét robot. Kich c& cau
hinh cét plasma co khi héa dwa trén ban cét va cén truc dang
duoc str dung. Ban cét c& nho cé thé tir 4 x 8 feet dén c& I6n
48 x 120 ft. Cac hé thdéng nay khéng dé diéu khién hoac thao
tac, do dé tat ca cac bd phan déu phai dwoc xem xét can than,
clng v&i so dd mat bang nha may, truede khi lap dat.

Ngubn dién cung cap c6 khoang cuéng do dong dién cuc dai
100 — 400 A khi cét véi khi oxy va 100 — 600 A khi dung khi
nito. Mot s6 hé théng cho phép céat véi khi ni to dén 1000 A
nhwng it théng dung. Dién &p dung cho hé théng plasma co
khi héa la 200 va 600V véi ngubn 3 pha.

Céc loai khi théng dung 1a khdng khi nén, oxy, ni to, va hon
hop argon/hydro dé cét thép carbon trung binh, thép khéng
ri, nhém, va cac vat lidu kim loai khac. Td hop cac loai khi
nay dwoc ding lam khi tao plasma va khi hé trg. Vi du, dé cét
thép carbon trung binh, thwérng dung khi ni tor lam khi khéi

dau qua trinh cét, oxy lam khi cét plasma, va khéng khi nén
lam khi hé tro-.

Oxy duweoce dung cho thép carbon do c6 thé tao ra duéng
cat chét Irong cao khi cat thép co chiéu day dén 1 % in. Oxy
cling dwoc dung lam khi plasma khi cat thép khéng ri va nhém
nhwng vét cét thuérng hoi thé nham. Ni to thich hop 1am khi
plasma va khi hé trg, cé thé tao ra dwdng cét chat lwgng cao
cho hdu hét cac loai vat liéu kim loai. Khi nay dwoc dung cho
cac (rng dung can cuéng do dong dién cao, cat kim loai co
chiéu day dén 3 in, va la khi hd tro khi cat véi khi plasma 1 ni
to hoac hén hop argon/hydro.

Khéng khi nén la loai khi théng dung nhéat, lam khi
plasma va khi h trg. Khi nén lam viéc twong doi tot trong
cac (rng dung cét véi cwdng dd dong dién thap, chiéu day
cat dén 1 in, dé lai b& mat cét bi oxy hoa. Khéng khi nén
dwoc dung lam khi hé tror khi cat véi khi plasma la khéng
khi, ni to, hoac oxy.

H6n hop argon/hydro thwérng 1a khi plasma khi cat thép
khéng ri va nhém. Hén hop nay cung cap duéng cat chat
lrong cao, dwoc yéu cau khi cat co khi héa vat liéu day
hon 3 in, cing c6 thé dung khi CO, 1am khi hé tro khi cat
v&i plasma ni to do c6 thé cat hau hét cac vat liéu kim loai
véi dwéng cét chat lvong cao.

Ni to/hydro va methane CH, la hai loai khi cling dugc
dang trong quy trinh cat plasma. Khi plasma va khi hé tro
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Cét plasma la qué trinh cét bang nhiét, trong d6 chum khi ion hda cédp nhiét cho kim loai dan nhiét dén nhiét dé cao hon nhiét do
noéng chay cua kim loai va théi phén kim loai nong chay qua rénh cét.
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la hai lwa chon co ban cdn xem xét k¥ khi lap dat hoac s
dung hé thﬁng plasma co khi héa.

C6 thé mua hoac thué bén chira khi, chung c6é nhiéu kich
c& khac nhau, tir d6 co thé xac dinh dién tich can thiét dé dat
va bdo quan bdn khi. Can tinh lwgng day va duéng 6ng dan
khi va chat lam ngudi cho tram khi ctia hé théng cét plasma
co khi héa. Kém theo hé thong plasma co khi héa, cén Iya
chon ban cét, can truc, CNC, va THC. Cac nha OEM thuéng
dwa ra mang céc trang thiét bi dé lwa chon, du cho (rng dung
cat bat ky.

Dién 4p véo trong khodng 120 - 600 V., str dung nguén dién mét pha
hodc ba pha.

Do tinh phirc tap khi lwra chon quy trinh cat plasma co khi héa,
can co théi gian khao sat va nghién cteu khi tim cu hinh hé
théng va cac chuan can thiét. Can xem xét:

» Chuing loai cac chi tiét cét.

» Sé Irong san pham cét theo dort.

« Téc db va chat lwong cit mong mudn.

« Chi phi vat tu tiéu thu khi cét.

« Chi phi van hanh chung ctia ciu hinh (gdm ca vat tw tiéu
thu, dién, khi, cong lao déng).

Kich cé, hinh dang, va sb luwgng cac chi tiét san xuét co
thé& quyét dinh sur Iwra chon kiéu CNC, ban cét, va cén truc. Vi
du, cac chi tiét nhé va hinh dang phire tap c6 thé yéu cau b
can truc v&i géi truyén dong chuyén biét. Truyén déng banh
rang — thanh rang, déng co servo, b khuéch dai truyén dong,
va b mé héa Iap trén can truc sé xac dinh chéat lwgng cét va
tbc dd ctia hé théng plasma.

Tbc dd cét va chat lwong cét con phu thudc vao hé thong
plasma, CNC, va loai khi dwoc chon. Hé th&ng co khi héa cbé
cwéng dd dong dién tang/gidm dan va lwu lvong khi clng
tang/giam khi bat dau va két thac qua trinh cét sé lam tang
tudi tho tiéu thu. Hon nira, béd CNC véi dung lwong nhé cao,
cac kha nang lap trinh da dang (chéng han c6 dinh chiéu cao
mo cat & cubi dwérng cét), va toc do xr Iy nhanh(truyén théng
infout) s& dan dén giam théi gian chét, do do tang toc do cét
va db chinh xac.

Cudi cung, quyét dinh dat mua hodc nang cap hé théng
plasma co khi héa hodc st dung quy trinh thi céng phai dwa
trén cac nhu clu san xuéat thec té. Khi cdn quyét dinh, nha
ché tao phai khdo sat kich c&, hinh dang, va chiéu day cla
vat lieu cat. £

N6i chung, hé théng thu céng duwroc chon dura trén chiéu day vét liéu
cat va toc dd cat mona mudn.

" .-.'.'='-'-..__ B
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Khi plasma va khi hé tro la hai lira chon co bén cén xem xét ki khi
I&p dat hodc surduna hé théna plasma co khi héa.
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Voi Industry 4.0
Ta sé tién dén dau

Khi Industry 4.0 xuat hién & Dire, Cong Nghiép 4.0 nhanh chong tré thanh tiéu dé
chinh trén cac phuong tién truyén thong, Voi chuong trinh ki thuat s6 ctia chinh phu
lién bang, Industry 4.0 nhan duoc su uu tién chinh tri cao nhat. Nhung trong thuc té,_
Industry 40 dang & vi tri nao? Tac gia: Dipl-Ing Nikolaus Fecht va Dr Andreas

Thoss thay méat cho EuroBLECH.

thir tw, 1a sw tich hop hoan toan cac céng nghé san

xuéat va truyén théng. Industry 4.0 tao ra cai goi la “nha
may théng minh”, & d6, con nguwéi, may moc, va cac quy trinh
gia cdng déu ndi két véi nhau théng qua céng nghé internet,
nham muc dich tang hiéu qua chi phi, tinh 6n dinh san xuét
cao hon va tinh linh hoat I&n hon. Trén tat ca, cac ddi méi
cbng nghé phai tiét kiém théi gian va tién bac.

Trong dé&i song thue té, cudc cach mang nay thé hién nhu
thé nao? Mét mat, day la cach tiép can nham xem xét ky lwdng
toan bd cac nha may, suy ngh lai va t6i tu hdéa moi quy trinh,
tir yéu cau dau tién ciia khach hang dén cac dich vu hau mai.

Mét khac, nhiéu SME dwa ra cac gidi phap cho cac hoat
déng kinh doanh riéng ré. V&i cac céng cu phan mém chuyén
biét, hiéu suét tang rd rét. Bén canh sw s hoa cac quy trinh,
con xuét hién xu hwéng méi: trong khi cac dong sén pham
dan dan di dén sy hop nhat, mot san pham ngay cang duoc

I y thuyét coi Industry 4.0, cach mang cong nghiép 1an

ca thé héa (chuyén biét hda theo yéu cdu nguéi diung). Tuy
diéu nay cé thé din dén quy mé don hang (s6 lwong san
phdm) giam dan, nhwng cac cong cu mdi sé gitp duy tri tinh
loi nhuén cho doanh nghiép.

VAN DE QUAN LY

Friedhelm Loh, cht nh&n duy nhat ciia tap doan Friedhelm
Loh Group v&i hon 11,000 nhan vién, noi vé kinh nghiém
ctia minh véi sw xuat hién cua Industry 4.0 tai thanh phé
Rittal, Blrc, nha may ché tao ta diéu khién céng nghiép.

Danh muc san pham dwoc diéu chinh, cho dén nam
2015 ho gidam sé chdng loai san pham tir 465 con 110.
Nam dong san pham két hop lai thanh mét. Trong twong
lai, khach hang xac dinh don hang ctia ho bang cach ding
bd céu hinh tryc tuyén. D liéu tir cdng cu lap céu hinh
nay sé di truc tiép vao cac chwong trinh SAP va NC. Tir
ngubn cung (rng vat liéu ban dau cho dén sw phan bb
moi quy trinh logistics déu duoc tw ddéng hoa hoan toan.
Toan bd qua trinh “tir khach hang dén khach hang” duogc
td chirc theo k¥ thuat so.

Tiét kiém chi phi trong cac bwdc quy trinh nay 13 tir
15% (bd phan dat hang — ban hang, dich vu hau mai) dén
50% (san xuat). Két luan ciia Mr Loh: “Giai phap tich hop
cudi — cudi, 1a co sé& duy nhat dua trén clu hinh va dir
liéu, két qua 1a quy trinh lién tuc.”

Trong tap doan Trumpf, mdt don vi san xuat méi Sheet
Metal Processing — gia cong kim loai tAm, dwoc thanh lap
duéi dang nha may ndi két hoan toan. Khi so v&i xwréng
gia cong kim loai tdm, don vi nay dwoc chuyén ddi hoan
toan thanh nha may théng minh. Ho str dung va phat trién
cac cong cu ph&n mém tir danh muc giai phap riéng cla
Trumpf la TruConnect va co s& sb héa clia ho Axoom. Bé
tiép tuc tbi wu hoa quy trinh san xuét ho dwa ra hé thong
MES (Manufacturing Execution System — hé théng thuc
thi san xuét) tir hdp cdng cu TruConnect cua ho.

L4 trai tim cta quy hoach san xuét, hé thong nay danh
gia cac diéu kién — trang thai may moc va cho phép san
xuét khéng gidy t& chi dung tai liéu s6 hoa kém theo.
Ngoai ra, chi dé ndi — logistics sé dwoc téi wu héa theo
huwréng Industry 4.0 dé tw déng hda cac nhiém vu thuéng
dé xay ra 16i.
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Khéng phai cac céng ty déu cé thé hodc déu mudn thuc
hién Industry 4.0 dwé&i dang nha may hoan toan mdai.
Ngay nay c6 nhiéu gidi phap cho tirng quy trinh riéng ré,
ap dung cho y twéng vé hiéu suét cao hon bang cach nbi
két va phdn mém chuyén biét.

Co6 thé bat d4u véi quy trinh gian tiép, tat ca cac buéc
trong céng viéc duwge thwre hién trerdc hoac sau khi thuc
s ché tao chi tiét, bat ké sé Iwvong san pham theo dot.
Do s6 san pham theo dot c6 xu hwéng giam dan do tang
tinh ca thé hoa, cac quy trinh gian tiép nay cé ty I& giam
ré rét so vé&i cbng viéc san xuét thue.

Nghién clru cua Fraunhofer-IPA (S-Tec) hop tac véi
Trumpf cho thay chi phi l&p quy hoach vat tw c6 thé giam
dén 75% trong cac nha may théng minh.

Dominik Weibel va Marco Wist, hai doanh nhan ngui
Thuy ST, thwre thi cdng cu twong ty cho xwéng gia cong
kim loai tdm. Trong céng ty ctia minh, eMDe Blechfabrik
AG, ho phat trién hé théng triyc tuyén dwa trén phan
mém WebCalculate, bd tinh toan bao gia trwc tuyén cla
Trump. O day, khach hang cé thé tai I1én cac ban vé, b
théng s6 vat tw, hadu nhu ngay lap tirc, ho sé nhan duoc
ban bao gia day du.

Sau khi cé don dat hang, khach hang c6 thé theo ddi
don hang nay qua tat ca cac buwdc xir ly ké ca sy nhan
hang. Phan mém eMDe tiét kiém nhiéu thé&i gian véi cac
16 s&n xuat nho va duy tri co hdi vé théa thuan gia ca voi
cac don hang Ién. Co thé ky vong loai céng cu nay (hoac
trinh (rng dung thwe té) sé phat trién manh trong twong
lai g&n, khi Axoom ctia Trumpfs hoan thién cac tinh nang.

Ph&n mém théng minh con c6 thé tiét kiém théi gian
trong cac quy trinh san xuat. Vi du, Bystronic da phat trién
phan mém chuyén biét dé quy hoach céng viéc cit kim loai
tdm. Dich vu trec tuyén ByOptimizer tinh toan quy hoach
cat t6i wu hoa trén may laser dwa trén hon 300 théng sb.
Cac chi tiét dwoc xép nhém chat ché trén tAm kim loai

Chi phi cho viéc 1ap quy hoach
vat lieu co the giam deén 75%
trong cac nha may thong minh.

dé khe hé& (dwérng cét kim loai) gidm dén mirc tdi thiéu.

Dich vu trirc tuyén nay ndi két chat ché véi phan mém
hién hiru, chi can vai cdi nhap chudt dé tai div liéu 1én
va dich vu trurc tuyén sé giai qyét cac cong viéc con lai.
Quy dao (hanh trinh) cat cua laser giam dén mét nira khi
dwérng céat chung chi cdn mét dwérng thay vi hai. Bystronic
cam két tiét kiém vat tv dén 10% tuy theo bién dang va
s6 luvgng chi tiét/lé hang.

Sé tré nén thir thach hon néu ban c6 quy trinh méi va
ban muén tim céc théng s6 quy trinh cho nguyén céng
cét hodc khoan. Can nguéi céng nhan co kinh nghiém va
mot s6 l1an cét thir dé tim cac thong s6 cét laser t6i wu cho
loai vat liéu m&i. Cac nha nghién clru & vién Fraunhofer
Institute for Laser Technology ILT trong nhiéu ndm qua
da thu thap mé phdng bi quyét cong nghé vé cac quy
trinh cét néu trén.

Céc mb phong day di thuwéng yéu cdu mot tram (may
tinh) 1am viéc va nhiéu gié tinh toan, nhwng cac chuyén
gia d& phat trién cong cu md phéng don gidn hoa dé sir
dung trén tablet. Trong trinh (*rng dung nay, ngw&i dung
cé thé quan sat, xir ly cac théng sé chum laser, ching
han dwdng kinh chd that va xem xét két qua x& ly mot
cach tryc tiép. Diéu nay c6 thé giam théi gian chuén bi
mét cach dang ké.

Trinh *ng dung mé phdng tir Fraunhofer ILT cho
phép xem xét cac thong s6 quy trinh véi sw trd vé hau nhu
tirc thévi cac thay ddi quy trinh ngay trong cira sb ké can.

Cac cong nghé va hé
thdng hoc tap vé Industry
4.0 duroc surdung trong
Festo Didactic CP
Factory, nha may hoc

tap va nghién ctru khéng
gian diéu khién - vat

ly, cling nhir trong cac
trureng hoc, trrong dai
hoc, va cac céng ty.
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Vi du ké tiép vé& san xuét théng minh dwoc Schuler
AG gidi thiéu tai hbi cho throng mai EuroBLECH. Vi
phwong phap “Smart Press Shop — phan xwéng dap ép
théng minh”, ho muén néu ré cach thirc gidi phap mang
théng minh khéng chi lam tang dd tin cay cua quy trinh
san xuat ma con cai thién hiéu qua chi phi trong san xuét.

D6i v&i muc dich nay, toan bd hé thong dugc mé
phong va toi wu héa, gdm moi giai doan dap ép va cac bo
phan dwoc tw déng hoa. Hé théng cung cép di liéu duoc
do théng qua cac cam bién 1&p tai nhiéu vi tri, chdng han
dé giam sat lyc ép. D liéu nay cho phép lién tuc kiém
soat qua trinh san xuat va cho phép thuc thi cac bao tri
dwa trén trang thai may moc.
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Trinh tmg dung mo phong tir Fraunhofer ILT cho phép thuc hién cac
diéu chinh déng doi voi cac thong so quy trinh, ngay lap tuc cac thay
déi duroc tra vé trong cira 56 ké can.

LIEN MINH VA SANG KIEN

Industry 4.0 |a giai phap cét 16i dbi véi nén chinh tri Birc,
hién cé nhiéu dw an va sw kién duoc sap xép trong khuén
khé qudc gia va quéc té. Cac co quan tham gia chinh 13
Bé Kinh té va Céng nghé Lién Bang Birc - German Federal
Ministry of Economics and Technology (BMWi) va Bo Giao
duc va Nghién clru Lién Bang Blrc - Federal Ministry of
Education and Research (BMBF).

Cung véi cac td chirc cong nghiép va cac cong ty ho
da déng gbp cac hoat ddng va méi chao cac cbng ty nhé
va vira vao t6 chirc “Plattform Industrie 4.0”.

Néu ban nghf con ngu®i sé bién mat hoan toan trén san
xwrdng, ban co thé khao sat cai goi la “Innovationsallianz
3Dsensation — Lién minh dbi mé&i Cam xuc 3D". Puoc
thanh lap trong khuén khd sang kién “Zwanzig20 -
Partnerschaft fur Innovation, quan hé dbi tac vé déi méi”
cla BMBF (bd Giao duc va Nghién ctru) cac céng ty va
vién nghién clru gap nhau & day dé suy nghi vé cach thirc
gitp cho twong tac ngudi — may tré nén trec giac hon,
an toan va hiéu qua hon.

V&i kinh phi €100 triéu Euro (112.2 triéu US$), cac doi
tac thudc lién minh nay mudn lam viéc véi cac du an trong

ITnh vuc ché tao, giao théng, y té, va an ninh. Tiéu diém
chinh la cac céng nghé 3D, giup cho may méc ndm bét va
dién dich cac vién canh phirc tap mét cach nhanh chéng.

Industry 4.0 con hon ca s
cwong di¢u: nhieu y twong da
san sang dwgc thye thi.

RUI RO VA HIEU U’'NG PHU?

Buwa nhiéu dich vu hon 1én mang va vao dam may (dr liéu)
s& dan dén mot sb rdi ro méi trén ban lam viéc. Cho dén
nay, vi rut va lay cép d liéu ngay cang tré nén phd bién
trén cac may tinh van phong. Nhwng v&i sau Stuxnet, vai
muc tiéu |a cac hé théng diéu khién céng nghiép, dwéng
nhu cac bé diéu khién may méc 1a khéng an toan truéc
cac hanh ddng lira dao.

Trong cudc gap gén day cua Hiép Hoi Ky Sw Buirc
(Association of German Engineers — VDI) chu tich hiép
héi Ralph Appel cho biét s6 cudc tdn céng khéng gian
mang dén cac nha may san xuat hodc co s& ha tdng cla
cac cong ty ké ca I&n va nhé I&n hon nhiéu so véi bao
cdo, do nhiéu céng ty khéng thira nhan cac tdn céng dé.

Do d6, cAn co6 cac bién phap an toan. Mét noi dang
phat trién cac bién phap nay la vién Fraunhofer Institute
for Secure Information Technology (vién Fraunhofer
vé cbng nghé an toan théng tin — SIT) & thanh pho
Darmstadt. Tai day, ho xay dwng mang Trusted Core
Network (TCN) kiém tra tinh toan ven céc nat mang dé
bao dam khéng c6 sw xadm nhap bat hgp phap tir bén
ngoai. Cac thanh vién méi, chang han robot, may tinh,
hodc may méc, duoc kiém tra lién tuc va cé thé dwgc nbi
vao mang nay.

Industry 4.0 con hon ca s cuéng diéu; nhiéu y tuéng
da san sang dwoc thwe thi. Giai phap cho cac quy trinh
riéeng ré dwoc sir dung réng rai, nhwng sw chuyén sang
cac chudi quy trinh phirc tap van con tuong doi it. Su
chuyén ddi cac quy trinh gian tiép hira hen sw thanh céng
nhanh chéng, dac biét néu ban mudn cé lgi nhuén tir cac
don hang c& nho.

Detlef Ziihlke, giam dbc sang kién cébng nghé
SmartFactoryKL eV va lanh dao nhém Innovative Factory
Systems (IFS — hé théng d6i méi nha may) & German
Research Center for Artificial Intelligence (trung tam
Birc, nghién clru tri tué nhéan tao, DFKI), cho biét, gan
day, tai héi nghi Ién v& Industry 4.0 tb chirc & Anaheim,
CA, USA, sé can khoang 2 — 3 ndm dé cac hé thong dau
tién c6 thé van hanh. Nhwng sau d6 sé tré thanh sy canh
tranh toan cdu: “Day sé la phong trao toan cau. Nhirng
ngw&i cham tré, khéng bt kip phong trao nay, cubi cing
s& “chét” trwéc trén thi truong.” X
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Vi mot s tién déng ké sé dung
tur véo dia diém logistics & Nure
mién Nam Birc, Dr Robert Blackbui
(bén phéi) va Pinaki Bannarjee (giira) |
rang van hanh logistics la nhiém vu ban
hang ré rang va co tinh dac thu. :

Dr. Robert Blackburn, CEO cua tap doan
Hoffmann Group va Ong Pinaki Banarjee, giam
déc diéu hanh Hoffmann khu vie Chéu a Thai
Binh Duong va An D9, chia sé quan diém ctia
minh vdi APMEN vé cach thirc duy tri vi tri hang
dau trong thé gidi s6 hoa ngay cang tang truong
hién nay.

iém nang tao ra gia tri c6 thé dworc tim thdy khi nhirng

dbi méi céng nghé tao ra mé hinh kinh doanh mé&i

cung cap cac giai phap hiéu qua véi viéc cung cap
kip théi. Nhiéu céng ty nhw nha cung cap dung cu gia céng
kim loai Hoffmann Group sau dé sé dwa cac ngudn lwc dé
tang kha nang phan héi trong cac kénh ky thuéat sé.

Dr Blackburn, véi kinh nghiém trong cac cong ty hang dau
phat trién theo huéng s6 héa, ké hoach cuia 6ng nham cai thién
tap doan Hoffman theo hwéng nay la gi?

Déi véi van dé sb héa, chung toi
dang lién tuc cdi tién. C6 bon nguyén tic co ban dbi véi chién
lrgre clia ching téi trong van dé nay:

Thir nhat: Cang it nhap chuét cang tét. Khach hang cla
chuing t6i st dung cac kénh sb hoa cuia ching téi cang dé dang
thi cang tét. Thir hai, chiing t6i c6 gang phan dau nhdm tich hop
toan phan website va catalogue dién tlr ctia chung t6i sao cho
khach hang dé dang tim dwoc moi thir ma ho can theo cach thirc
nhanh nhat c6 thé duorc.

Piéu thir ba: Chuing t6i sé tich hop mét phan kién thirc chuyén
mdn ma dbi ngll ban hang cta ching t6i tai dé gidi thiéu cho
khach hang vé van dé sb hoa. Nhan vién tw van cla chung téi
sé& c6 kha ndng sir dung phurong tién méi dé tiép can véi khach
hang trén website do.

Thir tw, cling & nén tang ctia Hoffman: Chung t6i ludn ludn
tran trong va danh gia cao khach hang cling nhw cac nha cung
cap clia chung t6i. Nha cung cip clia ching tbi can dwoctiép cén
modt cach thuén tién nhat cac san pham ho can trong catalogue
va ho clng cin duoc kiém tra di liéu va théng tin san pham dé
bao dam chung luén luén phii hop véi nhu céu. Chung t6i bd sung
thém chirc ndng nay cho khach hang cta ching toi.

R6 rang, tat ca nhirng gi néu trén duoc xay dung trén nén
tang cua k¥ thuat an toan khéng gian mang. Su bao vé théng tin
va dir liéu la d&c biét quan trong va la van dé Ién dbi véi chiing
t6i, mot cong ty Birc.
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Céc 6ng khuyén khich cac céng ty & Béng Nam A huwéng
t&i Industry 4.0 nhu thé nao?

L&i khuyén cuia t6i cho cac cong ty 1a hay khéi dau theo timng

buwére rat nhé va cé tinh thre dung cao theo hwéng nay, va bat
dau tr phan cot 16i nhat trong hoat d6ng san xuét/kinh doanh ctia
ho. Néu ho chi muén thir ap dung céng nghé kha dung nay mét
cach r&i rac, thi ho sé khéng phat trién dwoc cong nghé s6 héa
theo cach thirc ma nganh cong nghiép nay can dén.
Pinaki Banerjee (PB): Biéu nay ap dung mot cach chuyén biét
cho cac doanh nghiép nhé dang tén tai & chau A. Hién nay, diéu
cac doanh nghiép dang tim kiém Ia nha cung cép tin cay, ngudi
c6 thé hop nhat tat ca cac cong cu dé va cung cap theo cach thirc
minh bach, va ciing la diéu chung t6i mudn gidi thiéu ra thi trrémg
v&i hai thuong hiéu chinh cla chung téi - Garant va Holex.

Béi véi linh vire logistics, Hoffmann nham téi diéu gi dé
cai thién van dé nay?

\Van hanh logistics déi véi chiing téi cing 12 mét cach tiép can
ban hang dac thu va di dau. Chung téi dau twr mét khoan dang ké
cho dia diém logistics tién tién & Nuremberg phia nam nwéc Birc.
Pay la du an Lighthouse, duwoc goi la LogisticCity. Biéu nay cho
phép chung t6i phan phéi hang héa dén moi noi & chau Au trong
vong 24 gid.

Hom ni¥a, két hop véi hé théng kho béi va phirong tién luu kho
cua ching toi & Malaysia va Singapore, ching t6i cé kha nang giao
hang chi trong 48 gi¢r d&n moi noi & chau A. LogisticCity durgrc thiét
ké dé hé tro tham vong phét trién clia ching t6i cho dén nam 2030.

Céac dng sé& wu tién hoat dong trong nhirng ITnh virc nao?
Nhirng thach thirc tiém nang la gi?

Chuing t6i cé chién lwgc rat ré rang vé nhirng diéu ching
t6i sé thuc hién va nhirng diéu ching t6i khéng muobn thuc
hién. Chang tdi khéng mudn chiém linh toan bé thi trurérng
chau A. Thay vao dé, ching t6i tAp trung vao cac thi truérng
dia phwrong va cac khach hang dwoc hwéng loi véi mé hinh
cua chung tbi. Vi du, cac xwéng gia céng kim loai c& nho.

Va, nguyén ly cé tinh dinh hwéng: O moi noi chung téi hoat
déng kinh doanh, chung téi déu thuc hién theo ngén ngi clia
khach hang. Nén tdng van hoa cla chang t6i ludn luén bat
dau va két thuc véi khach hang cta minh. Biéu d6é cé nghia
la chung t6i cung cap cac ban catalogue in va catalologue ky
thuat s6 theo 11 ngén ngir dia phwong tai chau A.

M6 hinh kinh doanh c6t 16i cta chung toi
dwoc xay dung dua trén hé th&ng cac
coéng cu thwe hién cho ca thé gidi truyén
théng va Internet méi két nbi moi thir. Vi
du, cdng nhan c6 thé réi khoi may va di
dén tu dung cu Tool 24 Smartline ctia ching
téi. T4 nay biét loai dung cu ngudi céng nhan tim
kiém, mé ngan kéo va duwa dung cu dé cho céng nhén,
sau d6 phan mém ghi lai loai dung cu anh ta da lay. Sau
dé, ti nay thong bao cho bd phan cung (rng vé loai dung
cu can b6 sung, do d6 ching téi c6 thé cung cap dung cu
mot cach tw ddng.

PB: Diéu tr& nén ngay cang cap thiét va quan trong &
thi trieérng chéu A 1a dich vu tu van cla ching téi. N6
chung, nha phén phéi sé gidi thiéu catalogue san pham
cua minh va nhan don hang tlr khach hang. Ching

t6i cung cap mo hinh ban hang c6 tw van day du, dwoc khach
hang danh gia cao.

Hién c6 nhirng xu hwéng gia céng kim loai chl dao nao &

Singapore va Bong Nam A? Céng ty ctia 6ng sé tan dung diéu
gl tir cac xu hwdng do?
PB: O day, chung téi phai phan biét cac thi triréng, chang han
Singapore rat khac véi Viét Nam va Thai Lan. Tap trung vao chau
A Thai Binh Dwong, chiing t6i nhan thay nganh céng nghiép
dau khi dang phuc hoi., Diéu nay da tac déng manh & Malaysia,
dac biét l1a vang Johor, noi cac cong ty nhan dwoc nhiéu hop
dbng hon.

Béi v6i linh vire san xuét, chi phi lao ddng dang tang & Trung
Qubc, nhung chwa xay ra & Viét Nam. O Viét Nam, o nhiéu tai
nang tré, nhirng ngudi durge gido duc va dao tao tét. Bay chinh
la Iy do ban théy nhiéu nha may dang chuyén dich dén Viét Nam.
Nganh céng nghiép ban dan dang thirc sw tang truréng, va chiing
t6i thay mot sé phat trién tich cuc trong linh vue hang khéng.
Nganh céng nghiép nay dang tim kiém cac may cong cu hang
dAu va chét lrgong cao trong chudi cung (rng clia ho.

Néu ban xem xét theo quan diém toan cau, toi co thé noi
ring Singapore va Bong Nam A sé tré lai 1a trung tdm kinh té
thé giéi. Tai Hoffmann, ching téi khéng 1ap ké hoach theo tirng
nam, ma theo chuc nam. Chung t6i dinh hwéng hoat déng kinh
doanh & day it nhat 14 trong 25 nam téi. Do d6, day Ia thi tridng
chién Ivgc ctia ching toi. ¥
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TOM TAT SU KIEN:
Trién 1am quoc
té may cong cu
Pai Bic 2017

Do nganh may cong cu cua Pai Loan da phat
trién, ho nham dén kha nang tao dau 4n trong cac
xu huong dang dinh hinh thi truong toan cau.

nay dugrce td chirc vao cac ngay 7 — 12 thang 3 ndm 2017.
Su¥ kién nay thu hut hon 50 000 ngurdri dén tham quan.
Khach nuwrée ngoai khoang 7300 ngudi, ting 3% so véi trién 13m
l&n trirére, durore td chire vao nam 2015. Muréi quoc gia hang dau
c6 khach dén bao gém Trung Quéc (luc dia), Nhat, Malaysia, Dai
Han, Thai Lan, An D6, Hoa Ky, Thd Nhi Ky, Singapore, va Nga.
Sw kién hai nam mét 1an trong nam 2017 nay co 1100 don
vi dén trrng bay str dung 5430 gian trién Iam. Trong s6 cac don
vi tham gia, hon 30% la tir 20 qudc gia, gébm ca Birc, Thuy ST,
Italia, Hoa Ky, va Nhat.

T rién 1&m quéc t& may céng cu Bai Bac (TIMTOS) nadm

CAC THACH THUFC PHUC TAP TOAN CAU

Vao thang Giéng 2017, xuat khdu may céng cu clia Dai Loan
dat dén 243 triéu US$, véi mirc tAng trrrérng hang ndm khoang
12.9%. Nganh may céng cu phai d6i mat v&i cac thach thiec
toan cau ngay cang phirc tap, va trong khi do, sir giam gia
clia ddng Yen nhat vurot qua 50%, tac dong rd rét dén quyét

ul'l

2017"‘itB¥IEH§E

"““Jilq M.

dinh cla cac khach hang quéc té vé kha nang dat hang may
cbng cu cua Pai Loan, dng CC Wang, chu tich Hiép héi céng
nghiép may moc BPai Loan (TAMI), cho biét.

Mr Wang con néi trong 16 dia chi xuat khau hang dau cua
Pai Loan vao thang Giéng nam 2017, Ién nhét la Trung Hoa (luc
dia), v&i gia tri dén 64 triéu US$, chiém khoang 26.5% téng
gia tri va cé mirc tang treéng hang nam la 3.9%.

Dia chi xuat kh&u I&n thir hai 1a Hoa Ky véi gia tri 28 triéu
USS$, khoang 11.5% tong gia tri va c6 mirc tang trdng am
trong nam |4 1.6%. Thir ba 1a Thd Nhi Ky, cé gia tri 11.54 triéu

Xuéat Khdu May Céng Cu Dai Loan (Theo Québc Gia)

2017 2017
Rank Country Y| | ROy
‘000 January
1 Trung Hoa 64,496 26.5% 39%
2 Hoa Ky 28,086 11.5% -1.6%
3 Thé Nhi Ky 11,543 5.7% -14.5%
& Pirc 9,501 3.9% 2.2%
5 Han quﬁl: 8,904 3.7% 88.4%
b Thai lan 8,406 3.5% -4.1%
7 An Po 7,810 3.2% 38.5%
8 Ha Lan 7,209 3.0% 11.2%
9 Nhat 6,893 2.8% =14%
10 Italia 6,695 2.8% 56.3%
1 Mexico 6,526 2.01% 110.5%
12 Nga 6,464 2.0% 68.7%
13 Malaysia 6,462 2.7% 326.8%
14 Indonesia 5,059 2.1% 95.4%
15 Viet Nam 4,194 1.7% -48.8%
16 Anh 2,127 1.1% -48.5%
Cac nudc khac 52,454 | 21.5%
Téng cong 243,429 | 100% 12.9%

Nguédn dir liéu: TAMI
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US$ chiém 14.5 % tong gia tri va cé mirc tang trdng &m trong
nam la 14.5%. Mudi sau dia chi xuat khdu hang dau chiém
78% tdng gid tri xuat khdu may céng cu, Mr Wang cho biét.

“Sw thim nhép vao chuoi
cung wng hang khong — vii
tru sé la lwc truyen dong cho
sir phat trien thé hé may cong
cu mo'L”

THE HE MAY CONG CU MOl

“Céng nghiép ché tao dong vai tré séng con trong nén kinh té
cua dat nwdc, va moi quéa trinh ché tao déu khéi dau tir may
cong cu. Mét s6 nha ché tao may cong cu cung nhau lam viéc
dé phat trién cac chi tiét ké céu, t6 hop composite, va cac chi
tiét dong co cho cong nghiép hang khéng — v tru. Sy tham
nhép vao chubi cung (rng hang khéng — vii tru sé 1 luc truyén
dong cho sw phat trién thé hé may céng cu mai“, éng David
Chuang, phé chu tich TAMI, cho biét.

TIENG NOI CUA CONG NGHIEP:
CHAT LUONG & DOI MOI
POI VOI NGANH MAY CONG
CU PAI LOAN

Ko Pa-His, chu tich Hiép hoit cong nghiép

ché tao may Dai Loan (Tarwan Association of

Machinery Industry, dura ra nhan dinh khai quat
vé nganh may cong cu Dai Loan — Trung Qu{u.

nam 2016, va cac sitc manh ving lanh thd nay s

ap dung trong nam 2017

V@i su trréng thanh cla cac chuyén nganh ché tao xe
hoi truyén théng va céng nghé cao 3C high-tech, nganh
may cdng cu dang mb rong pham vi sang cac Iinh vuc
tang trréng khac.

THI TRUWONG XUAT KHAU MAY CONG CU CAT GOT
KIM LOAI CUA DAI LOAN PHAT TRIEN NHUF THE NAO
TRONG NAM 20167

Ko Pa-His (KPH): Thi trwong nhép khau clia Bai Loan
phai b4t dau hoi phuc tir tAng trréng &m sang tang trwéing
dwong, cho thay nhu cau ndi dia bén trong Bai Loan dang
chuyén sang chiéu dwong, biéu thi sur ky vong vé nhu ciu
may cong cu s& cao hon.

Mr Chuang lac quan vé nhu céu tir cac nganh ché tao xe
hoi va hang khéng — vii tru. “Cac nd lwrc clia chinh quyén téng
théng D. Trump dem lai nhiéu viéc 1am trong Iinh vire san xuét
cho Hoa Ky cling sé& tao ra lan séng méi vé& nhu cau may moc.
Trung Hoa (luc dia) van la thi triréong may cong cu lén nhat clia
Dai Loan va cé twong lai nhiéu trién vong”, 6ng khang dinh.

TRIEN VONG MO/

Chu tich tiéu ban may gia céng — tao hinh kim loai, 6ng Wen-
Long Hsiao, cling ratlac quan, di1 xuat khAu may gia cong —tao
hinh kim loai tir thang giéng dén thang 11 nam ngoai 1a 510
US$ giam khoang 5.4% so v&i cung ky nam truére.

“Doi véri ndm 2017, don hang dwoc ky vong tang khoang
20%, chii yéu do céc thi trirérng xe hoi tir Hoa Ky, Trung Hoa,
va Mexico. T6i cho ridng céng gop tat ca cac cong ty gia cong
tao hinh kim loai & cé téng gia tri don hang I1én dén 1.5- 1.6
ty US$ trong tAm tay, ting ro rét so véi nam trude”, dng Hsiao
cho biét.

GAP GO, HOI THAOQ, VA THOA THUAN BAT HANG

Trién 1am TIMTOS ké tiép sé duwoc td chirc vao cac ngay 5 - 10,
thang Ba, nam 2019. Vé&i céng trinh xay dwng Trung tdm Trién
Lam Nangang Il Dai Bac dwoc ky vong hoan tat vao thoi diém
t6 chirc TIMTOS 2019, c6 thé dy dodn tAm mirc trién 1&m nay
sé duoc mé réng va nang cao hon. O

Déi v&i nhap khdu may céng cu Dai Loan tir thang 2
dén thang 11 nam 2016, Nhat dirng dau véi gia tri 7.78 ty
US$, chiém 30.2% thi ph&n va tang 17.3% so v&i cung ky
nam 2015.

Nganh may céng cu Dai Loan trai qua qua trinh giam
gia tri xuat khau dén 10% trong ndm 2016. Nhwng vao nam
2017, dwoc ky vong sé c6 su tang trirdng xuat khau sang
cac thi trirébng nhu& Hoa Ky va Viét Nam.

TIEN VAO NAM 2017, TIEM NANG TANG TRU'ONG CUA
DAl LOAN VA DANH MUC TREN THI TRUWONG MAY
CONG CU LA Gi?
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KPH: Trung Quéc Ia thi trrérng tiéu thu Ién nhét va dirng
dau vé nhap khau toan ciu may cng cu so voi tat ca cac
quoc gia khac. Vao théi diém nay, thé gidi tat ca déu nhan
thirc va chér mong suwr chuyén bién kinh té ctia Trung Quéc.

Theo phan tich ctia Chen Huiren, chi tich CTMBA,
6ng tin rang thi trirébng nay hién nay da thoat khoi day va
dwoc ky vong sé hoi phuc dan dan trong nam 2017. Sy
hoi phuc dwoc ky vong chii yéu tir may moc ki thuat cao.
Do dé, may cong cu cua Dai Loan phai duy tri va tiép tuc
cai tién chét lwong dé tao ra gia tri gia tdng Ién hon cho
san pham khi ban ra trén thi trrréng.

NHU CAU VE MAY CONG CU TREN TOAN CAU TANG
TRUWONG CO VE CHAM NHUNG ON DINH. CHIEN LUQC
CUA PAI LOAN SE LA Gi VA VI THE NAO DPE CHIEM
LPU THE?

KPH: Trong qua khir, Dai Loan da rat thanh céng trong
xay dwng cac cum cong nghiép va kinh doanh cung véi
cac nganh cong nghiép san xuét truyén thong, ché tao xe
hoi, cong nghiép ché tao 3C k¥ thuat cao. Tuy nhién, tat
ca cac nganh nay déu dat dén gi¢i han phat trién.

Mat khac, cong nghiép hang khéng — vi tru van s&
hiru gia tri nhiéu ngan ty US$ va cé tiém nang phat trién
manh trong 20 nam t&i. May céng cu, may gia cong — ché
bién gb, may gia cong chéat déo, va céc trang thiét bi trong
nhiéu ITnh vire khac, déu cd vai trd trong phan phat trién
day tiém nang nay. Hién nay, ching téi dang tich circ 1am
viéc chat ché v¢i cong nghiép hang khdng — vi tru, tang
cwrong hop tac chat ché hon gilra hai nganh céng nghiép
nay. Muc dich dwoc xac l1ap & day la nham dat dwoc ché
dé twr - san xuat clia “ chubi cung (rng Dai Loan” va thay céc
loai vat liéu va may méc nhap khau bang loai “tw ché tao”.

U'u tién hang dau trong quy trinh hop tac nay con la
sir tich hop cac ngubn tai nguyén thdéng qua hop tac gitra
cac linh vire nghién ciru, han 1&m, va cong nghiép. Két
hop v&i nhau, ching téi nhadm dén hé tro lwc R&D nghién
ctru — trién khai) manh hon dé phat trién théng minh trong
cac bd phén phadn mém, giao dién nguwdi — may, diéu khién
théng minh, robot théng minh, cam bién, xay dung cac tiéu
chuén truyén théng. di¥ liéu Ién (big data), va loT.

Trong khoang théi gian phat trién cac (rng dung théng
minh, cac nha ché tao may cong cu con nhan manh chét
lrgng ché tao may va theo dudi hiéu suét hoat déng 6n
dinh cho cac may méc. May chat lwong tét 1a can thiét dé
tiép nhan phan mém théng minh bén trong va nham ché
tao cac san pham c6 tinh canh tranh cao.

CHINH PHU DA THIET LAP MO HiNH MOl CHO SV
PHAT TRIEN KINH TE BAI LOAN TRONG TUONG LA,
GOM CAC KE HOACH CHUYEN THANH PHO TAOYUAN
THANH “THUNG LUNG SILICON CHAU A TAP TRUNG
VAO 10T”, VA CHE TAO MAY THONG MINH. NGANH
CHE TAO MAY DAI LOAN SE BU'Q'C HWONG LOI THEO
CACH THU'C NAO?

Hwéng Dan Gia Cong Kim Loai 2017

KPH: Trong nam 2016, co s& c6 tén |a Trung Tam cong
nghé Industry 4.0 Bai Loan - Taiwan Tech Industry 4.0
Centre sé dwoc khanh thanh o Pai hoc Khoa hoc & Cong
nghé quoc gia Pai Loan - National Taiwan University of
Science & Technology (NTUST), dwroc coi la day chuyén
san xuat mau Industry 4.0 dau tién trén thé gidi, két hop
phan cirng théng minh va phdn mém dwgc chuén bi tir
cac nha san xuét noi dia va quéc té..

Cac ngudn tai nguyén va ngudn Iwrc tai chinh cung cap
cho Trung Tam nay dé dao tao cac ki thuat vién lanh nghé
l&4 mién phi nhan dwoc hé tro hoan toan tir cac nganh
cong nghiép. V&i y thirc cdng nghé théng minh sé 1a xu
huwrérng chii dao trong céng nghiép ché tao may twong lai
va lam cho may moéc tré¢ nén théng minh hon, tw déng
héa cao hon, va chuyén biét héa nhiéu hon, vai trd cla ky
thuat vién lanh nghé tré nén quan trong hon bao giér hét.

Trong twong lai, cdng nhan tai — hién trird'ng sé duoc
thay bang cac nha quan ly van hanh, va nhirng nguwoi nay
dwoc yéu cau kién thirc cao vé chirc nang cua hé thong
phirc tap trong nha may théng minh. Trung tam Industry
4.0 cia NTUST dwoc coi la s khéi dau trong cudc dua
m¢i vé ché tao théng minh, va tat ca ching tdi déu hy
vong tién do sé tang téc nhanh va két qua ngoan muc
sé dwoc cac ngdi sao tuong lai dem lai cho nganh céng
nghiép ché tao may.

NHI’NG CAI TIEN VA MO RONG NAO DA BU'Q'C THUC
HIEN CHO TRIEN LAM TIMTOS 2017 SAP TO1?

KPH: Bé dap (rng v&i si chuyén bién ciia cong nghé va
cbng nghiép thé gidi, chu dé chia TIMTOS 2017 sé tap
trung vao “Industry 4.0 san xuat théng minh”.

Cé4c san phAm chinh duoc trirng bay sé la su hop tac
v@i sirc manh cua Dai Loan trong cong nghé vién thong.
Va dé phan biét rd hon con dwéng cua Pai Loan tién
theo sw phat trién Industry 4.0, hién c6 ba Iinh vwrc méi:
“ Hinh dung vé (rng dung dam may - Visualisation Of The
Cloud Service Application”, “Tich hgp noi két — hé thong
- Connection-System Integration”, va “San xuat Tri tué/
Théng minh - Intelligence/Smart Production”.

Trong sudt qua trinh trién 1am TIMTOS 2017, c6 ba sw
kién khac nhau sé lam gidu cho nhirng ngu&i tham gia
vao nganh cong nghiép may coéng cu Dai Loan, bao gbm
cac hoi thdo, gap g& mua — ban, va gap g& qubc té méi.

Khac véi cac hdi thao trrde day, TIMTOS 2017 duoc
day manh hon va bb sung thém cubc gap g& qubc té.
Cudc gap nay gom cac chuyén gia ca ndi dia va quoc te,
thao luén va chia sé kién thirc toan cau vé san xuét thong
minh, nha may théng minh, san xuéat hang khéng — vii try
k§ thuat cao, va cac chi dé nong khac co lién quan.

Cubc gap g& trao ddi mua — ban ludn luén 1a diém
sang cua TIMTOS. Cubc gap nay da dwoc thwc hién tir
nhiéu ndm qua va la co sé& hiéu qua dé noi két gilra cac
nha san xuat va ngwdi mua trén toan cau, dong théi giup
ngudi mua tiét kiém théi gian khi can tim kiém doi tac.
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BROTHER: M140X2

Thiét bi M140X2 cua
cdng ty Brother 14
may da nhiém nho
gon, duge trang bi cac
truc tién va nghiéng,
cho phép thuwc thi cac
nguyén cong tién va
gia cong chi qua mot
|An kep chit.

May cé hanh trinh
cac truc X, Y. Z lan
lrort 1& 200 mm, 440
mm, va 305 mm, téc
dd chay ngang la 50
x 50 x 50 m/phut. May
con cd bd thay dao 22-
dao tw dong, chiéu dai,
dwdmng kinh, va trong
lrong dao cét cuc dai
c6 thé dat trong b thay dao 1an lrgt Ia 200 mm, 80 mm va 3 kg.
May nay thich hop cho gia céng téng quét cling nhur gia cong
cét got trong chuyén nganh xe hoi. Gan day may duoc nang
cAp dé tang tinh linh hoat trong thiét ké do ga va cai thién cac
kha néng gia cong, ké ca cac nguyén cong cao cép va phirc tap.

HARDINGE: MAY TIEN CONQUEST H51

May tién Conquest H51 clua cong ty Hardinge cé dong co 20
hp, 5000 v/ph, truc chinh A2 6-inch v&i dung lirgrng mam cap
20 cm va kep thanh 5 cm. May cé thé tién phéi c6 duéng kinh
max dén 310 mm va chiéu dai tién max dén 65 mm. Cum xoay
12 —vi tri c6 thé 1ap chi s6 kiéu nira — vi tri cho t6 da 24 dao cét.
May nay c6 cac tinh nang nhu chét lam nguéi di qua dao, giao
dién chuyén tai phoi va cp phéi thanh, dén chiéu 3 —vitri, thé
nhé PCMCIA, kha nang két ndi USB, va cac tinh nang khac,
chang han bo vé chong va dap may.

DMG MORI: MAY TIEN CLX 350

May CLX 350 cé dién tich chiém ché dwdi 5 m?, cap phéi thanh
co dwérng kinh dén 51 mm, véi tiy chon loai may dwéng kinh 65
mm. Budng kinh tién max clia may CLX 350 la 320 mm. May
c6 hanh trinh dén 242.5 mm theo truc X va 530 mm theo truc Z.
May c6 tuy chon la cum xoay VDI 30 c6 di khéng gian cho 12
dao. Truc chinh cé téc d6 5000 viph va phweong tién thay dau
may cho phép thay nhanh truc chinh. May c6 bé diéu khién da
cham 19 —inch clua Siemens.

HEXAGON: PHAN MEM PC-DMIS 2017 R1

Phan mém do dac PC-DMIS 2017 méi dwoe tung ra ctia cong
ty Hexagon co6 vai tinh nang méi. Cac nguyén cong quét co ban
dwoc mé rong cho cong cu QuickMeasure, con chién lroc do
mdoi AutoFeature Plane cho phép lwa chon diém réi rac. Lua
chon QuickFeature hién tai cling kha dung trong Live View trén
hé théng quang CMMs. Phién ban m&i nay con ¢ hai (g dung
phu dwoc thiét ké cho méi truérng xwéng san xuét: Inspect va
Notification Centre. Inspect la nén cé thé Iap cu hinh chay cac
thuwédrng trinh do dac PC-DMIS va xem cac bao cao. Notification
Centre giUp ngudi dung giam sat cac qua trinh da — kiém tra
Vi cac canh bao co thé 1ap cau hinh tir &n CMM nhiing bén
trong hodc néi tir bén ngoai, cling véi cac canh bao am thanh.
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HYPERTHERM: THIET Bl CAT FLUSHCUT
TIEU THU

Thiét bi cat FlushCut tiéu thu ciia cong ty Hypertherm twong
thich v&i cac hé thﬁng Powermax 105 va Powermax 125, co
dau 6ng mo cét nghiéng cung cap hd quang plasma theo géc
45°. Qué trinh cét nay thich hop cho nhiéu (rng dung, goém ca
cac cong viéc doi hoi swr tach biét hai kim loai. Phan tiéu thu cho
phép nguréri diung loai bé cac vau 16i, ga kep han tam théi, va cac
mau nhé ma khéng lam huwr hai vét liéu nén kep gilr chi tiét vao
vi tri. Ngoai ra, qua trinh cét FlushCut cho phép don gian hoa
viéc cét cac 16 tiép can han trong dam chi¥ |, gitp loai bé céc bu
I16ng hodc nhirng bd phan khac trén tAm kim loai.

KASTO: MAY CUA TRON KASTOMICUT SERIES

Cuatron KastoMicut series co khodng cat dén 260 mm cho phoi
tron va 310 x 260 cho phéi tAm. C6é thé cét vat theo goc — 45°.
dén + 60°.. Géc vat co thé duoc diéu chinh lién tuc khi cat véi
téc d6 dwoc xac lap trong khoang 20 — 120 m/ph. Khung gang
duc, chiu xoén, khir rung dong, cung cap gia d& 6n dinh cho
lwdi cwra. Ludi cwra cé dé chinh xac cat dén 0.1 mm theo chiéu
cao vat liéu 100 mm, véi chiéu dai cat ngan nhat 1a 6mm. Chiéu
dai dw con lai khi cat dirt cac doan 1a 15 mm ( va 40 mm khi cat
tw dong). Series may cwra nay co 4 phién ban.

ISCAR: CAC BO TAO PHOI R3P, M3P VA F3P

Céng ty Iscar gi¢i thiéu ba bd tao phbi méi: The R3P, M3P
and F3P. C4 ba b6 nay déu co Iwdi cat dwoc ting bén voi goc
thoat dwong dé cit ém diu va gidm bét e cét. B R3P dung
cho cét got thd vét liéu thép, khoang gia cong la chiéu sau cét
4 — 12 mm (DOC) va lwrong an dao 0.4 - 1.0 mm/vong quay. Bo
M3P gia cong thép véi ché dé cét trung binh, khodng DOC |4
0.5—6 mm, lrgng an dao 0.15-0.60 mm/vong quay. B6 F3P co
khodng gia cong cét véi chiéu sau 0.4 — 2.0 mm va chiéu sau
cét 0.05-0.25 mm/véng quay.

DMG MORI: MAY TIEN CLX 350

May CLX 350 c6 dién tich chiém ché dwéi 5m?, cap phoi thanh
co dwérng kinh dén 51 mm, véi tiy chon loai may dwéng kinh 65
mm. Budng kinh tién max clia may CLX 350 la 320 mm. May
c6 hanh trinh dén 242.5 mm theo truc X va 530 mm theo truc Z.
May c6 tuy chon la cum xoay VDI 30 c6 di khéng gian cho 12
dao. Truc chinh cé téc d6 5000 viph va phuwong tién thay dau
may cho phép thay nhanh truc chinh. May c6 bé diéu khién da
cham 19 —inch cua Siemens.
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RENISHAW: MAY QUET LO XOP VOID SCANNER

May quét ré x6p Void Scanner clia cong ty Renishaw la hé thong
giam sat 16 xép duoc ding trong cong nghiép khai mé va xay
dung dé tao ra cac ban quét 3D chinh xac vé cac rd xop & noi
kho tiép cén, nguy hiém hodc khéng dwoc phép tiép can. Cac
chirc ndng méi clia Void Scanner bao gém trang bi bén trong
t6t hon, 1am tang dd chinh xac clia di liéu. May Void Scanner
co bd xac dinh bién dang 16 xOp v&i cac kha nang da — tram,
ngudi dung cé thé quét nhiéu vi tri cing mét Itc. Céc hinh anh
co thé dwgc xem cung v&i nhau va biéu thi 3D. Truyén théng
khéng day cho phép nguéi dung diéu khién may quét laser va
gdi div liéu quét tie vi tri an toan qua khoang cach dén 50 m.

TUNGALOQY: DONG MANH CHAP DUONG

Tungaloy (hop kim wolfram) dwoc bd sung déong manh chép
dwong vao khoang manh chép tién FW va SW hién hiru ding
cho cac nguyén cong tién tdng quat. Loai manh chap nay chay
ve¥i toc d an dao gap déi toc do dwgc dé nghi cia manh chap
théng dung nhung van tao ra chét lgng bé mét cao gap doi.
Déng manh chap dwong méi tich hop bé bé phéi SW, céi thién
sur kiém soat phoi trong cac nguyén céng tién 16 ban tinh va tinh.
S bd sung nay sé bi cho khodng manh chap 4m hién c6 trong
series FW va SW. Loai manh chdp méi kha dung v&i chuan
T9100, trang phu CVD dé tién thép, va NS9530, loai hop kim
gom cermet, chiu nhiét, cé thé gia cong cét nhiéu loai vét liéu.

KY THUAT SIMUFACT: SIMUFACT FORMING 14

Simufact Forming 14 cung cp giao dién ngudi ding db hoa,
don gian héa viéc lap mé hinh va danh gia cac két qua mé
phong. Chirc ndng mdéi la module han ap lwc, cho phép mbé
phéng cac qua trinh tao mdi ghép béng nhiét va dp suét. Phan
mém nay cung cap s mb phong cac qua trinh, ching han tan
rivet tw xoi 16, tan rivet kiéu dét 16, va cac kiém tra kéo. Chirc
nang mdila Joining Optimizer, cung cap cong cu bd sung, duoc
str dung chii yéu trong Iap rap xe hoi. Quy trinh han ap lyc hd
trer trong qua trinh mé phéng cac guy trinh co — nhiét va cac
phwrong phap gbm han dién trér theo diém va han diém theo ma
sat. Doi véi gia cong tao hinh nguéi, quy trinh han c6 thé dwgc
mé phong dé cung cap céc chi sé gia tri vé sw phat trién toi wu
ctia mdi han trén chi tiét gia cong.

WENZEL METROMEC: METROSOFT QUARTIS 15

Phan mém Metromec Quartis R15 dwoc céng ty Wenzel
Metromec dwa ra, cd nhiéu tinh ndng méi bd sung. Cac tinh
nang bd sung trong ctra sd “Feature data” hién thi cac két qué
mot cach trirc tiép, trrdre khi tao ra bdo cao & cudi chirong trinh
do dac. Nhom “Status” hién thi s6 cac tinh nang trong va ngoai
khoang dung Sai dwéi dang dén tin hiéu (d6, vang, xanh 18). Sw
thure thi chuong trinh ¢6 thé dwoc kiém soat tiy theo két qua
do va quyét dinh tiép tuc hay két thic chwrrong trinh. Cac dau
do bd sung, cam bién, ban xoay va may di déng cing duoc hd
trer, chang han cam bién quang 3D Phoenix Il do vi tri cac diém
han trén cac chi tiét than xe hoi.

o ' Chien laiesy Jolla Pmiliill; died@iad
F I Tl pwisen Sl sy sy -
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TU CHUA DUNG CU
THONG MINH. -
HIEU QUA TOI UU

Dong ti cong cu GARANT Tool24 Smartline thiét ké don gian,
an tuong: Ta chita dung cu cling cap vdi thiét ké cé thé lén
dén 90 ngan kéo gitp ban tim dén dung cu ban can mét cach
nhanh nhat. Véi phan mém quan Iy truc quan cho phép ban
chon nhanh, ¢é thé théng qua may quét, tim kiém bang tu
khoa hay bang ma sé dung cu. Sau mét thai gian st dung,

khi c6 nhu cdu mé réng, ban c6 thé gan thém ti mé& rong dé
nang cap tinh nang cGa hé théng tl hién hiru théng qua viéc
nang cap thém phan mém.

www.garant-tools.com

= /o Garant’




Best choice.

Mot may laser sai,
Moi tuy chon

n e

Cong suat da, mot pham vi ing dung réng rai, vai cac chic
nang toan dién. Bat cif nhu cau cat nao trong tuong lai,
may laser sgi ctia ching t6i dap ung moi thir ban can. May
BySprint Fiber cong suat lén dén 6kW.

Catbang tia laser | Chan | Cat bang tia nudc
bystronic.vn

Xin mai tham quan gian hang trung
bay cua chung toi tai AD4-1
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